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Werkstoff & Warme im Anwendungsinstitut Dr. Sommer Werkstofftechnik GmbH

T.F.W.W.-Projekt 18: Einfluss der Chargierdichte auf das

Zahigkeitsverhalten des Stahls 1.2379

Ausgangssituation und
Projektanlass

Um eine Vakuumhartung wirtschaftlich durchfiihren zu kénnen, sind Mindest-
chargiergewichte erforderlich. Diese Aussage gewinnt durch die ansteigenden
AnlagengréBen noch an Bedeutung. Demgegentiber stehen Anforderungen an
die GleichmaBigkeit der Einzelteile innerhalb der Charge. Insbesondere car-
bidbildende Stdhle neigen zur voreutektoidischen Carbidausscheidung wenn
die Abkiihlung von der Hartetemperatur bis auf ca. 650°C zu langsam ist. Es
gilt daher, das Optimum fiir diese beiden gegenldaufigen Merkmale bezogen auf
die eigene Vakuumanlage zu bestimmen.

Biegeproben aus dem Werkstoff 1.2379 werden zusammen mit einer Produkti-
onscharge bei allen beteiligten Unternehmen behandelt und nachfolgend un-
tersucht. Es werden Harte, Biegezahigkeit und Restaustenitgehalte bestimmt.

Versuchsprogramm und
Untersuchungen

Jedem Teilnehmer wird ein Probensatz zur Verfligung gestellt, der mit einer
Produktionscharge gehartet und angelassen werden soll. Die Proben sind dabei
entsprechend der Vorgabe aus DIN 17052-2 in der Charge zu verteilen.

Die Biegeproben werden in einem 4-Punkt-Biegeversuch gebrochen, réntgeno-
graphisch wird der Restaustenitgehalt und Carbidgehalt gemessen, es wird die
Harte gepriift und das Geflige dokumentiert, um Carbidbildungen sichtbar zu
machen.

Projektstart

01. Februar 2018

Projektabschluss

4. Quartal 2018

Kosten der Projektbeteiligung

Fir einen Probensatz (5 Proben) fallen Untersuchungskosten von 2.775,- € +
gesetzl. MwSt. an. Die Ergebnisse des eigenen Probensatzes werden dem Un-
ternehmen offen mitgeteilt, alle anderen Ergebnisse werden anonymisiert in Be-
richtsform zusammengefasst.

Es wird ein Abschlusskolloquium fiir alle Projektteilnehmer angeboten.

Die Ergebnisse werden nicht allgemein veroffentlicht, sondern stehen exklusiv
nur den beteiligten Firmen zur Verfiigung.

Projektleitung

Philipp Sommer M.Sc./ Dr.-Ing. Peter Sommer
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