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Titelseite: 

Wie genau ist eigentlich eine Ergebnisan-
gabe zur Nitrierhärtetiefe? Wie genau sind
die angegebenen Härtewerte? Welchen Ein-
fluss haben Inhomogenitäten im Werkstoff?
Um diesen und weiteren Fragestellungen
nachzugehen, haben wir im Rahmen des
T.F.W.W. einen Ringversuch zur
Bestimmung der Nitrierhärte-
tiefe durchgeführt, an dem sich
zahlreiche Unternehmen aus
der Branche beteiligt haben,
Seite 5.
https://werkstofftechnik.com/home/ forschung 
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Sehr geehrte Leserinnen und Leser!

Angesichts der täglichen dramatischen Bilder
aus der Ukraine fällt es schwer, einen emotions-
losen Begrüßungstext zu formulieren. Neben

dem unendlichen Leid von Millionen Menschen sind
auch die wirtschaftlichen Folgen für uns alle noch
nicht absehbar.

Die explosionsartig steigenden Energiekosten
führen zu Preissteigerungen in nahezu allen geschäft-
lichen und privaten Bereichen. Selbst einfache Kom-
ponenten haben zudem extrem lange Lieferzeiten
oder können derzeit gar nicht geliefert werden.

Quarantänebedingte Arbeitsausfälle verursachen
noch immer vielerorts erhebliche Störungen in Ar-
beitsabläufen. Und dennoch versuchen die allermeisten
Unternehmen wieder in einen einigermaßen normalen
Arbeitsablauf zu kommen.

Dazu zählt auch die Mitteilung der Arbeitsge-
meinschaft Wärmebehandlung und Werkstofftechnik
e.V., den bekannten HärtereiKongress in diesem Jahr
wieder als Präsenzveranstaltung durchzuführen.

Parallel zum HärtereiKongress wird eine zweite
Fachkonferenz als Gemeinschaftsveranstaltung der
DGM und AWT unter dem Titel „Steel Innovation“
stattfinden. Weitergehende Informationen finden
Sie auch in dieser Zeitschrift in der Rubrik „Kontakt-
börse“.

Wir werden mit einem Informationsstand wieder
vertreten sein und freuen uns schon jetzt auf Ihren
Besuch.

Am 27. und 28. Oktober 2022 wird die 40. Vor-
trags- und Diskussionstagung zum Thema Werkstoff-
prüfung in Dresden durchgeführt. Diese Tagung wird
als hybride Veranstaltung angeboten, weshalb eine
persönliche oder virtuelle Teilnahme möglich ist.

Werkstoffprüfung 2022
Werkstoffe und Bauteile auf dem Prüfstand, Prüf-

technik – Kennwertermittlung – Schadensvermeidung

Weitergehende Informationen zu diesem Kongress
erhalten Sie unter: https://dgm.de/wp/2022/ 

Mit besten Grüßen 

Dear Readers!

In view of the daily dramatic pictures from
Ukraine, it is difficult to formulate an emotionless
welcoming text. Besides the endless suffering of

millions of people, the economic consequences for
all of us are not yet foreseeable.

The explosive rise in energy costs is leading to
price increases in almost all business and private
areas. Moreover, even simple components have ex-
tremely long delivery times or cannot be delivered
at all at present.

Quarantine-related work stoppages are still
causing considerable disruption to workflows in
many places. And yet most of the companies are
trying to get back to a reasonably normal work-
flow.

This also includes the announcement by the Ar-
beitsgemeinschaft Wärmebehandlung und Werk-
stofftechnik e.V. (Working Group for Heat Treatment
and Materials Technology) that again, the well-
known HärtereiKongress (HardeningCongress) will
be held as a face-to-face event this year.

Parallel to the HärtereiKongress, a second spe-
cialist conference will be held as a joint event of the
DGM and AWT under the title "Steel Innovation".
Further information can also be found in this journal
in the section “Kontaktbörse” (contact exchange).

Again, we will be present with an information
booth and are already looking forward to your visit.

On October 27 and 28, 2022, the 40th Lecture
and Discussion Conference on Materials Testing will
be held in Dresden. This meeting will be offered as
a hybrid event. Therefore, a personal or virtual par-
ticipation is possible.

Materials Testing 2022
Materials and components on the test bench,

testing technology – determination of characteristic
values – damage prevention

For more information on this congress, please
visit: https://dgm.de/wp/2022/ 

Kindly regards

Vorsichtige Rückkehr zu 
einem normalen Miteinander

A careful return 
to normal interaction
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Wir sind 
Bildungsträger 
nach AZAV

Nutzen Sie
 Bildungsschecks, 
Bildungsprämien
und die 
verschiedenen
Förder programme 
des Bundes und der
Bundesländer.
Gerne beraten wir
Sie in einem 
persönlichen
 Gespräch.

Vorträge und Seminare 
in Issum-Sevelen
Alle angebotenen Seminare werden als Prä-
senzseminare durchgeführt, wenn es die je-
weils aktuelle Coronaschutzverordnung des
Landes NRW zulässt. Im anderen Fall werden
die Seminare als Online-Seminare durchge-
führt. Alle Teilnehmer dieser Online-Seminare
erhalten mit der Anmeldung einen kosten-
freien Platz für ein späteres gleiches Präsenz-
Seminar.

Die Seminarteilnehmer grüßen die Leser

02. - 06. Mai 2022
Teil 1: Einsteigerseminar mit Kursabschlussprüfung
Was der Härter 
über seine Arbeit wissen muss
Ausbildung zur 
Wärmebehandlungs-Fachkraft -Basiswissen-
Wochenseminar über Grundlagen der Werkstoff-
technik und Wärmebehandlung. Speziell für Einstei-
ger und Berufsneulinge.

16. - 20. Mai 2022
Teil 2: Aufbauseminar mit Kursabschlussprüfung
Was der Härter 
über seine Arbeit wissen muss
Ausbildung zur 
Wärmebehandlungs-Fachkraft -Basiswissen-
Wochenseminar für Absolventen des Einsteigerse-
minars oder für Mitarbeiter mit Vorkenntnissen bzw.
profunden praktischen Erfahrungen.

17. Oktober 2022, 14:00 – 17:00 Uhr
Grundlagen der Gefügeentstehung
Gefüge in Stählen:
Grundlagenvorträge in unserem Institut
Welche metallischen Gefüge gibt es? Welche Ei-
genschaften bieten diese Gefüge? Wie werden
diese Gefüge erzeugt? Mit diesen und ähnlichen
Fragen beschäftigen wir uns in anschaulichen Vor-
trägen, Diskussionen und Beispielen und schaffen
die Grundlage für die beiden Folgeseminare vom
12. – 15. Oktober.

18. - 19. Oktober 2022
Gefüge in Stählen und deren metallographische 
Bewertung - Praxistage
Gefüge im Anlieferzustand: 
Vorträge und praktische Laborübungen 
in unserem Institut
Die Praxistage „Gefügebewertung“ richten sich an
Mitarbeiter, die metallographische  Untersuchun-
gen durchführen bzw. Ergebnisse der Metallogra-
phie bewerten und interpretieren müssen. In dieser
Veranstaltung werden insbesondere Neueinstei-
gern die metallographischen Grundkenntnisse und
die Beschreibung von Gefügen im Lieferzustand
vermittelt.

20. - 21. Oktober 2022
Gefüge in Stählen und deren metallographische 
Bewertung - Praxistage 
Gefüge im Gebrauchszustand:
Vorträge und praktische Laborübungen 
in unserem Institut 
In diesem zweiten Teil werden Gefüge nach unter-
schiedlichsten Wärmebehandlungen (Härten,
Randschichthärten, Einsatzhärten, Nitrieren und
Nitrocarburieren) sowie Gefüge aus Schadensfäl-
len beschrieben. 
Alle Seminare (17. – 21. Oktober) können im Verbund
oder alternativ auch einzeln gebucht werden.
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Ringversuch 
zur Bestimmung 

der Nitrierhärtetiefe

Round Robin Test for 
the Determination of the 
Nitriding Hardness Depth

Einführung
Die Ermittlung der Nitrierhärtetiefe (NHD, ehemals

Nht) ist in der DIN 50190-3:1979-03 normativ be-
schrieben. Im Unterschied zur Bestimmung der Ein-
satzhärtungstiefe muss für die Ermittlung der Nitrier-
härtetiefe zunächst eine Grenzhärte bestimmt werden.
Hierzu ist der Mittelwert aus mindestens 3 HV 0,5
Härtewerten zu bestimmen, die in einem Abstand zur
dreifachen Nitrierhärtetiefe zu messen sind. Die Grenz-
härte wird dann aus dem Ist-Kernhärtewert + 50 HV
festgelegt, wobei auf 10 HV gerundet wird.

Das Procedere zur Bestimmung der Nitrierhärtetiefe
ist eindeutig beschrieben, doch wie genau ist eine Er-
gebnisangabe z. B. NHD400 = 0,32 mm? Und warum
ist dieser Wert nicht immer konstant, wenn ein anderer
Prüfer oder ein anderes Prüfgerät zur Bestimmung
verwendet wird? Die Bestimmung der Nitrierhärtetiefe
erfolgt über Vickers-Härtemessungen mit kleiner
Prüflast, meistens mittels HV 0,5. Bereits hier taucht
die Frage auf, wie genau ist der ausgewiesene Härtewert.
Nach Blumenauer [1] beschreibt der Begriff Genauigkeit
bei der Härtemessung das Ausmaß der Annäherung
von Ermittlungsergebnissen an einen festgelegten
oder vereinbarten Bezugswert. Der festgelegte Be-
zugswert (Härte der Härtevergleichsplatte) ist dem
Kalibrierschein eines dafür akkreditierten Prüflabors
zu entnehmen. Abhängig von der Prüfmethode und
dem Härteniveau beschreiben dann die Normen DIN
EN ISO 6506-2 bis 6508-2 die zulässigen systematischen
Abweichungen und die zulässige Wiederholpräzision.

Das Ergebnis der Härteprüfung wird durch zwei
unterschiedliche Einflussgrößen bestimmt:

1. Erzeugung des Härteeindrucks
2. Ausmessung der Größe des Härteeindrucks 

Die Erzeugung des Härteeindrucks ist eine geräte-
technische Einflussgröße. Dagegen erfolgt die Aus-
messung des Härteeindrucks entweder über eine Bild-
analyse oder durch einen Bediener manuell. Auch die
Messung durch eine Bildanalyse kann manuell korrigiert
werden. 

Bei automatischen Härteprüfsystemen zur Bestim-
mung eines Härteprofils ist zusätzlich zu den ausge-
werteten Härtewerten auch die Genauigkeit der Prüf-
tischposition und der Positionierung des ersten Eindrucks
zu berücksichtigen. 

Und welchen Einfluss haben Werkstoffinhomoge-
nitäten? Im Unterschied zu den Härtevergleichsplatten
gibt es für thermochemisch behandelte Bauteile keine
zertifizierten Referenznormale. 

Introduction
The determination of the nitriding hardness depth

(NHD, formerly in German Nht) is described in DIN
50190-3:1979-03. In contrast to the determination of
the case hardening depth, a hardness limit must first
be determined for the determination of the nitriding
hardness depth. For this purpose, the mean value of
at least 3 HV 0.5 hardness values is to be determined,
which are to be measured at a distance of three
times the nitriding hardening depth. The limiting hard-
ness is then determined from the actual core hardness
value +50 HV, rounded to 10 HV.

The procedure for determining the nitriding hardness
depth is clearly described, but how accurate is a
result specification, e. g. NHD400 = 0.32 mm? And why
is this value not always constant when a different
tester or a different test instrument is used for the de-
termination? The nitriding hardness depth is determined
by Vickers hardness measurements with a small test
load, mostly by means of HV 0.5. Already here the
question arises, how accurate is the reported hardness
value. According to Blumenauer [1], the term accuracy
in hardness measurement describes the extent to
which the results of the determination approximate a
fixed or agreed reference value. The specified reference
value (hardness of the hardness reference block) can
be taken from the calibration certificate of a testing
laboratory accredited for this purpose. Depending on
the test method and the hardness level, the standards
DIN EN ISO 6506-2 to 6508-2 then describe the per-
missible systematic deviations and the permissible
repeatability.

The result of the hardness test is determined by
two different influencing variables:

1. Generation of the hardness indentation
2. Measurement of the size of the 

hardness indentation

The generation of the hardness indentation is a
device-related influencing variable. In contrast, the
hardness indentation is measured either by image
analysis or manually by an operator. The measurement
by image analysis can also be corrected manually. 

In the case of automatic hardness testing systems
for determining a hardness profile, the accuracy of
the test table position and the positioning of the first
indentation must also be taken into account in addition
to the evaluated hardness values. 

And what influence do material inhomogeneities
have? Unlike the hardness reference blocks, there are

Prof. Dr.-Ing.
Peter Sommer

Jens Sommer B.Eng.
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Geringe Schwankungen werden meistens als übliche
Messwertstreuungen bezeichnet. Aber auch hier stellt
sich die Frage „Wie gering sind geringe Streuungen?“
Und nicht selten werden durch „übliche“ Messwert-
streuungen Sollwerte unterschritten oder überschritten.
Es kommt dann möglicherweise zu einer kontroversen
Diskussion und manchmal sogar zu einer Zurückweisung
einer Charge.

Um diesen Fragestellungen nachzugehen wurde
ein Ringversuch an einer prozesstypischen Mitfahrprobe
aus Werkstoff 31CrMoV9, Werkstoff-Nr. 1.8519, durch-
geführt, an dem sich zahlreiche Unternehmen beteiligt
haben. 

Durchführung und Ergebnisse
Alle Teilnehmer dieses Ringversuchs erhielten die

gleiche Probe zur Bestimmung der Nitrierhärtetiefe.
Die Prüfebene an der Probe war in allen Fällen gleich,
da im Rahmen des Ringversuchs keine Nachpräparation
durchgeführt wurde. Nach jeder Prüfung wurden die
Prüfergebnisse und die Prüfstücke an uns zurückge-
schickt und erneut an ein teilnehmendes Unternehmen
versandt. Ein Segment der Mitfahrprobe wurde ein-
gebettet und metallographisch präpariert. Die Ober-
fläche lag im polierten Zustand vor.

An der Untersuchung haben sich u.a. folgende Fir-
men beteiligt: 

� Arnold Umformtechnik GmbH, 
74670 Forchtenberg

� Brand KG, 59609 Anröchte
� Dr. Sommer Werkstofftechnik GmbH, 

47661 Issum
� Dr. Sommer Werkstoffprüfservice GmbH, 

41460 Neuss
� Gruppe HEAT Herzberg GmbH, 

37412 Herzberg
� G & M Vacutherm, 09618 Brand-Erbisdorf
� Härterei Gerster, CH-4622 Egerkingen
� Härterei Technotherm GmbH & Co.KG, 

73037 Göppingen
� HEKO Ketten GmbH, 58739 Wickede
� HTU Härtetechnik GmbH, 

88690 Uhldingen-Mühlhofen
� Müller Präzision GmbH, 93413 Cham
� Siegener Werkzeug- und Härtetechnik GmbH,

57074 Siegen
� Wegener Härtetechnik GmbH, 

66424 Homburg (Saar)
� Werz Vakuum-Wärmebehandlung, 

72501 Gammertingen-Harthausen
� Wittmann Härterei GmbH, 

73066 Uhingen

no certified reference standards for thermochemically
treated components.

Small fluctuations are usually referred to as
common measurement scatter. But here, too, the
question arises "How small are small scatters?" And it
is not uncommon for "usual" measured value scatter
to cause target values to be undercut or exceeded.
There may then be a controversial discussion and
sometimes even a rejection of a batch.

In order to investigate these questions, a round
robin test was carried out on a process-typical test
coupon made of material 31CrMoV9, material no.
1.8519, in which numerous companies participated.

Implementation and Results
All participants in this round robin test received

the same specimen for determining the nitriding hard-
ness depth. The test level on the specimen was the
same in all cases, as no post-test preparation was
carried out as part of the round robin test. After each
test, the test results and test specimens were returned
to us and resent to a next participating company.
One segment of the test coupon was embedded and
metallographically prepared. The surface was in the
polished condition.

The following companies, among others, partici-
pated in the investigation:

� Arnold Umformtechnik GmbH, 
74670 Forchtenberg

� Brand KG, 59609 Anröchte
� Dr. Sommer Werkstofftechnik GmbH, 

47661 Issum
� Dr. Sommer Werkstoffprüfservice GmbH, 

41460 Neuss
� Gruppe HEAT Herzberg GmbH, 

37412 Herzberg
� G & M Vacutherm, 09618 Brand-Erbisdorf
� Härterei Gerster, CH-4622 Egerkingen
� Härterei Technotherm GmbH & Co.KG, 

73037 Göppingen
� HEKO Ketten GmbH, 58739 Wickede
� HTU Härtetechnik GmbH, 

88690 Uhldingen-Mühlhofen
� Müller Präzision GmbH, 93413 Cham
� Siegener Werkzeug- und Härtetechnik GmbH,

57074 Siegen
� Wegener Härtetechnik GmbH, 

66424 Homburg (Saar)
� Werz Vakuum-Wärmebehandlung, 

72501 Gammertingen-Harthausen
� Wittmann Härterei GmbH, 

73066 Uhingen

Tabelle 1:
Zusammenfassung
der Ergebnisse
des Ringversuchs
Table 1: 
Summary of the 
results of the round
robin test

                                        
                               Grenzhärte                Mittelwert              Kleinster Wert           Größter Wert           Max. Differenz
                                  [HV 0,5]                       [mm]                         [mm]                         [mm]                         [mm]
                             Limit Hardness                   Mean Value                   Smallest Value                Largest Value                Max. Difference
                                                 [HV 0,5]                                  [mm]                                     [mm]                                     [mm]                                     [mm]

      Probe 4                 
360 - 380                     0,29                          0,25                          0,32                          0,07   kleine NHD

     Sample 4 -                     
360 - 380                           0.29                                0.25                                0.32                                0.07     small NHD
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Bild 1:  Ergebnisse aller Teilnehmer der nitrierten Probe 4
Fig. 1: Results of all participants of the nitrided sample 4
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Bild 2: Härteverlaufskurve eines Ringversuch-Teilnehmers 
Fig. 2: Hardness profile of a round robin test participant
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Da einige Firmen Prüfungen an mehreren Härte-
prüfgeräten durchgeführt haben, wurden insgesamt
22 Ergebnisse ermittelt. Die Auswertung erfolgte ano-
nymisiert und die in den Grafiken aufgeführten Ergeb-
nisse entsprechen nicht der alphabetischen Reihenfolge
der Teilnehmerliste. Es wurden folgende Kennwerte
ermittelt:

� Grenzhärte
� Mittelwert
� Kleinster Wert
� Größter Wert
� Max. Differenz aller Ergebnisse
� Range [%] bezogen auf den Mittelwert

Die Ergebnisse aller Teilnehmer sind in Bild 1 dar-
gestellt und in Tabelle 1 zusammengefasst. Die Härte-
verlaufskurve eines Teilnehmers mit der Mittelwert-
Nitrierhärtetiefe von 0,29 mm zeigt das Bild 2.

3.0 Bewertung der Ergebnisse
Bereits bei der Bestimmung der Grenzhärte gab

es kleinere Abweichungen. Es wurden Grenzhärtewerte
von 360 – 380 HV 0,5 ermittelt. Eine Differenz in der
Grenzhärte von 20 HV-Einheiten verursacht allerdings
nur eine Streuung von ±0,005 mm, weshalb alle Grenz-
härtewerte als vergleichbar bewertet wurden.

Zur Beurteilung der Gleichmäßigkeit der verwen-
deten Probe wurde diese nach Abschluss aller Mes-
sungen neu aufgearbeitet. Am gesamten Umfang

Since some companies performed tests on several
hardness testers, a total of 22 results were determined.
The evaluation was anonymized and the results shown
in the diagrams do not correspond to the alphabetical
order of the list of participants. The following charac-
teristic values were determined:

� Limit hardness
� Mean value
� Smallest value
� Largest value
� Max. difference of all results
� Range [%] related to the mean value

The results of all participants are shown in Fig. 1
and summarized in Table 1. The hardness curve of
one participant with the mean nitriding hardness
depth of 0.29 mm is shown in Fig. 2.

3.0 Evaluation of Results
There were already minor deviations in the deter-

mination of the hardness limit. Limit hardness values
of 360 - 380 HV 0.5 were determined. However, a dif-
ference in the hardness limit of 20 HV units only
causes a scatter of ±0.005 mm, which is why all
hardness limit values were evaluated as comparable.

To assess the uniformity of the used specimen, it
was reprocessed after all measurements were com-
pleted. A hardness test HV 0.5 was performed on the

200380 HV 0,5 360 HV 0,5

1 2 370 71 72
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Bild 3: Ergebnisse der Härtemessungen im Abstand von 0,29 mm
Fig. 3: Results of hardness measurements in a distance of 0.29 mm
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Bild 4:  Härteeindruck im Abstand von 0,29 mm 
Fig. 4:  Hardness indentation in a distance of 0.29 mm

Literatur / Literature
[1] Blumenauer, H.: Werkstoffprüfung (Material Testing), Deutscher Verlag für Grundstoffindustrie Stuttgart,

1994 ISBN-Nr.: 3*342-00547-5

wurde im Abstand vom Mittelwert 0,29 mm eine Här-
teprüfung HV 0,5 durchgeführt. Die ermittelten Härte-
werte sind grafisch aufbereitet und in Bild 3 dargestellt.
In Bild 4 ist die Position des Härteeindrucks an der
Grenzhärte zu sehen.

Der maximale Unterschied von 0,07 mm aller Teil-
nehmer kann noch nicht abschließend bewertet
werden, da keine Vergleichswerte vorliegen. Bei einer
Zeichnungsvorgabe von NHD = 0,2 + 0,1 mm kann
dies jedoch bedeuten, dass eine Messung von NHD370
= 0,25 mm am Prüfgerät des Unternehmens A einen
idealen Mittelwert ergibt. Bei einer Nachprüfung an
einem Prüfgerät des Unternehmens B, mit der in
diesem Ringversuch ermittelten max. Differenz von
0,07 mm, könnte sowohl eine Unterschreitung als auch
Überschreitung reklamiert werden.

Es muss auch daran erinnert werden, dass es sich
bei diesem Ergebnis um eine rein messtechnische
Streuung handelt. Messungen an realen Bauteilen
können je nach Messposition noch größere Unterschiede
verursachen. 

entire circumference at a distance of the mean value
0.29 mm. The determined hardness values are graph-
ically processed and shown in Fig. 3. Fig. 4 shows the
position of the hardness indentation at the hardness
limit.

The maxmum difference of 0.07 mm of all par-
ticipants cannot yet be conclusively evaluated, since
no comparative values are available. However, with
a drawing specification of NHD = 0.2 +0.1 mm, this
may mean that a measurement of NHD370 = 0.25 mm
on the testing device of company A results in an
ideal average value. In the case of a retest on a
tester of company B, with the max. difference of
0.07 mm determined in this round robin test, both
an undercut and an overcut could be claimed.

It must also be remembered that this result is a
purely metrological scatter. Measurements on real
components can cause even greater differences de-
pending on the measurement position.



Institutsprüfungen zur 
Wärmebehandlungsfachkraft
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InstitutsNews
Neue Klima- 
und Heizungsanlage

Umweltbewusstsein zu zeigen und immer wieder ein
Auge auf den Energieverbrauch zu werfen, sind zwei
Maxime, denen wir uns seit Gründung unseres Unter-

nehmens immer unterworfen haben. Ende März haben wir
nun unsere neu installierte Klima- und Heizungsanlage der
Fa. Fujitsu in Betrieb genommen. 

Mit dieser hochmodernen und energiesparenden Anlage
auf Basis einer Luftwärmepumpe machen wir uns in Verbindung
mit der bereits im letzten Jahr auf dem Hauptgebäude in-
stallierten Solaranlage wesentlich unabhängiger beim Ener-
gieverbrauch von Gas.

Wir nutzen die neue Anlage, um sämtliche Büro- und La-
borräume in unserem Institut zu heizen. Zudem können wir
im Sommer den gesamten Gebäudekomplex bei hohen Au-
ßentemperaturen kühlen, um für die Mitarbeiter:innen ange-
nehme Arbeitsbedingungen zu schaffen.

Dass die Inbetriebnahme der Anlage parallel zur aktuellen
politischen Situation in der Ukraine passiert, ist reiner Zufall.
Umso mehr freut es uns natürlich, mit dieser Anlage einen,
wenn auch kleinen, Beitrag zur Umkehr in der Energiepolitik
geleistet zu haben.

Im April haben wir
die jährlichen Über-
wachungsaud i t s

gemäß DIN EN ISO
9001 und AZAV er-
folgreich abgeschlos-
sen. Im Gegensatz zu
den Vorjahren stand
dieses Mal im Vorfeld
nicht mehr die Überlegung im
Raum, das Überwachungsaudit als Remote-Audit durchzuführen.
Wir lernen in kleinen Schritten, mit Corona zu leben.

Die Auditoren Herr Lohmann und Herr Löpp von ZDH-ZERT
schauen in Details doch immer wieder anders auf unser QM-
System, als wir selbst es tun. 

Das positive Ergebnis der Überwachung aller Unternehmens-
bereiche umfasste auch die Überwachung als Seminarveranstalter
nach AZAV. Im Rückblick war dieses Audit wie schon in den ver-
gangenen Jahren ein großer Ansporn für uns alle, die Aufrechter-
haltung und permanente Optimierung unseres Qualitätsmanage-
ments auch weiterhin aktiv und konstruktiv zu betreiben.

Unsere Akkreditierung und in diesem Fall unsere Zertifizierung
nutzen nicht nur unserer eigenen Organisation, sondern sind
darüber hinaus auch für unsere Kunden wichtiges Qualitätsmerkmal
für professionelle und kompetente Dienstleistungen.

� Erfolgreiche Teilnahme am 
Einsteigerseminar mit Abschlussklausur 

� Erfolgreicher Abschluss 
einer Hausarbeit 1

� Erfolgreiche Teilnahme am 
Aufbauseminar mit Abschlussklausur

� Erfolgreicher Abschluss 
einer Hausarbeit 2

� Bestätigung des Arbeitgebers 
über eine mindestens einjährige 
Berufspraxis im Unternehmen

� Erfolgreiche Bearbeitung einer
Wärmebehandlungs aufgabe 
mit Prozess- und 
Ergebnisdokumentation

� Mündliche Abschlussprüfung

Auch im vergangenen Quartal haben zwei Teilnehmer unserer
Seminare die abschließende Institutsprüfung zur Wärmebe-
handlungs-Fachkraft (Basiswissen) erfolgreich abgeschlos-

sen. Das Zertifikat erhalten Teilnehmer nach Erfüllung der
folgenden Kriterien:

Wir gratulieren ganz herzlich zur 
erfolg reichen Abschlussprüfung.

Dipl.-Ing. (FH) 
Philipp Geisler

Jens Liebig

Überwachungsaudits durch 
ZDH-ZERT abgeschlossen

Weitere Informationen unter: https://werkstoff-
technik.com/ueber-uns/qualitaet-zertifizierung/
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Unser Labor ist modernisiert

Fast 25 Jahre nach der ersten Inbetriebnahme haben
wir im letzten Monat die Umbauarbeiten für unseren
ältesten unter dem Audimax liegenden Laborteil ab-

geschlossen. Den Mitarbeiter:innen bieten wir damit eine
noch modernere Arbeitsumgebung auf aktuellem Stand
von Ergonomie und Technik. Für uns galt schon immer, dass
uns gerade solche Weiterentwicklungen in die Lage verset-
zen, den stetig wachsenden Anforderungen unserer Kunden
gerecht zu werden.

Die auffälligste Änderung nach dem Umbau ist der
Wegfall des alten Tores, das wir in der bisherigen Form
nicht mehr nutzen wollten, denn große Bauteile werden
schon seit einer Reihe von Jahren zur Untersuchung in der
separaten Werkhalle angeliefert. Anstelle des alten Tores
wurden im Labor moderne wärmedämmende Fenster ein-
gesetzt. Hierdurch bieten sich uns an den Wänden weitere
Möglichkeiten, um die Laborausrüstung unseren Anforde-
rungen entsprechend günstiger zu platzieren.

Im gesamten Laborbereich wurde ein neuer trittschall-
dämmender Fußboden verlegt und alle Wände wurden
unter ergonomischen Gesichtspunkten in hellen lichtbre-
chenden Farben überstrichen. Und auch die Einrichtung
wurde modernisiert. Den alten Abzugsschrank tauschten
wir gegen ein neues leistungsfähigeres Modell aus und alle
Laborschränke, die mittlerweile in die Jahre gekommen
waren, wurden durch ein neues modulares Schranksystem
ersetzt. Die Ausleuchtung der Arbeitsplätze wurde der
neuen Raumsituation flexibel angepasst

Seit einigen Wochen steht uns dieser neue Laborteil
schon wieder zur vollen und besseren Nutzung zur Verfügung.
Die neue Einrichtung sowie die veränderte Anordnung der
Probenvorbereitung und der Prüfmaschinen versetzen uns
in die Lage, unsere Arbeitsabläufe noch effizienter und
produktiver zu gestalten.

Wichtig war uns, die Mitarbeiter:innen während der ge-
samten Umbauphase und später auch bei der Neueinrich-
tung des Labors durchgängig zu beteiligen. Das schafft
Vertrauen und motiviert.
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2022Kontaktbörse
Werkstoff & Wärme

Nachdem die Firma 
SISTEM TEKNIK in die-
ser Zeitschrift eine
ganzseitige Anzeige
geschaltet hatte, wollten wir doch mehr über dieses Unter-
nehmen erfahren, als der Anzeige zu entnehmen war. So ver-
abredeten wir uns mit Herrn Ibrahim Aridogan, dem Vertreter
des Unternehmens in Deutschland, zu einem Interview.
WBM: Guten Tag, Herr Aridogan, schön, dass es mit unserem In-
terviewtermin heute endlich geklappt hat. Erzählen Sie uns bitte
zuerst von den Anfängen der Firma SISTEM TEKNIK. Wo liegen Ihre
Wurzeln?
Ibrahim Aridogan (IA): Die Firma SISTEM TEKNIK wurde 1979
von zwei Studenten der Middle East Technical University,
Orhan Obalı and Mehmet Özdeşlik, in Ankara als Start-Up-
Unternehmen gegründet. Bereits sechs Jahre später verleg-
ten die Gründer den Firmensitz nach Istanbul, wo sich seit
1988 auch die Produktionsstätten befinden. Zu Beginn kon-
zentrierten sich die Gründer natürlich auf das, was sie konn-
ten und was ihre Passion war. Sie entwickelten und
produzierten alle Arten von Industrieöfen und unterstützten
ihre Kunden in der Türkei bei der Installation und Einführung
neuer Verfahren in der Wärmebehandlung.
WBM: Welches Kundenspektrum bedienten Sie dabei und wie las-
sen sich Ihre Kompetenzen zusammenfassen?
IA: In den ersten Jahren bildeten das Kundenspektrum die
Lohnhärtereien und die Betreiber von Betriebshärtereien in
der Türkei. Unsere Kompetenz bestand schon damals darin,
dass wir unsere Kunden auch nach dem Verkauf der Wärme-
behandlungsanlagen weiterhin durch Beratung, Ersatzteilver-
sorgung, Modernisierung und Service unterstützt haben.
WBM: Damals war SISTEM TEKNIK vorwiegend national tätig.
Wann änderte sich das denn?
IA: 1996 wurden wir international tätig und verkauften unsere
erste Anlage nach Europa. Bis heute haben wir mehr als 1500
Wärmbehandlungsöfen in 35 Ländern auf allen Kontinenten
ausgeliefert und in Betrieb genommen. Der Exportanteil un-
serer Produkte beträgt derzeit 85 %.

WBM: Wenn man auf Ihre Internetseite schaut, findet man
eine Vielzahl von unterschiedlichen Wärmebehandlungsöfen,
die sie verkaufen. Warum haben Sie sich für diese Vielfalt ent-
schieden und welche Vorteile versprechen Sie sich davon?
IA: SISTEM TEKNIK hat sich seit dem Bestehen bei Neu-
entwicklungen immer an den Anforderungen der Kun-
den orientiert. Durch unsere stetigen Neuentwicklungen
sind wir heute eines der weltweit führenden Unterneh-
men mit einem großen Fachwissen und Erfahrungs-
schatz in der Wärmebehandlung. Besonders
hervorzuheben sind Vakuumöfen, Feuerwiderstandsprü-
föfen und Öfen zur Herstellung von Blattfedern für die
Automobilindustrie.
WBM: Wenn Sie von stetigen Neuentwicklungen sprechen,
was müssen wir uns darunter vorstellen?
IA: Wir entwickeln nicht nur neue Ofentechniken, son-
dern auch das gesamte Unternehmen seit seinem Be-
stehen. 2005 haben wir den TTGB, TÜBİTAK, TÜSİAD
Technology Achievement Award gewonnen, eine in der
Türkei sehr angesehene technische Auszeichnung für In-
novation. Im Jahr 2006 erhielten wir unser erstes inter-
national gültiges Patent. 2008 gründeten wir unsere
hochmoderne Produktionsstätte im Industriegebiet Ko-
caeli TOSB. Seit 2010 sind wir Mitglied von CECOF, der
Europäischen Vereinigung der wärmebehandelnden In-
dustrie in Europa. Und 2010 gründeten wir im gleichen
Ort das Unternehmen SARVION, das sich auf die Berei-
che Service und Ofenrevision spezialisiert hat. 2017 er-
hielten wir offiziellen den Titel „R&D Center“ und
schließlich eröffneten wir im letzten Jahr ein Verkaufs-
büro in Deutschland.
WBM: Welchen Nutzen können Sie hierdurch Ihren Kunden
vielleicht im Unterschied zu Mitbewerbern bieten und wo set-
zen Sie dabei Ihre Schwerpunkte?
IA: Unser Hauptschwerpunkt, der über allen anderen In-
teressen steht, ist die Verpflichtung zur Kundenzufrie-
denheit. Diese gewährleisten wir in unserem 10.000 m²
großen Standort und unseren 170 Mitarbeitern in Ko-
caeli, den Testmöglichkeiten vor der Auslieferung, dem
F&E-Zentrum, dem Qualitäts-, Produktions- und Kun-
dendienstpersonal. Und vergessen Sie nicht unsere Aus-
landsbüros, die uns die Möglichkeit bieten, näher beim
Kunden zu sein.

Ibrahim Aridogan

Interview
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SISTEM TEKNIK ist eine der führenden Ofenhersteller weltweit 
auf dem Gebiet der Wärmebehandlung mit Hauptsitz in Istanbul. 
Seit 42 Jahren planen, entwickeln und produzieren wir 
maßgeschneiderte Anlagen, die auch den individuellsten 
Anforderungen unserer Kunden gerecht werden.

Unser Produkte sind in sechs Kontinenten und 35 Ländern, u.a. auch in Deutschland 
aktiv im Einsatz. Neben Aufstellung und Inbetriebnahme der Ofenanlagen bieten wir 
ebenfalls Services zur Anlagenwartung und Instandhaltung sowie Ersatzteilversorgung.

Unser Portfolio beinhaltet: 

Vakuumöfen
Gas-Nitrieröfen
LPC-Öfen
Schubbodenöfen

Band-Durchlauföfen
Feuerwiderstandsprüföfen
Atmosphärengesteuerte Öfen
Öfen zur Herstellung von Blattfedern

sales.steel@sistemteknik.com

Hauptsitz:
Phone: +90 262 6582914  

Deutschland Büro:
Phone: +49 176 47348968
ibrahimaridogan@sistemteknik.com

Adress: TOSB Taysad Organize San. Böl. 1.Cad.
15. Yol No:1 Çayırova/KOCAELİ - 41420 TÜRKEI
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WBM: Als Unternehmen, das sich auf dem internationalen Markt
positioniert, müssen Sie natürlich auch internationale Qualitäts-
standards erfüllen. Welche sind dies?
IA: SISTEM TEKNIK ist nach einer Vielzahl von nationalen
und internationalen Standards zertifiziert. Die bekanntesten
für Ihre Leser sind dabei wohl AMS-2750G, CQI-9, ASTM,
NADCAP, NADCA, UL und EAC.
WBM: Gut ausgebildete Fachkräfte sind heute nicht so einfach
zu bekommen. Wie qualifizieren Sie Ihre Mitarbeiter und wie re-
krutieren Sie den Nachwuchs?
IA: Wir sind ein Unternehmen, das sich mit seinen Mitarbei-
tern entwickelt und diese ständig weiterbildet. Wir steigern
nicht nur das Know-how unseres erfahrenen Teams aus der
Vergangenheit, sondern ziehen auch eine junge und dyna-
mische neue Generation heran. Natürlich erleben wir heute
die Schwierigkeiten, die jeder bei der Rekrutierung hat. Es
ist sehr schwierig, qualifizierte Mitarbeiter zu finden und si-
cherzustellen, dass diese auch dauerhaft bleiben.
WBM: Momentan sind der Klimaschutz und die Energieeffizienz
in aller Munde. Berücksichtigen Sie diesen Trend in Ihrem Unter-
nehmen?
IA: Der Industrie fällt dabei eine besonders wichtige Rolle
zu, da sie mehr verbraucht als der klassische Haushalt. Des-
halb haben wir beim Thema Klimaschutz eine wichtige
Rolle und große Verantwortung. Wir müssen den Verbrauch
reduzieren und die effizientesten Öfen bauen. Wir müssen
auch die Auswirkungen auf die Umwelt minimieren, indem

wir schädliche Emissionen minimieren. Da wir uns der Be-
deutung dieses Themas bewusst sind, haben wir seit einiger
Zeit Energieingenieure in unser Team aufgenommen. Wäh-
rend wir versuchen, unsere eigenen Öfen mit maximaler Ef-
fizienz zu konstruieren, modernisieren wir auch alte Öfen
mit unserer Firma SARVION.
WBM: Lassen Sie uns zum Schluss noch einen Blick in die Zu-
kunft werfen. Wo sehen Sie Ihr Unternehmen in 10 Jahren?
IA: Unser Unternehmen ist derzeit gesund aufgestellt. Auf
dieser Basis werden wir uns in den kommenden Jahren wei-
terentwickeln. Vielleicht nicht mehr so schnell wie bisher,
aber auf jeden Fall kontinuierlich. Unser Ziel ist es, insbe-
sondere in unserem Kerngeschäft zu den Top-5-Unterneh-
men der Welt zu gehören und mit den von uns entwickelten
neuen Technologien einen Beitrag zur Branche zu leisten.
WBM: Herr Aridogan, vielen Dank für dieses ausführliche und
aufschlussreiche Interview. Dem Unternehmen SISTEM TEKNIK
und Ihnen speziell für Ihre Tätigkeit in Deutschland wünschen
wir für die Zukunft alles Gute. �

Zum 78. HärtereiKongress (HK) gibt es Neuigkeiten: Im
Jahr 2020 haben die Deutsche Gesellschaft für Materialkunde
e. V. (DGM) und die AWT einen Gemeinschaftsausschuss
Werkstofftechnik Stahl ins Leben gerufen. In diesem Jahr
wird auf dem HK in Köln vom 11.-13. Oktober 2022 erstmals
zusätzlich die neue Fachtagung Steel Innovation dieses
Gemeinschaftsausschusses stattfinden. Damit finden parallel
zwei Fachkonferenzen sowie eine Fachmesse statt, deren
Besuch die Chance bietet, sich an zwei Tagen über die
neuesten Forschungs- und Entwicklungsergebnisse in der
gesamten Prozesskette von Stählen, von der Werkstoff-
entwicklung, der Produktion inklusive der Nachbearbeitung,

zu informieren. Auch die angegliederte Fachausstellung
öffnet sich für eine weitere Branche: Neben der Präsentation
der neuesten Produkte der Wärmebehandlungsindustrie
und deren Zulieferer bietet die Ausstellung auch For-
schungsinstituten und Unternehmen der Stahlindustrie eine
Plattform zur Vorstellung ihrer Innovationen und Produkten.
Ein Wechsel zwischen beiden Tagungen ist problemlos
möglich. Mit Fachvorträgen zu Nachhaltigkeitskonzepten
für die Wärmebehandlungs- und Stahlindustrie werden
beim HärtereiKongress wie auch bei der Steel Innovation
wichtige Beiträge für den Weg in eine klimaneutrale
Zukunft vorgetragen und diskutiert werden. 

Das fertige Programm wird 
Ende Mai 2022 auf der Webseite 
www.hk-si.de  veröffentlicht.

78. HärtereiKongress 2022

SISTEM TEKNIK SANAYI FIRINLARI A.Ş
Dipl. Ing. Inbrahim Aridogan
Business Development Manager
ibrahimaridogan@sistemteknik.com
www.sistemteknik.com
Fon:       +90 262 658 29 14
Mobil:    +49 176 473 48 968
Adresse: Alarichstr. 1 | D.70469 Stuttgart
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Mit dem Ziel, noch näher bei ihren Kunden zu sein,
wurde per Anfang 2022 die Gerster Deutschland
GmbH gegründet. Operativer Sitz ist in Sprockhövel.

Die Gerster Deutschland GmbH hat die Aufgabe, die
deutschen Kunden zu betreuen und zu beraten mit einer
speziellen Kompetenz in der Wärmebehandlung von nicht-
rostenden Stählen. In diesem Zusammenhang bietet sie
auch individuelle Beratungen sowie Fachseminare an. Nach
dem ersten erfolgreichen Seminar im November 2021 in
Issum findet am 31. Mai 2022 das Fachseminar «Verschleiß-
schutz nichtrostender Stähle» an der Ruhruniversität in
Bochum statt. 

Die Härterei 
Gerster AG stärkt die 
Präsenz in Deutschland

peter.haase@gerster.ch
Telefon +49 179 9498089
www.hard-inox.de

Für Fragen zum Seminar und
Vertiefungen jeglicher Art steht
Ihnen Herr Peter Haase, 

Geschäftsführer
der Gerster
D e u t s c h l a n d
GmbH, gerne zur
Verfügung.

HARD-INOX®-S 
VERMEIDET FRESSATTACKEN.

Ihr Ansprechpartner.

Peter Haase, Geschäftsführer Gerster Deutschland GmbH  
peter.haase@gerster.ch, Tel. +49 179 949 80 89

HARD-INOX®-S:  
Die Härtelösung für Ihre nichtrostenden Stähle!

Nicht alle Fressattacken lassen sich vermeiden. Aber Ihre Edelstahlbauteile  
können wir mit HARD-INOX®-S lange und zuverlässig vor Fressen schützen.

www.hard-inox.de

31. Mai 2022  

Seminar  
Verschleißschutz 

nichtrostender 

Edelstähle

      



materialwissenschaftlicher und werk-
stofftechnischer Forschungsergebnisse
im Gebiet der additiven Fertigung. 

Das Vortragsprogramm sowie weitere
Informationen zu Teil-
nahmegebühren und
zum Ort finden sich auf
der Webseite 

www.am-awt-2022.de. 
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AWT-
Fachkonferenzen 

Die Corona-Lage hat sich ent-
spannt und die AWT (Arbeitsge-
meinschaft Wärmebehandlung

und Werkstofftechnik e. V.) plant ihre be-
liebten Fachkonferenzen wieder im Prä-
senz-Modus. 

Den Auftakt macht die diesjährige
Fachkonferenz in Bremen am 29./30.
Juni 2022 zum Thema „Additive Ferti-
gung“. Additive Fertigungsprozesse
haben mittlerweile in der Automobil-
und Luftfahrtbranche sowie auch in
der Medizintechnik und im allgemeinen
Maschinenbau Einzug in die industrielle
Praxis gehalten. In all diesen Branchen
werden Produkte und deren Eigen-
schaften ständig weiterentwickelt, um
leichtere und ressourcenschonendere
Bauteile zu erhalten. Neben den Vor-
teilen in Bezug auf die Individualisierung
und Funktionalisierung stellen diese
Anwendungsfelder höchste Ansprüche
an die Produktzuverlässigkeit und -si-
cherheit. Vieles davon kann die additive
Fertigung heutzutage bereits leisten,
aber insbesondere in der Nachbe-
handlung und Qualitätssicherung von
additiv gefertigten Bauteilen gibt es
noch großen Handlungsbedarf in For-
schung und Entwicklung. Die Fach-

konferenz "Additive Fertigung Werk-
stoffe - Prozesse - Wärmebehandlung"
hat ihren Fokus insbesondere auf die
Nachbehandlungsprozesse und wird
neueste Forschungsergebnisse sowohl
aus universitären Einrichtungen wie
auch aus der Praxis von Unternehmen
präsentieren und eine Austauschplatt-
form für Firmen und Forschungsinstitute
bieten. Sie leistet damit einen wichtigen
Beitrag zur praxisnahen Umsetzung

LASERHÄRTEN
Partiell
Funktionsgerecht
Verzugsarm
Präzise

Stiefelmayer-Lasertechnik GmbH & Co. KG
Rechbergstraße 42
73770 Denkendorf
Germany

Telefon: 0049 (0)711 93440 -600
vertrieb@stiefelmayer-lasertechnik.de
www.stiefelmayer-lasertechnik.de
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QUALITY ASSURED

ATM Qness GmbH ∙ Emil-Reinert-Str. 2 ∙ 57636 Mammelzen ∙ Tel. +49 2681 9539-0 ∙ info@qatm.com ∙ www.qatm.com

SCHWEISSNAHTVERMESSUNG –
SCHNELL, HOCHAUFLÖSEND UND EFFIZIENT 
I Schnelle, hochaufl ösende und effi ziente optische Analyse 

und Vermessung von Proben
I Innovative LED-Analyse-Raumbeleuchtung

I 8,5 Megapixel Farb-Kamerasystem 

I 20-fach optischer Zoom, 

35-fach kombinierter Zoom (optisch und digital)

QUALITY ASSURED

ATM Qness GmbH ∙ Emil-Reinert-Str. 2 ∙ 57636 Mammelzen ∙ Tel. +49 2681 9539-0 ∙ info@qatm.com ∙ www.qatm.com

NEU

DAS NEUE PLANSCHLEIFGERÄT: 
LEISTUNGSSTARK, SCHNELL 
UND EFFIZIENT 
I Robustes Design und leistungsstarke Antriebe für sehr schnelle 

Präparationsergebnisse – auch für hohen Probendurchsatz

I Genaue und reproduzierbare Ergebnisse dank elektronischem 

Kraftmesssystem und automatischer Abtragsmessung

I Automatischer Diamantabrichter und optionale Reinigungstation
I Intuitive Benutzeroberfl äche

NEU

Stand 5319 
Halle 5

Stand 5319 
Halle 5
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Es gibt zahlreiche technisch-wissenschaftliche Problem-
stellungen, die nicht nur ein einziges Unternehmen be-
treffen, sondern mehrere Firmen oder sogar die

gesamte Branche. Was lag da näher, als im Firmenverbund
Aufgaben zu bündeln und zu lösen. Dieser Gedanke stand
bei der Gründung des T.F.W.W. vor über 22 Jahren im Vorder-
grund und ist bis heute aktuell. Doch wie organisiert sich das
T.F.W.W.?

Mitgliedsunternehmen können jederzeit einen Projekt-
vorschlag unterbreiten, der vom Beirat aufgenommen, be-
sprochen und auf der jährlichen Vollversammlung vorgestellt
wird. Auf Beschluss der Vollversammlung werden dann die
Prioritäten der Projekte festgelegt und zur Bearbeitung frei-
gegeben. Der aktuelle Beirat setzt sich aus den folgenden
Mitgliedern zusammen:
� Siegfried Heger, 

Geschäftsführer der HTU Härtetechnik, Uhldingen
� Ralph Matthäus, 

Geschäftsführer der Wittmann Härterei, Uhingen
� Frank Wallberg, 

Geschäftsführer der Vakuumhärterei Petter, 
Quickborn

� Bernhard Werz, 
Geschäftsführer WERZ Vakuum-Wärmebehandlung,
Gammertingen-Harthausen

� Professor Dr.-Ing. Peter Sommer, 
Geschäftsführer der Dr. Sommer Werkstofftechnik, 
Issum-Sevelen

Die Projekte werden praxisnah bearbeitet, wobei Mit-
gliedsunternehmen je nach Aufgabenstellung in die Bearbeitung
eingebunden werden. Die Projektkoordinierung, der werk-
stoffkundliche Untersuchungsumfang und die Berichtslegung
erfolgen durch unser Anwendungsinstitut. Die Projekte werden
allen Projektbeteiligten schriftlich zur Verfügung gestellt und
allen Mitgliedern auf der jährlichen Vollversammlung ausführlich
erläutert. Zusätzlich werden alle diese Arbeiten durch pro-
jektbezogene Workshops begleitet.

Zur Finanzierung der Projekte entrichtet jedes Mitglieds-
unternehmen einen Jahresbeitrag. Außerdem sind für Nicht-
mitglieder, abhängig von den unterschiedlichen Interessenlagen,
im Einzelfall durchaus Beteiligungen an bestimmten Projekten
möglich. Darüber hinaus steht das T.F.W.W. aber auch allen
Interessenten offen. Jedes Unternehmen mit Tätigkeiten im
Bereich der Werkstofftechnik und Wärmebehandlung kann
zu jedem Zeitpunkt Mitglied werden.

Praxisnahe Forschung 
im Technologie Forum Werkstoff & Wärme

Seit Bestehen des T.F.W.W. 
wurden die folgenden Projekte 
bearbeitet und abgeschlossen.
� Untersuchung und Bewertung des unerwünschten Aufsti-

ckens in Vakuumöfen
� Untersuchungen über die Anlassbeständigkeit von Warm-

arbeitsstählen in Abhängigkeit von der Abkühlgeschwin-
digkeit beim Härten

� Einfluss von Phosphatschichten auf kaltumgeformte Bau-
teile bei Vergütungs- und Einsatzhärtebehandlungen

� Wasserstoffaufnahme und -abgabe bei der Wärmebe-
handlung

� Korngrößenwachstum beim Austenitisieren von Warmar-
beitsstählen – Benchmark unterschiedlicher Stahlerzeuger

� Untersuchungen zum Restaustenitzerfall gehärteter Stähle
� Härterissanfälligkeit durch Kupfersegregationen
� Einsatz borlegierter Stähle
� Einfluss der Abkühlgeschwindigkeit auf die Stabilität von

Restaustenit
� Wasserstoffeffusion nach verzögerter Anlassbehandlung
� Standzeitverlängerung von Förderbändern 

in Durchlauföfen
� Rissbildung im Martensit
� Untersuchung der Doppelschichtbildung beim Nitrieren
� Einfluss von Phosphatschichten auf die Eigenschaften

nach dem Einsatzhärten
� Untersuchungen des anormalen Kornwachstums borle-

gierter Einsatz- und Vergütungsstähle
� Einfluss der Chargierdichte auf das Zähigkeitsverhaltens

des Kaltarbeitsstahls X153CrMoV12, 1.2379
� Ringversuch zur Bestimmung der Einsatzhärtungstiefe

(CHD) und der Nitrierhärtetiefe (NHD)
� Untersuchung der modul- und werkstoffabhängigen 

Einsatzhärtungstiefen sowie deren Korrelation zu 
Mitfahrproben

� Dem Wasserstoff auf der Spur – Ringversuch zur Messung
der Aufnahme von Wasserstoff in Wärmebehandlungs-
prozessen

Außerdem steht unser Anwendungsinstitut den
 Mitgliedern des T.F.W.W. bei technischen Fragestellungen
kompetent zur Seite. Bei allen Untersuchungen und
Beratungs leistungen durch uns erhalten Mitglieder
 Sonderkonditionen. Regelmäßig werden für Mitglieder
 kostenfreie Ringversuche zu Härteprüfungen und metallo-
graphischen Untersuchungen durchgeführt.

Mehr erfahren Sie unter: 
https://werkstofftechnik.com/werkstoffprue-
fung-schadensanalyse/tfww/ 
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26.-29. April 2022 – in Karlsruhe,

PaintExpo
Internationale Leitmesse für industrielle Lackiertechnik

03.-06. Mai 2022 – in Stuttgart 

Control
Internationale Fachmesse für Qualitätssicherung

05.-06. Mai 2022 – in Münster 

Deutscher Giessereitag 
Fachtagung für Giessereitechnik

09.-13. Mai 2022 – in Düsseldorf

Tube
Weltleitmesse der Rohrindustrie

09.-13. Mai 2022 – in Düsseldorf 

Wire 
Internationale Fachmesse für Draht und Kabel

10.-13. Mai 2022 – in Wels / Österreich 

INTERTOOL 
Fachmesse für Fertigungstechnik

11.-12. Mai 2022 – in Augsburg 

FMB 
Zuliefermesse Maschinenbau

30. Mai - 02. Juni 2022 – in Hannover 

Hannover-Messe 
Internationale Industriemesse

08.-10. Juni 2022 – in Nürnberg 

EUROGUSS 
Internationale Fachmesse für Druckguss: 
Technik, Prozesse, Produkte

20.-24. Juni 2022 – in Düsseldorf

METAV
Internationale Messe für Fertigungstechnik 
und Automatisierung

Messekalender 2/2022
Aufgrund der aktuellen dynamischen Situation in Bezug auf Covid-19 (Corona-Virus) werden Messe- und Veranstal-
tungstermine nahezu täglich verschoben oder auch abgesagt. Bitte informieren Sie sich deshalb auf den Internetseiten
der Aussteller, ob die von Ihnen favorisierte Veranstaltung zum angegebenen Termin stattfindet.

20.-24. Juni 2022 – in Düsseldorf 

Tube 
Weltleitmesse der Rohrindustrie

20.-24. Juni 2022 –  in Düsseldorf

Wire
Internationale Fachmesse für Draht und Kabel

21.-23. Juni 2022 – in Stuttgart 

SurfaceTechnology
Internationale Fachmesse für Oberflächen & Schichten

21.-23. Juni 2022 – in Stuttgart 

CastForge
Internationale Fachmesse für Guss- und Schmiedeteile
mit Bearbeitung

22.-26. August 2022 – in Frankfurt

ACHEMA 
Internationale Leitmesse der Prozessindustrie

27.-29. September 2022 – in Düsseldorf 

Aluminium 
Internationale Technologiemesse für Aluminiumindustrie
und Anwendungsbereiche, Kongress

11.-13. Oktober 2022 – in Köln

HärtereiKongress 
HärtereiKongress für Wärmebehandlung, Werkstofftech-
nik, Fertigungs- und Verfahrenstechnik

11.-13. Oktober 2022 – in Wolfsburg

IBZ 
Internationale Zuliefererbörse und Europas Leitmesse der
Automobilzuliefererindustrie
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Martin W. Seidel
Hanser Verlag, 
Münschen, 2020
1. Auflage, 
102 Seiten, A5, 
kartoniert
Preis: 79,99 €
ISBN 978-
3446463349

Beim Schleifen
metallischer
Oberflächen

entsteht ein Wär-
meeintrag in die

Bauteiloberfläche, der nie vollständig vermieden wer-
den kann. Wenn dieser Wärmeeintrag ein bestimmtes
Maß überschreitet, kommt es zum „Verbrennen“ der
Oberfläche und in Folge zu nicht gewollten Verände-
rungen der Bauteileigenschaften.

Nun unterliegt der Schleifprozess wie auch alle
anderen Prozessschritte einer Produktionskette der
permanenten Steigerung der Effizienz. Diese Steige-
rungen drücken sich oftmals in schnelleren Schleif-

Buchbesprechung

Schleifbrand und dessen Prüfung
Leitfaden für die Praxis

Gerhard Hoenow, Thomas Meißner
Carl Hanser Verlag, München, Leipzig 2021
5. überarbeitete Auflage, 332 Seiten, A5, Broschiert
Preis: 34,99 €, ISBN 978-3-446-46485-8

Hohe Forderungen an die Qualität und Stabili-
tät von Maschinen und Einzelbauteilen haben
zur Folge, dass deren Konstruktion und Her-

stellungsprozesse überwacht und kontrolliert sowie
ständig optimiert werden müssen, um mögliche Fehl-
funktionen und Verschleiß frühzeitig zu vermeiden.
Von Hilfe ist es da, wenn man sich vor Augen führt,
dass moderne Maschinenelemente heutzutage nicht
mehr nur aus metallischen Werkstoffen, sondern auch
aus Kunststoffen, Polymeren und anderen Materialien
bestehen.

In den letzten 50 Jahren hat der Maschinenbau
exorbitant entwickelt und diese Entwicklung ist heute
bei weitem noch nicht abgeschlossen. Im Gegenteil, -
ein Ende ist derzeit noch lange nicht abzusehen. Die
beiden Autoren nehmen sich dieser Themenstellung
in sechs aufeinander aufbauenden Kapiteln an und
beschreiben das Entwerfen von Maschinen und deren

Konstruktionspraxis
im Maschinenbau

Vom Einzelteil zum Maschinendesign

vorgängen aus, die höhere Temperaturen nach sich
ziehen. Dies ist einer der Gründe, warum das Phänomen
Schleifbrand in den letzten Jahren immer mehr in
den Fokus der Hersteller und Anwender geschliffener
Bauteile gerückt ist.

In diesem Buch werden im ersten Teil die Voraus-
setzungen für die Entstehung von Schleifbrand und
die damit verbundenen Gefahren grundlegend be-
handelt. Im zweiten Teil schließt sich die Beschreibung
der Prüfverfahren zur Erkennung und Einschätzung
von Schleifbrand an. Hier wird auch auf die Optimierung
von Schleifprozessen eingegangen, um die Entstehung
von Schleifbrand in der Produktion zu minimieren.
Beide Teile ergänzen sich abgestimmt und schaffen
das Verständnis für die grundlegenden Mechanismen
der Schleifbrandentstehung und die möglichen Maß-
nahmen zur Vermeidung. Leser:innen lernen abzu-
schätzen, welcher Gefährdung Stähle und Bauteile
durch Schleifprozesse und dem möglicherweise damit
verbundenen Schleifbrand ausgesetzt sind.

Dieses Buch ist ein wertvolles und praxistaugliches
Hilfsmittel für alle Fachkräfte aus Wärmebehandlung,
Arbeitsvorbereitung, Konstruktion, Fertigung und Qua-
litätssicherung, die in der täglichen Arbeit mit der
Wärmebehandlung von Stählen und den daraus re-
sultierenden Ergebnissen zu tun haben. Zusätzlich zu
den Texten unterstützen die Leser:innen ein Glossar
und diverse Videos, welche die Grundlagen und Mess-
prozesse schrittweise ins Bild setzen.

Bauteilen unter verschiedens-
ten technischen und ökono-
mischen Gesichtspunkten.

1. Einführung
2. Fertigungs- und 

kostengerechtes 
Gestalten

3. Spezielle 
Anforderungen und 
Gestaltungsmittel

4. Füge- und 
montagegerechtes
Gestalten

5. Zum Gestalten 
von Maschinen

6. Zusammenfassende
Bemerkungen und Ausblick

Ergänzt werden diese Kapitel durch ein Verzeichnis
der Literatur- und Bildquellen sowie um einen aus-
führlichen Index, der das leichte Auffinden von Text-
stellen ermöglicht.

Der gute Konstrukteur wird nicht immer nur einen
Lösungsansatz für die zu lösende Aufgabe durchdenken,
sondern mehr oder weniger unbewusst gleichzeitig
auch mehrere Lösungsansätze parallel ins Auge fassen.
Dazu ist einerseits natürlich eine gute Portion Berufs-
erfahrung notwendig, andererseits aber helfen dem
Konstrukteur Bücher wie dieses dabei, sich in die viel-
seitige Thematik strukturiert einzuarbeiten.
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Buchbesprechung

Werkstoffkunde für Praktiker
Aluminium und
Kupfer), Kunst-
stoffe, Keramiken
und Hilfsstoffe
sowie das Re-
cycling behan-
delt. Begriffe
und Zusammen-
hänge wie bei-
spielsweise Zu-
standsdiagram-
me, Mischkris-
talle, Rekristal-
lisation, Verset-
zung, Aushär-
tung, Martensit
oder Korngrenze wer-
den einfach und nachvollziehbar mithilfe aussage-
kräftiger Grafiken, Fotos und didaktisch aufgebauter
Texte erklärt. Mit allen Beispielen bezieht sich das
Buch immer auf aktuelle europäische Normen be-
zieht.

Durch Aufbau und Inhalte eignet sich dieses
Buch nicht nur für die Ausbildung, sondern auch für
das Selbststudium und als schnelles Nachschlagewerk
in der Praxis. Für diesen Preis wird sich nur schwerlich
ein ähnlich umfassendes Buch zu diesem Thema
finden lassen.

Catrin Kammer, Ulrich Kammer
Verlag Europa-Lehrmittel, Haan, 2021
9. Auflage, 240 Seiten, A5, broschiert
Preis: 20,90 €, ISBN 978-3758512087

Dieses Lehrbuch bietet einen anschaulichen Ein-
stieg in die Werkstoffkunde für Praktiker, Inge-
nieure, Kaufleute, Anwender und auch

Quereinsteiger aus der Praxis. Die Kommunikation zwi-
schen diesen Berufsgruppen war in der Vergangenheit
oftmals erschwert durch die eigene Sprache der Werk-
stoffe. Hier setzt dieses Buch an und will Abhilfe schaf-
fen. In der inzwischen 9. Auflage wurden dazu wieder
zahlreiche Texte aktualisiert und ausgewählte Abbil-
dungen überarbeitet, um die Inhalte noch verständ-
licher darzustellen.

Einfach, kurz und transparent werden die we-
sentlichen Grundlagen der Entwicklung von Werk-
stoffen, die Prüfung ihrer Eigenschaften und aktuelle
Anwendungsfragen dargelegt und erläutert. Dabei
wird zugunsten der Transparenz aller oben genannten
Berufsgruppen weitestgehend auf Formeln und Be-
rechnungen verzichtet.

Thematisch werden metallische Werkstoffe (Stäh-
le, Gusseisen, wichtige Nichteisenmetalle wie z. B.

Ursachen von der Konstruktion bis zum 
Endprodukt - Grundlagen - Praxisbeispiele

Karl Heeß 
und 35 Mitautoren

expert Verlag, 
Renningen, 2021
6. überarbeitete und 
erweiterte 
Auflage, 
233 Seiten, A5, 
broschiert, Preis: 59,00 €
ISBN 978-3816935315

Die Autoren dieses
Buches, das
mittlerweile in

der 6. überarbeiteten
und um nahezu ein Drit-

tel erweiterten Auflage erschienen ist, sind ausge-
wiesene Fachleute aus Industrie und
Forschungsinstituten, die sich im Fachausschuss 15
»Maß- und Formänderung infolge von Wärmebe-
handlung« der Arbeitsgemeinschaft Wärmebe-
handlung und Werkstofftechnik e.V. (AWT)
zusammengeschlossen haben.

Der Verzug von Bauteilen aus metallischen Werk-
stoffen nach einer Wärmebehandlung ist ein stän-
diges Problemfeld, das sich bei entsprechender Be-
herrschung aber nicht so kostenintensiv auswirken
muss, wie es mancher vielleicht im ersten Moment
denkt. In die Abschnitte Grundlagen, Berechnung
von Maß- und Formänderungen, Literatur zum
Grundlagen- und Berechnungsteil sowie einer ab-
schließenden Beispielsammlung wurde dieses Buch
gegliedert. Im ersten Abschnitt werden die grund-
sätzlichen Mechanismen der Maß- und Formände-
rung bei ausgewählten Wärmebehandlungsverfahren
besprochen. Der zweite Abschnitt beleuchtet dann
den derzeitigen Stand der rechnerischen Simulation
der Verzugsentstehung. Abschließend werden in
übersichtlich ausgearbeiteter Form zahlreiche Lite-
raturquellen zur Vertiefung ins Thema und Verzugs-
beispiele aus der Praxis vorgestellt.

Dieses Buch ist für alle Fach- und Führungskräfte
aus Wärmebehandlung, Arbeitsvorbereitung, Kon-
struktion, Fertigung und Qualitätssicherung, die in
der täglichen Arbeit mit der Wärmebehandlung
von Stählen und den daraus resultierenden Ergeb-
nissen zu tun haben, ein wertvolles Hilfsmittel für
die Praxis.

Maß- und Formänderungen infolge von Wärmebehandlung von Stählen
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Market survey 
heat treatment 
or who is who 
in heat treatment

Dear readers,

In your hands, you are holding the latest issue
of the market survey heat treatment. In this,
numerous specialist companies of the heat

treatment industry present their products and
services. It would please us very much, if this
condensed service representation would be of
some assistance to you in your search for a suit-
able supplier. 

Should you have any enquiries, you can turn
with confidence directly to the contact partner
named below. 

Should you have any enquiries for suitable
service presentation in form of an entry in the
market survey heat treatment, in form of an
advertisement or a journalistic report, I am
always at your disposal for further information.

You can reach me at: 
Phone: +49 - (0)2835-9606-0.
Gabriela Sommer

Markt spiegel
Wärmebehandlung 
bzw. who is who in 
Wärmebehandlung 

Liebe Leserinnen und liebe Leser,

Sie halten die neueste Ausgabe des Markt-
spiegel Wärmebehandlung in Ihren Hän-
den. Zahlreiche Fachfirmen der Wärme-

behandlungsbranche präsentieren Ihnen hierin
ihre Produkte und Dienstleistungen. Wir würden
uns freuen, wenn Ihnen diese komprimierte Leis-
tungsdarstellung bei der Suche nach geeigneten
Lieferanten behilflich ist. 

Bei Anfragen wenden Sie sich deshalb ver-
trauensvoll direkt an die angegebenen Ansprech-
partner. 

Bei Anfragen zur eigenen Leistungspräsentation
in Form eines Eintrags im Marktspiegel Wärme-
behandlung, einer Anzeige oder eines journalisti-
schen Berichts stehe ich Ihnen gern für weitere
Auskünfte zur Verfügung.

Sie erreichen mich unter: 
Tel.:+49 - (0)2835-9606-0.
Gabriela Sommer

Aichelin Ges.m.b.H.
Fabriksgasse 3
A-2340 Mödling
Tel.: +43 2236 23646 0
E-Mail: marketing@aichelin.com
www.aichelin.com
DIN EN ISO 9001 zertifiziert
Hr. Dr. Peter Schobesberger
Hr. Thomas Peinkofer

Aichelin Service GmbH
Schultheiß-Köhle-Str. 7
D-71636 Ludwigsburg
Tel.: +49 7141 6437 0
E-Mail: info@aichelin.de
www.aichelin-service.de
DIN EN ISO 9001, Ford Q1 zertifiziert
Hr. Thomas Peinkofer

Durferrit GmbH
Industriestr. 3
D-68169 Mannheim
Tel.: +49 621 32224 0
Fax: +49 621 32224 800
E-Mail: info@hef-durferrit.com
www.hef-durferrit.com
DIN EN ISO 9001 zertifiziert
Hr. Dr. Joachim Boßlet
Fr. Petra Fleck

EFD Induction GmbH
Lehener Str. 91
D-79106 Freiburg
Tel.: +49 761 8851 0
Fax: +49 761 8851 139
E-Mail: sales@de.efdgroup.net
www.efd-induction.com
DIN EN ISO 9001:2008 zertifiziert
Hr. Helmut Schulte

EMA Indutec GmbH
Petersbergstr. 9
D-74909 Meckesheim
Tel.: +49 6226 788 0
E-Mail: ema@ema-indutec.com
www.ema-indutec.com
DIN EN ISO 9001 zertifiziert
Hr. Dr. Peter Schobesberger

Hammer Gas Engineering GmbH
Robert-Bosch-Straße 30
D-63303 Dreieich
Tel.: +49 6103 599669 0
E-Mail: hammer@hammer-ge.de
www.hammer-ge.de
Hr. Josef Hammer

Markt spiegel

online
> www.werkstofftechnik.com
> Fachzeitschrift
> Marktspiegel

Industrieofenbau
Industrial 
Furnaces 
Equipment
Zulieferer 
Suppliers
Lohnwärme-
behandlung
Contract 
heat treatment
Service 
und Beratung
Service and 
consultation

Industrie-
ofenbau
Industrial 
Furnaces 
Equipment
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Industrie-
ofenbau

Industrial 
Furnaces 

Equipment

Inductoheat Europe GmbH 
Reichenbach
Ostweg 5
D-73262 Reichenbach
Tel.: +49 7153 504 200
Fax: +49 7153 504 340
E-Mail: info@inductoheat.eu
www.inductoheat.eu
DIN EN ISO 9001:2008 zertifiziert
Hr. Jochen Müller

Industrieofen- &
Härtereizubehör GmbH Unna
Viktoriastraße 12
D-59425 Unna
Tel.: +49 2303 25252 0
Fax: +49 2303 25252 20
E-Mail: info@ihu.de
www.ihu.de
DIN EN ISO 9001:2015 zertifiziert
Hr. Hendrik zur Weihen
Hr. Sascha Sobotta

IVA Schmetz GmbH
Holzener Straße 39
D-58708 Menden
Tel.: +49 2373 686 0
Fax: +49 2373 686 200
E-Mail: info@iva-schmetz.de
www.iva-schmetz.de
DIN EN ISO 9001:2008, 
ISO 14001:2004 zertifiziert

LÖCHER Industrieofenbau 
und Apparatebau GmbH
In der Erzebach 9
D-57271 Hilchenbach
Tel.: +49 2733 8968 50
Fax: +49 2733 8326
E-Mail: info@loecher.de
www.loecher.de
DIN EN ISO 9001:2008 zertifiziert

Mesa Meß- und Regeltechnik GmbH
Roggenstr. 49
D-70794 Filderstadt
Tel.: +49 711 787403 0
Fax: +49 711 787403 29
E-Mail: info@mesa-filderstadt.de
www.mesa-filderstadt.de
DIN ISO 9001:2015 zertifiziert, 
DIN EN ISO/IEC 17025:2018 akkreditiert
Hr. Stefan Kern

Noxmat GmbH
Ringstr. 7
D-09569 Oederan
Tel.: +49 37292 6503 0
E-Mail: info@noxmat.de
www.noxmat.com
DIN EN ISO 9001:2008 zertifiziert
Hr. Matthias Wolf

PETROFER CHEMIE
Römerring 12 - 16
D-31137 Hildesheim
Tel.: +49 5121 76270
Fax: +49 5121 54438
E-Mail: info@petrofer.com
www.petrofer.com
DIN ISO 9001, 14001, 
ISO/TS 16949 zertifiziert
Hr. Dipl.-Ing. Beitz

Rohde Schutzgasöfen GmbH
An der Brückengrube 3
D-63452 Hanau
Tel.: +49 6181 70905 0
Fax: +49 6181 70905 20
E-Mail: info@rohdetherm.de
www.rohdetherm.de
Hr. Raphael Nees
Technischer Betriebswirt (IHK) 
Hr. Michael Krüger

Rollmod GmbH
Dornierstr. 14
D-71272 Renningen
Tel.: +49 7159 1632 50
E-Mail: info@rollmod.de
Hr. Peter Hornischer

Solo Swiss SA
Grandes-Vies 25
CH-2900 Porrentruy
Tel.: +41 32 465 9600
Fax: +41 32 465 9605
E-Mail: mail@soloswiss.com
www.soloswiss.com
ISO 9001:2015 und 
ISO 14001 zertifiziert
Hr. Vincent Heinis

Stiefelmayer Lasertechnik 
GmbH & Co. KG
Rechbergstr. 42
D-73770 Denkendorf
Tel.: +49 711 93440 325
Fax: +49 711 93440 18
E-Mail: vertrieb@stiefelmayer-lasertechnik.de
www.stiefelmayer-lasertechnik.de
Fr. Julia Schweigl

Systherms GmbH
Gutenbergstr. 3
D-97297 Waldbüttelbrunn
Tel.: +49 931 35943 0
E-Mail: info@systherms.de
www.systherms.de
ISO 9001:2015 zertifiziert
Hr. Günter Reuß

TAV Vacuum Furnaces SPA
vertreten durch

AR Industrievertretungen
Aurelio Ricciotti
Lautlingerweg 5
D-70567 Stuttgart
Tel.: +49 711 7187634 0
E-Mail: info@ar-stuttgart.com
www.ar-stuttgart.com

United Process Controls GmbH
Dürnauer Weg 30
D-73092 Heiningen
Tel.: +49 7161 948880
Fax: +49 7161 43046
E-Mail: sales.de@upc-marathon.com
www.group-upc.com
DIN EN ISO 9001 zertifiziert
Hr. Dr. Steffen Wolf
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Aluminiumwärmebehandlungsöfen
furnaces for aluminium heat treatment
� Aichelin Ges.m.b.H.
� Durferrit GmbH

Anlagenplanung
plant layout
� Aichelin Ges.m.b.H.
� Durferrit GmbH
� Inductoheat Europe GmbH 

Reichenbach
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna
� IVA Schmetz GmbH
� Systherms GmbH

Brenner, Strahlrohre
burners, jet pipe burners
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna
� IVA Schmetz GmbH
� LÖCHER Industrieofenbau 

und Apparatebau GmbH
� Noxmat GmbH
� PETROFER CHEMIE

Chargenöfen
batch furnaces
� Aichelin Ges.m.b.H.
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna
� IVA Schmetz GmbH
� LÖCHER Industrieofenbau und 

Apparatebau GmbH
� Rohde Schutzgasöfen GmbH
� Solo Swiss SA

Durchlauföfen
through type furnace
� Aichelin Ges.m.b.H.
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna
� LÖCHER Industrieofenbau und 

Apparatebau GmbH
� Rollmod GmbH
� Solo Swiss SA

Gebrauchtanlagen
second hand machinery
� Inductoheat Europe GmbH 

Reichenbach

Glühöfen
annealing furnaces
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna
� IVA Schmetz GmbH
� LÖCHER Industrieofenbau und 

Apparatebau GmbH
� Rohde Schutzgasöfen GmbH
� Systherms GmbH

Härteöfen mit Schutzgas
hardening furnaces 
with protective atmosphere
� Aichelin Ges.m.b.H.
� Industrieofen- & Härtereizubehör

GmbH Unna
� IVA Schmetz GmbH
� Rohde Schutzgasöfen GmbH
� Rollmod GmbH
� Solo Swiss SA

Härteöfen ohne Schutzgas
hardening furnaces 
without protective atmosphere
� Aichelin Ges.m.b.H.
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna
� LÖCHER Industrieofenbau und 

Apparatebau GmbH

Induktionshärteanlagen
induction machines
� EFD Induction GmbH
� EMA Indutec GmbH
� Inductoheat Europe GmbH 

Reichenbach

Laboröfen
laboratory furnaces
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna
� Rohde Schutzgasöfen GmbH

Laserstrahlhärteanlagen
laser beam hardening systems
� EFD Induction GmbH
� Stiefelmayer 

Lasertechnik GmbH & Co. KG

Meß-, Steuer- und Regelanlagen
measuring and controlling equipment
� LÖCHER Industrieofenbau und 

Apparatebau GmbH
� Mesa Meß- und Regeltechnik GmbH
� Rohde Schutzgasöfen GmbH
� United Process Controls GmbH

Plasmaanlagen
plasma furnaces
� Rohde Schutzgasöfen GmbH

Salzbadanlagen
salt bath furnaces
� Aichelin Ges.m.b.H.
� Durferrit GmbH
� Rohde Schutzgasöfen GmbH
� Solo Swiss SA

Schutzgaserzeuger
protective atmosphere generators
� Aichelin Ges.m.b.H.
� Hammer Gas Engineering GmbH

Schutzgasöfen
controlled-atmosphere furnaces
� Aichelin Ges.m.b.H.
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna
� IVA Schmetz GmbH
� Rohde Schutzgasöfen GmbH
� Rollmod GmbH
� Solo Swiss SA

Temperaturmess-Systeme
temperature measuring 
instruments
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna
� Mesa Meß- und Regeltechnik GmbH
� United Process Controls GmbH

Vakuumöfen
vacuum furnaces
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna
� IVA Schmetz GmbH
� Systherms GmbH
� TAV Vacuum Furnaces SPA

Wärmebehandlungsöfen 
zum Nitrieren
nitriding furnaces
� Aichelin Ges.m.b.H.
� Durferrit GmbH
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna
� IVA Schmetz GmbH
� Rohde Schutzgasöfen GmbH
� Solo Swiss SA
� Systherms GmbH

Wartung, Service, Optimierung
maintenance, engineering, 
optimization
� Aichelin Ges.m.b.H.
� Aichelin Service GmbH
� EMA Indutec GmbH
� Inductoheat Europe GmbH 

Reichenbach
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna
� IVA Schmetz GmbH
� Mesa Meß- und Regeltechnik GmbH
� Noxmat GmbH
� Rohde Schutzgasöfen GmbH
� United Process Controls GmbH

Waschmaschinen
washing machines
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna

Industrie-
ofenbau
Industrial 
Furnaces 
Equipment
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Zulieferer 
Suppliers

AAN Apparate- und Anlagentechnik
Nürnberg GmbH
Hamburger Str. 3
D-91126 Schwabach
Tel.: +49 9122 18726 10
Fax: +49 9122 18726 29
E-Mail: w.stoehr@aan-nuernberg.de
www.aan-nuernberg.de
DIN EN ISO 9001:2015 zertifiziert
Hr. Walter Stöhr
Hr. Christian Stöhr

BURGDORF GmbH & Co. KG & 
OSMIROL GmbH
Birkenwaldstr. 94
D-70191 Stuttgart
Tel.: +49 711 25778 0
E-Mail: mail@burgdorf-kg.de
www.burgdorf-kg.de

NÜSSLE GmbH & Co. KG
Iselshauser Str. 55
D-72202 Nagold
Tel.: +49 7452 93205 0
E-Mail: mail@nuessle-kg.de
www.nuessle-kg.de

Durferrit GmbH
Industriestr. 3
D-68169 Mannheim
Tel.: +49 621 32224 0
Fax: +49 621 32224 800
E-Mail: info@hef-durferrit.com
www.hef-durferrit.com
DIN EN ISO 9001 zertifiziert
Hr. Dr. Joachim Boßlet
Fr. Petra Fleck

Fuchs Schmierstoffe GmbH
Friesenheimer Str. 19
D-68169 Mannheim
Tel.: +49 621 3701 0
Fax: +49 621 3701 7570
E-Mail: metalworking-fs@fuchs.com
www.fuchs.com/de

Hammer Gas Engineering GmbH
Robert-Bosch-Straße 30
D-63303 Dreieich
Tel.: +49 6103 599669 0
E-Mail: hammer@hammer-ge.de
www.hammer-ge.de
Hr. Josef Hammer

Inductoheat Europe GmbH 
Reichenbach
Ostweg 5
D-73262 Reichenbach
Tel.: +49 7153 504 200
Fax: +49 7153 504 340
E-Mail: info@inductoheat.eu
www.inductoheat.eu
DIN EN ISO 9001:2008 zertifiziert
Hr. Jochen Müller

Industrieofen- & 
Härtereizubehör GmbH Unna
Viktoriastraße 12
D-59425 Unna
Tel.: +49 2303 25252 0
Fax: +49 2303 25252 20
E-Mail: info@ihu.de
www.ihu.de
DIN EN ISO 9001:2015 zertifiziert
Hr. Hendrik zur Weihen
Hr. Sascha Sobotta

Mesa Meß- und Regeltechnik GmbH
Roggenstr. 49
D-70794 Filderstadt
Tel.: +49 711 787403 0
Fax: +49 711 787403 29
E-Mail: info@mesa-filderstadt.de
www.mesa-filderstadt.de
DIN ISO 9001:2015 zertifiziert,
DIN EN ISO/IEC 17025:2018 akkreditiert
Hr. Stefan Kern

PETROFER CHEMIE
Römerring 12 - 16
D-31137 Hildesheim
Tel.: +49 5121 76270
Fax: +49 5121 54438
E-Mail: info@petrofer.com
www.petrofer.com
DIN ISO 9001, 14001,
ISO/TS 16949 zertifiziert
Hr. Dipl.-Ing. Beitz

United Process Controls GmbH
Dürnauer Weg 30
D-73092 Heiningen
Tel.: +49 7161 948880
Fax: +49 7161 43046
E-Mail: sales.de@upc-marathon.com
www.group-upc.com
DIN EN ISO 9001 zertifiziert
Hr. Dr. Steffen Wolf

Abschreckanlagen
quenching systems
� AAN Apparate- und 

Anlagentechnik Nürnberg GmbH
� Durferrit GmbH
� Inductoheat Europe GmbH 

Reichenbach
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna

Abschreckmittel
quenchants
� BURGDORF GmbH & Co. KG & 

OSMIROL GmbH
� NÜSSLE GmbH & Co. KG
� Fuchs Schmierstoffe GmbH
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna
� PETROFER CHEMIE

Brenner, Strahlrohre
burners, jet pipe burners
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna

Chargierhilfsmittel
loading equipment
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna

Glühmuffeln
annealing muffles
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna

Härteschutzmittel
hardness protection
� BURGDORF GmbH & Co. KG & 

OSMIROL GmbH
� NÜSSLE GmbH & Co. KG

Heizelemente
heating elements
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna

Isolationswerkstoffe
isolation materials
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna

Kühlanlagen
cooling systems
� AAN Apparate- und 

Anlagentechnik Nürnberg GmbH
� Industrieofen- &

Härtereizubehör GmbH Unna



The Heat Treatment Market   Der Wärmebehandlungsmarkt  2/202226

Lohnwärme-
behandlung
Contract heat 
treatment

Meß-, Analysen- 
und Regelanlagen
measuring and 
controlling instruments
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna
� Mesa Meß- und Regeltechnik GmbH
� United Process Controls GmbH

Retorten
retorts
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna

Salzbadtiegel
salt bath crucibles
� Durferrit GmbH
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna

Salze
salts
� Durferrit GmbH
� PETROFER CHEMIE

Sauerstoffsonden
oxygen probes
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna
� Mesa Meß- und Regeltechnik GmbH
� United Process Controls GmbH

Schutzgasausrüstungen
protective gas equipment
� Hammer Gas Engineering GmbH
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna

Schutzgase
inert gases
� Hammer Gas Engineering GmbH

Tenifertiegel
tenifer cruciale
� Durferrit GmbH
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna

Thermoelemente
thermocouples
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna
� Mesa Meß- und Regeltechnik GmbH

Wärmetauscher
heat exchangers
� AAN Apparate- und 

Anlagentechnik Nürnberg GmbH

Bodycote Wärmebehandlung GmbH
Schiessstr. 68
D-40549 Düsseldorf
Tel.: +49 211 73278 0
Fax: +49 211 73278 113
E-Mail: duesseldorf@bodycote.com
www.bodycote.com
DIN EN ISO 9001, IATF 16949, 
DIN EN ISO 14001, 
DIN EN ISO 5001 zertifiziert
Hr. Dr. Gero Walkowiak

BorTec GmbH & Co. KG
Goldenbergstraße 2
D-50354 Hürth
Tel.: +49 2233 406300
E-Mail: office@bortec.de
www.bortec-goup.com
ISO 9001: 2015 zertifiziert

BorTec SMT GmbH & Co.KG
Lisztstr. 2-6
D-53881 Euskirchen
Tel.: +49 2251 7737830
E-Mail: office@bortec-smt.com
www.bortec-goup.com
ISO 9001: 2015 zertifiziert

Forte Wärmebehandlung GmbH
Auer Str.9 - 09366 Stollberg/Erzg.
Telefon:  +49 37296 9268-0
Telefax:  +49 37296 9268-11
E-Mail: post@forte-gmbh.de
Homepage: www.forte-gmbh.de
IATF  16949:2016
ISO     9001:2015
ISO    14001:2015
ISO   50001:2018
Herr Dietmar Feiler
Herr Axel Richter

Gebr. Löcher Glüherei GmbH
Mühlenseifen 2
D-57271 Hilchenbach
Tel.: +49 2733 8968 0
Fax: +49 2733 8968 10
E-Mail: info@loecher-glueherei.de
www.loecher-glueherei.de
DIN EN ISO 9001:2015,  
DIN EN ISO 17663 zertifiziert
Hr. Rainer Löcher
Dr. Ulrich Löcher

Gerster Deutschland GmbH
Schulstrasse 3
45549 Sprockhövel
Tel.: +49 179 94980 89
E-Mail: peter.haase@gerster.ch
www.hard-inox.de
www.gerster.ch

Glüherei GmbH Magdeburg
Alt Salbke 6-10
D-39122 Magdeburg
Tel.: +49 391 407 25 61
Fax: +49 391 407 25 24
E-Mail: info@glueherei.de
www.glueherei.de
DIN EN ISO 9001:2015 zertifiziert
Hr. Böbe

Harms Lohnhärterei GmbH & Co. KG
Salbker Straße 23
D-39120 Magdeburg
Tel.: +49 391 61137 0
E-Mail: info@harms-lohnhaerterei.de
www.harms-lohnhaerterei.de
DIN EN ISO 9001/50001 
17025 & BV & ABS & DNV-GL
Fr. Philipp
Hr. Stark

Härterei Reese Bochum GmbH
Oberscheidstr. 25
D-44807 Bochum
Tel.: +49 234 9036 0
Fax: +49 234 9036 96
E-Mail: info@haerterei.com
www.haerterei.com
Hr. Christian Ewers

Zulieferer 
Suppliers
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Lohnwärme-
behandlung

Contract heat 
treatment

Härtetechnik Hagen GmbH
Tiegelstraße 2
D-58093 Hagen
Tel.: +49 2331 3581 0
Fax: +49 2331 3581 42
E-Mail: info@haertetechnik-hagen.de
www.haertetechnik-hagen.de
DIN EN ISO 9001:2015, 
DIN EN ISO 14001:2015, 
IATF 16949:2016 und 
DIN EN ISO 50001:2018 zertifiziert
Hr. Jörg Schmul
Fr. Bettina Escher

HTU Härtetechnik GmbH
Hallendorfer Str. 10
D-88690 Uhldingen-Mühlhofen
Tel.: +49 7556 9209 933
Mobil: +49  0160 725 16 66
E-Mail: s.dehnert@htu-haertetechnik.de
www.htu-haertetechnik.de
ISO9001; IATF 16949; ISO 50001;
ISO14001 zertifiziert
Hr. Stefan Dehnert

Inductoheat Europe GmbH 
Mühltal
An der Flachsrösse 5a
D-64367 Mühltal
Tel.: +49 6151 10166 0
Fax: +49 6151 10166 29
E-Mail: info@inductoheat.eu
www.inductoheat.eu
DIN EN ISO 9001:2008 zertifiziert
Hr. Jochen Müller
Hr. Christoph Hachmann

Inductoheat Europe GmbH 
Reichenbach
Ostweg 5
D-73262 Reichenbach
Tel.: +49 7153 504 200
Fax: +49 7153 504 340
E-Mail: info@inductoheat.eu
www.inductoheat.eu
DIN EN ISO 9001:2008 zertifiziert
Hr. Jochen Müller

Mauth 
Wärmebehandlungstechnik GmbH
Gewerbestraße 13
D-78609 Tuningen
Tel.: +49 7464 9876 0
Fax: +49 7464 9876 10
www.mauth.com

OWZ Ostalb- 
Warmbehandlungszentrum GmbH
Ulmer Straße 82-84
D-73431 Aalen
Tel.: +49 7361 3780 0
Fax: +49 7361 3780 55
E-Mail: info@owz-aalen.de
www.owz-aalen.de
DIN EN ISO 9001:2015, 
DIN EN ISO 50001:2011 zertifiziert
Hr. Udo Vetter
Hr. Manfred Peller

Stahlhärterei Haupt GmbH
Quarrendorfer Weg 16
D-21442 Toppenstedt
Tel.: +49 4173 58181 0
Fax: +49 4173 7559
E-Mail: info@haerterei-haupt.de
www.haerterei-haupt.de
DIN EN ISO 9001:2015 
DIN EN ISO 50001:2011 zertifiziert
AP: Stefan Haupt, Michel Haupt

Stiefelmayer 
Lasertechnik GmbH & Co. KG
Rechbergstr. 42
D-73770 Denkendorf
Tel.: +49 711 93440 325
Fax: +49 711 93440 18
E-Mail: vertrieb@stiefelmayer-lasertechnik.de
www.stiefelmayer-lasertechnik.de
Fr. Julia Schweigl

VHP Vakuum-Härterei Petter GmbH
Max-Weber-Straße 43
D-25451 Quickborn
Tel.: +49 4106 72036
Fax: +49 4106 75115
E-Mail: info@vhpetter.de
www.vhpetter.de
DIN EN ISO 9001:2015 zertifiziert
Hr. Frank Wallberg
Hr. Daniel Stüber

Wegener Härtetechnik GmbH
Michelinstraße 4
D-66424 Homburg
Tel.: +49 6841 97280 0
Fax: +49 6841 97280 19
E-Mail: info@wegener-haertetechnik.de
www.wegener-haertetechnik.de
ISO 9001 + IATF 16949, 
ISO 50001 zertifiziert

WERZ Vakuum-
Wärmebehandlung GmbH + Co. KG
Trochtelfinger Str. 50
D-72501 Gammertingen-Harthausen
Tel.: +49 7574 93493 0
E-Mail: info@werz.de
www.werz.de
ISO 900:2015; ISO 14001:2015; 
ISO 50001:2018 zertifiziert

Aluminium-Wärmebehandlung
aluminium heat treatment
� Bodycote Wärmebehandlung GmbH
� Gebr. Löcher Glüherei GmbH
� Glüherei GmbH Magdeburg
� Härterei Reese Bochum GmbH
� Härtetechnik Hagen GmbH
� Mauth 

Wärmebehandlungstechnik GmbH
� Stahlhärterei Haupt GmbH
� Wegener Härtetechnik GmbH

Bainitisieren
austempering
� Bodycote Wärmebehandlung GmbH
� Forte Wärmebehandlung GmbH
� Härtetechnik Hagen GmbH
� HTU Härtetechnik GmbH
� Stahlhärterei Haupt GmbH

Borieren
boriding
� BorTec GmbH & Co. KG
� Gerster Deutschland GmbH
� Härterei Reese Bochum GmbH
� VHP Vakuum-Härterei Petter GmbH

Brünieren
bronzing
� Bodycote Wärmebehandlung GmbH
� Stahlhärterei Haupt GmbH

CVD/PVD-Beschichtung
CVD/PVD coating
� WERZ Vakuum-

Wärmebehandlung GmbH + Co. KG
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Lohnwärme-
behandlung
Contract heat 
treatment

Einsatzhärten
case hardening
� Bodycote Wärmebehandlung GmbH
� Forte Wärmebehandlung GmbH
� Harms Lohnhärterei GmbH & Co. KG
� Härterei Reese Bochum GmbH
� Härtetechnik Hagen GmbH
� HTU Härtetechnik GmbH
� Mauth 

Wärmebehandlungstechnik GmbH
� Stahlhärterei Haupt GmbH
� Wegener Härtetechnik GmbH

Entfetten, Reinigen
degreasing, cleaning
� Bodycote Wärmebehandlung GmbH
� Forte Wärmebehandlung GmbH
� Härterei Reese Bochum GmbH
� Härtetechnik Hagen GmbH
� Inductoheat Europe GmbH 

Reichenbach
� Wegener Härtetechnik GmbH

Flammhärten
flame hardening
� Gerster Deutschland GmbH
� Härterei Reese Bochum GmbH
� Stahlhärterei Haupt GmbH

Glühbehandlungen
annealing
� Bodycote Wärmebehandlung GmbH
� BorTec GmbH & Co. KG
� Forte Wärmebehandlung GmbH
� Gebr. Löcher Glüherei GmbH
� Glüherei GmbH Magdeburg
� Harms Lohnhärterei GmbH & Co. KG
� Härterei Reese Bochum GmbH
� Härtetechnik Hagen GmbH
� HTU Härtetechnik GmbH
� Mauth 

Wärmebehandlungstechnik GmbH
� OWZ Ostalb- 

Warmbehandlungszentrum GmbH
� Stahlhärterei Haupt GmbH
� VHP Vakuum-Härterei Petter GmbH
� Wegener Härtetechnik GmbH
� WERZ Vakuum-

Wärmebehandlung GmbH + Co. KG

Induktionshärten
induction hardening
� Bodycote Wärmebehandlung GmbH
� Härterei Reese Bochum GmbH
� Härtetechnik Hagen GmbH
� HTU Härtetechnik GmbH
� Inductoheat Europe GmbH 

Mühltal
� Inductoheat Europe GmbH 

Reichenbach
� Mauth 

Wärmebehandlungstechnik GmbH
� OWZ Ostalb- 

Warmbehandlungszentrum GmbH
� Stahlhärterei Haupt GmbH

Laserstrahlhärten

laser beam hardening
� Stiefelmayer 

Lasertechnik GmbH & Co. KG

Löten
brazing
� Bodycote Wärmebehandlung GmbH
� HTU Härtetechnik GmbH
� Stahlhärterei Haupt GmbH
� VHP Vakuum-Härterei Petter GmbH
� Wegener Härtetechnik GmbH
� WERZ Vakuum-

Wärmebehandlung GmbH + Co. KG

NE-Wärmebehandlung
non-ferrous heat treatment
� Gebr. Löcher Glüherei GmbH
� Glüherei GmbH Magdeburg
� Härtetechnik Hagen GmbH
� Stahlhärterei Haupt GmbH
� Wegener Härtetechnik GmbH

Nitrieren
nitriding
� Bodycote Wärmebehandlung GmbH
� Forte Wärmebehandlung GmbH
� Harms Lohnhärterei GmbH & Co. KG
� Härterei Reese Bochum GmbH
� Härtetechnik Hagen GmbH
� HTU Härtetechnik GmbH
� Stahlhärterei Haupt GmbH
� Wegener Härtetechnik GmbH
� WERZ Vakuum-

Wärmebehandlung GmbH + Co. KG

Nitrocarburieren
nitrocarburising
� Bodycote Wärmebehandlung GmbH
� Forte Wärmebehandlung GmbH
� Härterei Reese Bochum GmbH
� Härtetechnik Hagen GmbH
� HTU Härtetechnik GmbH
� Stahlhärterei Haupt GmbH
� WERZ Vakuum-

Wärmebehandlung GmbH + Co. KG

Oberflächenhärten 
von aust. Stahl
surface hardening 
of austenitic steel
� Bodycote Wärmebehandlung GmbH
� BorTec GmbH 
� BorTec SMT GmbH & Co.KG
� Gerster Deutschland GmbH
� Härterei Reese Bochum GmbH
� Härtetechnik Hagen GmbH
� Stahlhärterei Haupt GmbH
� Wegener Härtetechnik GmbH

Oxidieren
oxidising
� Bodycote Wärmebehandlung GmbH
� Forte Wärmebehandlung GmbH
� Härterei Reese Bochum GmbH
� Härtetechnik Hagen GmbH
� Stahlhärterei Haupt GmbH
� Wegener Härtetechnik GmbH
� WERZ Vakuum-

Wärmebehandlung GmbH + Co. KG

Phosphatieren

bonderising
� Bodycote Wärmebehandlung GmbH
� Forte Wärmebehandlung GmbH

Plasmawärmebehandlung
plasma heat treatment
� Bodycote Wärmebehandlung GmbH
� Härterei Reese Bochum GmbH
� Stahlhärterei Haupt GmbH
� Wegener Härtetechnik GmbH
� WERZ Vakuum-

Wärmebehandlung GmbH + Co. KG

QPQ
QPQ
� Bodycote Wärmebehandlung GmbH
� Stahlhärterei Haupt GmbH

Richten
straightening
� Härterei Reese Bochum GmbH
� HTU Härtetechnik GmbH
� Mauth 

Wärmebehandlungstechnik GmbH
� Stahlhärterei Haupt GmbH

Salzbadwärmebehandlung
salt bath heat treatment
� Bodycote Wärmebehandlung GmbH
� Stahlhärterei Haupt GmbH

Strahlen
mechanical finishing
� Bodycote Wärmebehandlung GmbH
� BorTec GmbH 
� Glüherei GmbH Magdeburg
� Härterei Reese Bochum GmbH
� Härtetechnik Hagen GmbH
� HTU Härtetechnik GmbH
� Inductoheat Europe GmbH 

Reichenbach
� OWZ Ostalb- 

Warmbehandlungszentrum GmbH
� Stahlhärterei Haupt GmbH
� Wegener Härtetechnik GmbH
� WERZ Vakuum-

Wärmebehandlung GmbH + Co. KG

Tiefkühlen
cryogenic treatment
� Bodycote Wärmebehandlung GmbH
� Härterei Reese Bochum GmbH
� HTU Härtetechnik GmbH
� Mauth 

Wärmebehandlungstechnik GmbH
� Stahlhärterei Haupt GmbH
� VHP Vakuum-Härterei Petter GmbH
� Wegener Härtetechnik GmbH
� WERZ Vakuum-

Wärmebehandlung GmbH + Co. KG

Unterdruckaufkohlen
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Aichelin Service GmbH
Schultheiß-Köhle-Str. 7
D-71636 Ludwigsburg
Tel.: +49 7141 6437 0
E-Mail: info@aichelin.de
www.aichelin-service.de
DIN EN ISO 9001, Ford Q1 zertifiziert
Hr. Thomas Peinkofer

Bodycote Wärmebehandlung GmbH
Schiessstr. 68
D-40549 Düsseldorf
Tel.: +49 211 73278 0
Fax: +49 211 73278 113
E-Mail: duesseldorf@bodycote.com
www.bodycote.com
DIN EN ISO 9001, IATF 16949, 
DIN EN ISO 14001, 
DIN EN ISO 5001 zertifiziert
Hr. Dr. Gero Walkowiak

BorTec GmbH & Co. KG
Goldenbergstraße 2
D-50354 Hürth
Tel.: +49 2233 406300
E-Mail: office@bortec.de
www.bortec.de
ISO 9001: 2015 zertifiziert

low pressure carburizing
� Bodycote Wärmebehandlung GmbH
� Stahlhärterei Haupt GmbH
� Wegener Härtetechnik GmbH

Vakuumhärten
vacuum hardening
� Bodycote Wärmebehandlung GmbH
� BorTec GmbH & Co. KG
� Härterei Reese Bochum GmbH
� HTU Härtetechnik GmbH
� Stahlhärterei Haupt GmbH
� VHP Vakuum-Härterei Petter GmbH
� Wegener Härtetechnik GmbH
� WERZ Vakuum-

Wärmebehandlung GmbH + Co. KG

Vergüten ohne Schutzgas

hardening and tempering 
without protective atmosphere
� Bodycote Wärmebehandlung GmbH
� BorTec GmbH 
� Gebr. Löcher Glüherei GmbH
� Harms Lohnhärterei GmbH & Co. KG
� Härterei Reese Bochum GmbH
� Härtetechnik Hagen GmbH
� OWZ Ostalb- 

Warmbehandlungszentrum GmbH
� Stahlhärterei Haupt GmbH
� Wegener Härtetechnik GmbH

Vergüten unter Schutzgas

hardening and tempering 
in protective atmosphere
� Bodycote Wärmebehandlung GmbH
� BorTec GmbH 
� Forte Wärmebehandlung GmbH
� Harms Lohnhärterei GmbH & Co. KG
� Härterei Reese Bochum GmbH
� Härtetechnik Hagen GmbH
� HTU Härtetechnik GmbH
� Mauth 

Wärmebehandlungstechnik GmbH
� OWZ Ostalb- 

Warmbehandlungszentrum GmbH
� Stahlhärterei Haupt GmbH
� Wegener Härtetechnik GmbH
� WERZ Vakuum-

Wärmebehandlung GmbH + Co. KG

Lohnwärme-
behandlung

Contract heat 
treatment

BURGDORF GmbH & Co. KG & 
OSMIROL GmbH
Birkenwaldstr. 94
D-70191 Stuttgart
Tel.: +49 711 25778 0
E-Mail: mail@burgdorf-kg.de
www.burgdorf-kg.de

NÜSSLE GmbH & Co. KG
Iselshauser Str. 55
D-72202 Nagold
Tel.: +49 7452 93205 0
E-Mail: mail@nuessle-kg.de
www.nuessle-kg.de

Dr. Sommer 
Werkstoffprüfservice GmbH
Gladbacher Str. 456
D-41460 Neuss
Tel.: +49 2131 751795 50
E-Mail:kbeyer@werkstoffpruefservice.de
www.werkstoffpruefservice.de
ISO 9001:2015 zertifiziert
Hr. Dipl.-Ing. Karsten Beyer

Dr. Sommer Werkstofftechnik GmbH
Hellenthalstraße 2
D-47661 Issum
Tel.: +49 2835 9606 0
Fax: +49 2835 9606 60
E-Mail: info@werkstofftechnik.com
www.werkstofftechnik.com
DIN EN ISO 9001:2008 zertifiziert, 
DIN EN ISO 17025 akkreditiert, 
AZAV zertifiziert
Hr. Prof. Dr.-Ing. Peter Sommer
Hr. Jens Sommer, B.Eng.
Hr. Philipp Sommer, M.Sc.

Durferrit GmbH
Industriestr. 3
D-68169 Mannheim
Tel.: +49 621 32224 0
Fax: +49 621 32224 800
E-Mail: info@hef-durferrit.com
www.hef-durferrit.com
DIN EN ISO 9001 zertifiziert
Hr. Dr. Joachim Boßlet
Fr. Petra Fleck

Fuchs Schmierstoffe GmbH
Friesenheimer Str. 19
D-68169 Mannheim
Tel.: +49 621 3701 0
Fax: +49 621 3701 7570
E-Mail: metalworking-fs@fuchs.com
www.fuchs.com/de

Service und
Beratung

Service and
consultation
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Service und
Beratung
Service and
consultation

IVA Schmetz GmbH
Holzener Straße 39
D-58708 Menden
Tel.: +49 2373 686 0
Fax: +49 2373 686 200
E-Mail: info@iva-schmetz.de
www.iva-schmetz.de
DIN EN ISO 9001:2008, 
ISO 14001:2004 zertifiziert

Mesa Meß- und Regeltechnik GmbH
Roggenstr. 49
D-70794 Filderstadt
Tel.: +49 711 787403 0
Fax: +49 711 787403 29
E-Mail: info@mesa-filderstadt.de
www.mesa-filderstadt.de
DIN ISO 9001:2015 zertifiziert, 
DIN EN ISO/IEC 17025:2018 akkreditiert
Hr. Stefan Kern

OWZ Ostalb- 
Warmbehandlungszentrum GmbH
Ulmer Straße 82-84
D-73431 Aalen
Tel.: +49 7361 3780 0
Fax: +49 7361 3780 55
E-Mail: info@owz-aalen.de
www.owz-aalen.de
DIN EN ISO 9001:2015, 
DIN EN ISO 50001:2011 zertifiziert
Hr. Udo Vetter
Hr. Manfred Peller

PETROFER CHEMIE
Römerring 12 - 16
D-31137 Hildesheim
Tel.: +49 5121 76270
Fax: +49 5121 54438
E-Mail: info@petrofer.com
www.petrofer.com
DIN ISO 9001, 14001, 
ISO/TS 16949 zertifiziert
Hr. Dipl.-Ing. Beitz

Stahlhärterei Haupt GmbH
Quarrendorfer Weg 16
D-21442 Toppenstedt
Tel.: +49 4173 58181 0
Fax: +49 4173 7559
E-Mail: info@haerterei-haupt.de
www.haerterei-haupt.de
DIN EN ISO 9001:2015 
DIN EN ISO 50001:2011 zertifiziert
AP: Stefan Haupt, Michel Haupt

Systherms GmbH
Gutenbergstr. 3
D-97297 Waldbüttelbrunn
Tel.: +49 931 35943 0
E-Mail: info@systherms.de
www.systherms.de
ISO 9001:2015 zertifiziert
Hr. Günter Reuß

United Process Controls GmbH
Dürnauer Weg 30
D-73092 Heiningen
Tel.: +49 7161 948880
Fax: +49 7161 43046
E-Mail: sales.de@upc-marathon.com
www.group-upc.com
DIN EN ISO 9001 zertifiziert
Hr. Dr. Steffen Wolf

Wegener Härtetechnik GmbH
Michelinstraße 4
D-66424 Homburg
Tel.: +49 6841 97280 0
Fax: +49 6841 97280 19
E-Mail: info@wegener-haertetechnik.de
www.wegener-haertetechnik.de
ISO 9001 + IATF 16949, 
ISO 50001 zertifiziert

WERZ Vakuum-
Wärmebehandlung GmbH + Co. KG
Trochtelfinger Str. 50
D-72501 Gammertingen-Harthausen
Tel.: +49 7574 93493 0
E-Mail: info@werz.de
www.werz.de
ISO 900:2015, 
ISO 14001:2015; 
ISO 50001:2018 zertifiziert

Gerster Deutschland GmbH
Schulstrasse 3
45549 Sprockhövel
Tel.: +49 179 94980 89
E-Mail: peter.haase@gerster.ch
www.hard-inox.de; 
www.gerster.ch

Harms Lohnhärterei GmbH & Co. KG
Salbker Straße 23
D-39120 Magdeburg
Tel.: +49 391 61137 0
E-Mail: info@harms-lohnhaerterei.de
www.harms-lohnhaerterei.de
DIN EN ISO 9001/50001/ 
17025 &BV& ABS & DNV-GL
Fr. Philipp
Hr. Stark

Inductoheat Europe GmbH 
Reichenbach
Ostweg 5
D-73262 Reichenbach
Tel.: +49 7153 504 200
Fax: +49 7153 504 340
E-Mail: info@inductoheat.eu
www.inductoheat.eu
DIN EN ISO 9001:2008 zertifiziert
Hr. Jochen Müller

Industrieofen- & 
Härtereizubehör GmbH Unna
Viktoriastraße 12
D-59425 Unna
Tel.: +49 2303 25252 0
Fax: +49 2303 25252 20
E-Mail: info@ihu.de
www.ihu.de
DIN EN ISO 9001:2015 zertifiziert
Hr. Hendrik zur Weihen
Hr. Sascha Sobotta
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Analysen von Werkstoffen
chem. analyses
� Dr. Sommer Werkstoffprüfservice GmbH
� Dr. Sommer Werkstofftechnik GmbH
� Gerster Deutschland GmbH
� OWZ Ostalb- 

Warmbehandlungszentrum GmbH
� Stahlhärterei Haupt GmbH
� Wegener Härtetechnik GmbH

Beratungen
process consultations
� Bodycote Wärmebehandlung GmbH
� BorTec GmbH 
� BURGDORF GmbH & Co. KG & 

OSMIROL GmbH
� NÜSSLE GmbH & Co. KG
� Dr. Sommer Werkstofftechnik GmbH
� Durferrit GmbH
� Fuchs Schmierstoffe GmbH
� Gerster Deutschland GmbH
� Harms Lohnhärterei GmbH & Co. KG
� Inductoheat Europe GmbH 

Reichenbach
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna
� PETROFER CHEMIE
� Stahlhärterei Haupt GmbH
� United Process Controls GmbH
� Wegener Härtetechnik GmbH
� WERZ Vakuum-Wärmebehandlung

GmbH + Co. KG

Interne QM-Audits
internal quality audits
� Dr. Sommer Werkstofftechnik GmbH
� Wegener Härtetechnik GmbH

Kalibrierung von 
Thermoelementen
calibration of thermocouples
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna
� Mesa Meß- und Regeltechnik GmbH

QM-Systemberatung und Audits
quality-systems and internal
quality audits
� Dr. Sommer Werkstofftechnik GmbH
� Mesa Meß- und Regeltechnik GmbH

Sachverständigengutachten
appraisals
� Dr. Sommer Werkstofftechnik GmbH

Seminare und Inhouse-Schulungen
seminars and inhouse seminars
� Dr. Sommer Werkstofftechnik GmbH

Untersuchungen
material investigations
� BorTec GmbH & Co. KG
� BURGDORF GmbH & Co. KG & 

OSMIROL GmbH
� NÜSSLE GmbH & Co. KG
� Dr. Sommer Werkstoffprüfservice GmbH
� Dr. Sommer Werkstofftechnik GmbH
� Fuchs Schmierstoffe GmbH
� Harms Lohnhärterei GmbH & Co. KG
� Stahlhärterei Haupt GmbH
� Wegener Härtetechnik GmbH

Wartung und Service 
von Ofenanlagen
maintenance engineering 
of furnaces
� Aichelin Service GmbH
� Inductoheat Europe GmbH 

Reichenbach
� Industrieofen- & 

Härtereizubehör GmbH Unna
� IVA Schmetz GmbH
� Mesa Meß- und Regeltechnik GmbH
� Systherms GmbH
� United Process Controls GmbH

Werkstoffprüfungen
material investigations
� Dr. Sommer Werkstoffprüfservice GmbH

Service und
Beratung

Service and
consultation



Aktuell: In der Cloud!
Datenbank StahlWissen®

> Internationaler Stahlvergleich
> Aktuelles Fachnormenverzeichnis 
> 65000 Werkstoffe mit Analysen
> 5000 Fachdatensätze 

mit mechanischen Eigenschaften 
und Wärmebehandlungsangaben

> 8000 technische Diagramme 
u.a. mit ZTU-Schaubildern 

> Wärmebehandlungssimulationen 
und vieles mehr

Plattformübergreifende Browserlösung
Globaler Zugriff auf alle Werkstoffdaten


