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Die Firma Rohde konzipiert und produziert als Fa-
milienunternehmen in zweiter Generation indu-
strielle Warmebehandlungsanlagen. Das Titelbild
zeigt das komplett neu entwickelte voll automati-
sche Bell Hardening Center 50/60. Diese ,BHC"-An-
lage wird im Leibniz-Institut fur Werkstofforientierte
Technologien in Bremen einen Beitrag fur neue
energieeffiziente Warmebehandlungskonzepte auf
dem Gebiet der thermochemischen Warmebe-

E E handlung liefern.
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Der Harterei-Kongress 2020
als Online-Veranstaltung

Sehr geehrte Leserinnen und Leser!

nicht nur die letzte Ausgabe im aktuellen Jahr,

sie war auch immer der Auftakt zum Harterei-
Kongress. Wie schon in der letzten Ausgabe berichtet,
findet in diesem Jahr keine Messveranstaltung in Kéin
statt, auf Fachvortrége mussen Sie dennoch nicht ver-
zichten. Die Vortrage werden online prasentiert. N&-
heres zum diesjahrigen HartereiKongress finden Sie
auf der Seite 13.

Beim Bremer Leibniz-Institut fur Werkstofforientierte
Technologien hat es einen Wechsel in der Institutsleitung
gegeben. Nach 16-jahriger Tatigkeit als geschdafts-
fuhrender Direktor wurde Prof. Dr.-Ing. Hans-Werner
Zoch in den Ruhestand verabschiedet. Sein Name
wird stets verbunden sein mit groBartigen fachlichen
und persénlichen Leistungen. Die Aufnahme des ehe-
maligen IWT in die Leibniz-Gesellschaft war ein kro-
nender Erfolg und ist eng verbunden mit seinem
Namen.

Wir wiinschen Hr. Zoch viel Freude bei seinem
ndchsten Lebensabschnitt und bedanken uns fur die
vielen angenehmen Kontakte.

Sein Nachfolger ist Prof. Dr.-Ing. habil. Rainer
Fechte-Heinen. Er war 13 Jahre bei der thyssenkrupp
Steel Europe AG im Werkstoffkompetenzzentrum in
der Forschung und Entwicklung tétig. Parallel war er
an der Ruhruniversitat Honorarprofessor fur Werk-
stoffrnechanik der Phasentransformation in Festkdrpern.

Ja, und wie geht es weiter mit den Unternehmen
der Warmebehandlungsbranche in Corona-Pande-
mie-Zeiten? Es gibt zwar einen branchenlbergreifenden
Auftragsrickgang, jedoch erhebliche Unterschiede
im einzelnen und konkreten Fall. Im Interview mit
Jorn Rohde beschreibt er die konkrete Situation seines
Ofenbauunternehmens. Nach Aussagen zahlreicher
Unternehmen nimmt der Auftragseingang seit Mitte
des Jahres wieder zu. Bleibt zu hoffen, dass dies kein
Strohfeuer war.

Wir freuen uns auf die beiden néchsten Grundla-
genseminare ,\Was der Hdrter Uber seine Arbeit wissen
muss”, die im Oktober und November als Présenzse-
minare mit entsprechenden Hygienevorschriften statt-
finden werden. Nicht nur Kinstler brauchen ein pré-
sentes Publikum, Unternehmen brauchen auch den
personlichen Kontakt zu ihren Kunden.

Die Oktober-Ausgabe unserer Zeitschrift war

Mit besten GriRen und bleiben Sie gesund

The HartereiKongress 2020
as online event

Dear Readers!

the last issue of the current year, it was also al-

ways the prelude to the HartereiKongress. As al-
ready reported in the last issue, there will be no trade
fair event in Cologne this year, but you won't have to
abstain from specialist presentations. The lectures will
be presented online. You will find more details about
this year's HartereiKongress on page 13.

There has been a change in the management of
the Bremen Leibniz Institute for Materials-oriented
Technologies. After 16 years as managing director,
Prof. Dr.-Ing. Hans-Werner Zoch retired. His name will
always be associated with great professional and
personal achievements. The admission of the former
IWT into the Leibniz Society was a crowning success
and is closely connected with his name.

For his next phase of life, we wish Mr. Zoch much
joy and thank him for the many pleasant contacts.

His successor is Prof. Dr.-Ing. habil. Rainer Fechte-
Heinen. He worked for 13 years at thyssenkrupp Steel
Europe AG in the materials competence center in re-
search and development. At the same time, he was
honorary professor of materials mechanics
of phase transformation in solids at the Ruhr Univer-
sity.

And now, and what will happen to the companies
in the heat treatment industry in corona pandemic
times? Although there is a decline in orders across all
sectors, there are considerable differences in individual
and specific cases. In an interview with Jérn Rohde
he describes the concrete situation of his furnace
construction company. According to statements by
numerous companies, the order intake has been in-
creasing again since the middle of the year. It remains
to be hoped that this was not a flash in the pan.

We are looking forward to the next two basic
seminars "What the hardener needs to know about
his work", which will be held in October and November
as face-to-face seminars with corresponding hygiene
regulations. Not only artists need a present audience,
companies also need personal contact with their
customers.

The October issue of our magazine was not only

Kindly regards and stay healthy

(P- \C@M\A«M

P. Sommer
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Anwendungsakademie

Prasenz- und Onlineseminar

01. - 02. Dezember 2020

Schadensfélle untersuchen und bewerten

Praxistage

Schadensfalle nach einer Warmebehandlung wer-
den haufig der Warmebehandlung angelastet.
Eine sorgfdltige Analyse ist daher erforderlich,
um zwischen warmebehandlungsbedingten und
-fremden Ursachen unterscheiden zu kénnen. Ein
Seminar mit Grundlagenvortrégen und praktischen
Untersuchungen in unserem Anwendungsinstitut.
Es kénnen auch eigene Schadensfdlle vorgestellt
und diskutiert werden.

Fernseminar - Beginn jederzeit maglich

»Grundlagen der Werkstofftechnik
und Wdrmebehandlung" in 16 Lehrbriefen

Lehrbrief1:  Das Eisen-Kohlenstoff-Diagramm
Lehrbrief 2:  Unlegierte und legierte Stahle
Lehrbrief 3:  ZTA- und ZTU-Schaubilder
Lehrbrief 4:  Wdarmebehandlungsverfahren
in der Praxis
Lehrbrief 5:  Verzug und MafRdnderung
Lehrbrief 6:  Werkstoffpriifung
Lehrbrief 7:  Warmebehandlungsmittel
Lehrbrief 8:  Ofen zur Warmebehandlung
Lehrbrief 9:  Qualitat und Sorgfalt
in der Warmebehandlung
Lehrbrief 10: Einsatzhdartung -
Teil 1: Reaktionsgleichgewichte
Lehrbrief 11:  Einsatzhdartung -
Teil 2: Atmosphdren
und deren Regelung
Lehrbrief 12:  Einsatzhdrtung -
Teil 3: Fallbeispiele
Lehrbrief 13: Harten und Anlassen
Lehrbrief 14:  Nitrieren und Nitrocarburieren
Lehrbrief 15:  Fehler an wérmebehandelten
Bauteilen - Teil 1: Fehler nach
dem GlUhen, Harten und
Anlassen
Lehrbrief 16: Fehler an wérmebehandelten

Bauteilen - Teil 2: Fehler nach
dem Randschichtharten,
Einsatzhdrten und
Nitrieren/Nitrocarburieren

Vortréige und Seminare
in Issum Sevelen

19. - 23. Oktober 2020

ZUSATZTERMIN

Teil 1: Einsteigerseminar mit Kursabschlusspriifung

Was der Héirter
tiber seine Arbeit wissen muss

Ausbildung zur

Wdrmebehandlungs-Fachkraft | Basiswissen
Wochenseminar Uber Grundlagen der Werkstoff-
technik und Warmebehandlung. Speziell fur Einsteiger
und Berufsneulinge.

26. - 27. Oktober 2020

Gefiige in Stéhlen und deren
metallographische Bewertung - Praxistage
Gefiige in Stdhlen: Anlieferzustand

Die Praxistage ,Gefligebewertung" richten sich an
Mitarbeiter, die metallographische Untersuchungen
durchfuhren bzw. Ergebnisse der Metallographie be-
werten und interpretieren mussen. In dieser zweiten
Veranstaltung werden insbesondere Neueinsteigern
die metallographischen Grundkenntnisse und die Be-
schreibung von Gefligen im Lieferzustand vermittelt.

26. Oktober 2020 bis September 2021

Berufsbegleitende Ausbildung

Metallographische Fachkraft

fiir Stahlwerkstoffe

Eine zielsichere Gefligebewertung ist eine gleicher-
maBen bedeutsame wie auch schwierige Disziplin in
der téglichen Arbeit. Fehlinterpretationen kénnen
enorme Kosten nach sich ziehen. Aus diesem Grund
bieten wir die Ausbildung zur metallographischen
Fachkraft fur Stahlwerkstoffe an.

Die Ausbildung erfolgt berufsbegleitend in mehreren
Abschnitten als Présenzausbildung in unserem Institut,
im Unternehmen des Teilnehmers durch rechnerba-
siertes Training und durch Lehrbriefe. Sie schlieRt mit
einer Institutsprifung ab, die belegt, dass die Ausbil-
dungsinhalte beherrscht werden und die praktischen
Fahigkeiten unter Beweis gestellt wurden

09. - 13. November 2020

Teil 1: Einsteigerseminar mit Kursabschlusspriifung

Was der Hédirter
liber seine Arbeit wissen muss

Ausbildung zur

Wiérmebehandlungs-Fachkraft | Basiswissen
Wochenseminar Uber Grundlagen der Werkstoff-
technik und Warmebehandlung. Speziell fur Einsteiger
und Berufsneulinge.
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Siegfried Heger

Betriebsnahe Forschung
im Technologie Forum

Werkstoff & Wdrme
Teil 1

Ralph Matthdus Prof. Dr.-Ing.

Peter Sommer

jekte bearbeitet, die zuvor durch die Mitglieds-

firmen angeregt und durch den TFW.W.-Beirat
besprochen und genehmigt werden. Hierbei handelt
es sich stets um betriebsnahe Aufgabenstellungen,
deren Ergebnisse den Mitgliedsfirmen neue Erkennt-
nisse und im gulnstigsten Fall auch Problemlésungen
aufzeigen. Da die Finanzierung dieser Projekte aus-
schlieBlich aus Mitgliedsbeitragen erfolgt, stehen die
Ergebnisse auch nur den Mitgliedsfirmen zur Verfi-
gung. Es ist jedoch bei jedem Projekt auch eine Be-
teiligung von Fremdfirmen maoglich, die dafir ein
jeweils festgelegtes Beteiligungsentgeld entrichten.
Abgeschlossene Projektberichte kénnen zudem
nachtraglich erworben werden.

Die bearbeiteten Projekte werden auf der jahrlichen
Vollversammlung vorgestellt und ausgiebig diskutiert.
Die Vollversammlung des Jahres 2020 fand bei der
Wittmann Harterei in Uhingen statt und es wurde
das Projekt ,Modulabhdngige CHD" vorgestellt.

Fur einige abgeschlossene Projekte sollen die ty-
pischen Fragestellungen und Zielsetzungen beispielhaft
vorgestellt werden.

Seit nunmehr 20 Jahren werden Forschungspro-

T.F.W.W.-Projekt 15:
Doppelschichtbildung beim
Nitrieren/Nitrocarburieren

An nitrierten bzw. nitrocarburierten Bauteilen trat
mitunter das Phdnomen auf, dass an der Oberfléche
eine dinne Schicht sehr leicht abgelést werden
konnte und unterhalb dieser Schicht die Bauteilo-
berflache schwarz war. Diese Ausbildungsform wurde
als Doppelschicht bezeichnet. In mehreren Hértereien
wurde zur Uberprifung ein Klebestreifen-Test durch-
gefUhrt. Wenn bereits beim Ablésen eines zuvor auf-

Operation related
research in the Technology
Forum Material & Heat
Part 1

Bernhard Werz

Frank Wallberg

eanwhile for 20 years now, research projects
M have been worked on which were previously
initiated by the member companies and dis-
cussed and approved by the TEW.W. advisory board.
These projects are always related to operational
tasks. The results provide the member companies
with new findings and, in the best case, offer solutions
to problems. As these projects are financed exclusively
by membership fees, the results are only available to
the member companies. For external companies it is,
however, also possible to participate in each project
by paying a fixed participation fee. Completed project
reports can also be purchased subsequently.

The projects worked on are presented and dis-
cussed extensively at the annual general meeting.
The general meeting of members in 2020 took place
at the Wittmann hardening plant in Uhingen, Germany.
In this year, the project "Module-dependent CHD"
was presented.

For some completed projects, the typical questions
and objectives will be presented here as examples.

T.F.W.W.-project 15:
Double layer formation during
nitriding/nitrocarburising

On nitrided or nitro-carburized components, the
phenomenon sometimes occurred that a thin layer
on the surface could be very easily removed and
below this layer the component surface was black.
This form of formation was called double layer. In
several hardening shops an adhesive-tape test was
carried out to check this. If a layer already stuck
when a previously applied adhesive strip was removed
and the surface underneath was black, a double
layer was present.
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gebrachten Klebestreifens eine Schicht kleben blieb
und die darunter befindliche Oberfléche schwarz war,
lag eine Doppelschicht vor.

Metallographisch war diese Doppelschicht eindeutig
identifizierbar, Bild 1und Bild 2, und auch die schwarze
Oberflache nach dem Klebestreifen-Test war klar zu
erkennen.

Eine leicht ablésbare Schicht kann im Einsatz zu
Problemen flhren, wenn sich in zB. geschlossenen
Tribosystemen Partikel sofort bei der Inbetriebnahme
ablésen.

An den beiden Vergitungsstahlen 42CrMo4 und
31CrMoV9 wurden die Nitrier- bzw. Nitrocarburierbe-
handlungen in den beteiligten Hartereien durchgefihrt
und nachfolgend ausgewertet. Zusdtzlich wurde in
einigen Lohnhdartereien die Sauerstoffkonzentration
beim Aufheizen auf die Prozesstemperatur gemessen.

Die Untersuchungen haben gezeigt, unter welchen
Randbedingungen es zu der Doppelschicht kommt
und wie man der Bildung dieser Schicht entgegenwirken
kann.

T.F.W.W.-Projekt 19:
Ringversuch zur Bestimmung der Einsatz-
hértungstiefe und der Nitrierhértetiefe

Im Rahmen von Zertifizierungen taucht immer
wieder die Frage auf, durch welche MaBnahmen die
im eigenen Labor erstellten Harteprofile verifiziert
werden. Natdrlich Uberpriift jedes Labor die Harteprifer
mit entsprechenden Eichplatten. Es kommt aber
immer wieder zu Diskussionen, wenn im Labor A ein
anderer Wert gemessen wird als im Labor B. Liegt
ein Wert innerhalb und der andere Wert auBerhalb
der Sollvorgabe, sind mitunter heftige Diskussionen
moglich.

Dieser Frage wurde im Rahmen eines Ringversuchs
nachgegangen. Hierzu wurden vier Schliffe im Labor
Dr. Sommer Werkstofftechnik prépariert, die wie folgt
gekennzeichnet waren:

Kleine CHD - GroBe CHD
Kleine NHD - Grofe NHD

Die Schliffe wurden nacheinander an alle beteiligten
Unternehmen verschickt und dort ohne nochmalige
Préparation vermessen. Zusammen mit den Ergeb-
nissen wurden die Proben an das TEW.W. zurlickge-
schickt und von dort aus an das ndchste Unternehmen
versandt. Damit war die Anonymitat gewahrt. Insge-

-2 | r- - h_.mﬁ
1'*'------ “—.:'—.‘:
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Metallographically, this double layer was clearly
identifiable, Figure 1 and Figure 2, and the black
surface after the adhesive-tape test was also clearly
visible.

An easily removable layer can lead to problems
in use if, for example in closed tribo-systems, particles
are detached immediately during implementing.

The nitriding and nitro-carburizing treatments
were carried out on the two heat-treatable steels
42CrMo4 and 31CrMoV9 in the involved hardening
shops and then subsequently evaluated. In addition,
the oxygen concentration during heating up to the
process temperature was measured in some hardening
shops.

The investigations have shown under which
marginal conditions the double layer occurs and how
the formation of this layer can be counteracted.

T.F.W.W. project 19:
Round robin test to determine the case
hardening depth and the nitriding depth

In the context of certifications, the question re-
peatedly arises which measures are used to verify
the hardness profiles produced in the own laboratory.
Of course, each laboratory checks the hardness
testers with appropriate calibration plates. However,
there are always discussions if a different value is
measured in laboratory A than in laboratory B. And if
one value is within and the other value is outside the
target range, sometimes heated discussions are pos-
sible.

This question was investigated in a round robin
test. For this purpose, four microsections were prepared
in the Dr. Sommer Werkstofftechnik laboratory, which
were marked as follows:

Small CHD - Large CHD
Small NHD - Large NHD

The microsections were sent to all involved com-
panies one after each other and measured there
without further preparation. Together with the results,
the samples were sent back to the TEW.W. and from
there they were sent to the next company. This
ensured anonymity. A total of 25 measurement series
from 17 companies were available for evaluation. The
evaluation was finally presented in detail in a final re-
port.
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Bild 1:

Doppelschicht nach
dem Nitrocarburie-
ren an der Oberfld-
che einer vergliteten
Probe aus 42CrMo4

Figure 1:

Double layer on the
surface after nitro-
carburizing a
quenched and
tempered sample of
42CrMo4



Bild 2:

Durch den
Klebestreifen
abgeléste
Doppelschicht mit
schwarzer
Oberfléiche

Figure 2:

Double layer
removed by the
adhesive strip with
black surface

samt 25 Messreihen von 17 Unternehmen standen zur
Auswertung zur Verfligung. Die Auswertung wurde
schlieBlich in einem Abschlussbericht ausfihrlich vor-
gestellt.

T.F.W.W.-Projekt 20: Modulabhéngige CHD

Dieses Projekt ist noch nicht vollsténdig abge-
schlossen, aber es liegen bereits wertvolle Ergebnisse
vor. Eine groBe Anzahl an Zahnrédern wird einsatz-
gehdartet. Der Konstrukteur legt nach einer Beanspru-
chungsanalyse, die meistens modulabhdngig ist, die
erforderliche Einsatzhdrtungstiefe mit entsprechender
Toleranz fest. Die Messposition fUr die Einsatzhdr-
tungstiefe wird dabei nicht einheitlich definiert. Es
werden Vorgaben z.B. fur den Teilkreis, die 30°-
Tangente oder auch fir den Zahnful3 gemacht. Zudem
ist die Festlegung der Messposition auch in der Zahn-
breite erforderlich.

Die Einsatzhdartung erfolgt entweder in der be-
triebseigenen Harterei oder in einer Lohnhdrterei. Die
dabei auftauchenden Fragestellungen sind aber fiir
beide Warmebehandlungsbetriebe identisch.

Fur die in der Zeichnung festgelegten Einsatzhdr-
tungstiefen mussen folgende Randbedingungen be-
rlcksichtigt werden:

| Modul

B Zaohnbreite

B |[nnendurchmesser

B Hartbarkeit des Einsatzstahls
m Abschreckmittel

B Chargengréfe

Erschwerend kommt hinzu, dass die Einsatzhdr-
tungstiefe in den allermeisten Fallen nicht direkt an
der Vorgabeposition bestimmt werden kann, da dafur
das Zahnrad zerstort werden musste. In der DIN EN
ISO 6336 wird daher empfohlen, eine werkstoffgleiche
Referenzprobe mit einem Durchmesser von 6 x Modul
zu verwenden. Diese Empfehlung ist fur Warmebe-
handlungsbetriebe jedoch nur schwer redlisierbar, da
fur jeden Modul eine eigene Probenabmessung vor-
gehalten werden musste. Die Gesamtmasse bzw. die
GroBe des Innendurchmessers und die Zahnbreite
werden durch die modulabhéngige Probe zudem
nicht erfasst.

Das Technologie Forum Werkstoff & Warme hat
daher eine systematische Bestimmung der Korrelation
zwischen den moglichen Messpositionen und einer

T.F.W.W. project 20: Modulus-dependent CHD

This project is not yet fully completed, but valuable
results are already available. A large number of gear
wheels are case hardened. After a stress analysis,
which is usually modulus-dependent, the designer
determines the required case hardening depth with
the corresponding tolerance. The measuring position
for the case hardening depth is not uniformly defined.
Specifications are made e.g. for the pitch circle, the
30°-tangent or also for the tooth root. In addition, it
is also necessary to define the measuring position in
the tooth width.

Case hardening takes place either in the company's
own hardening shop or in a contract hardening shop.
However, the questions that arise are identical for
both heat treatment companies.

For the case hardening depths specified in the
drawing, the following marginal conditions must be
considered:

® Modulus

® Tooth width

B [nner diameter

m Hardenability of the case hardening steel
B Quenching media

® Batch size

The situation is made more difficult by the fact
that in most cases the case hardening depth cannot
be determined directly ot the specified position, as
this would mean destroying the gear wheel. DIN EN
ISO 6336 therefore recommends the use of a reference
sample of the same material with a diameter of 6 x
modulus. However, this recommendation is difficult
to realize for heat treatment companies, as a separate
sample dimension would have to be kept available
for each modulus. Furthermore, the total mass or the
size of the inner diameter and the tooth width are
not recorded by the modulus-dependent sample.

The Technology Forum Material & Heat has there-
fore decided to determine systematically the correlation
between the possible measuring positions and a ref-
erence sample. For this purpose, gear wheels with
the modulus 2, 4 and 8 with two different inner dia-
meters and made of different case-hardening steels
were mechanically manufactured and then case-
hardened and tempered in a contract hardening
shop, Figure 3.
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Referenzprobe beschlossen. Hierzu wurden Zahnréder
mit den Moduln 2, 4 und 8 mit zwei unterschiedlichen
Innendurchmessern sowie aus verschiedenen Einsatz-
stéhlen mechanisch gefertigt und in einer Lohnhdrterei
einsatzgehdrtet und angelassen, Bild 3.

An jeweils zwei gegenulberliegenden Zahnpositionen
wurden die Einsatzhdrtungstiefen bestimmt. In Bild 4
sind die Messpositionen ,Zahnful3 links und rechts’,
,30°-Tangente links und rechts’, ,Flankenmitte links
und rechts" sowie ,Zahnkopf" markiert. Diese sieben
Messstellen wurden an den drei ebenfalls in Bild 4
eingezeichneten Zahnbreitenpositionen durchgefihrt.

Parallel wurden alle Mitfahrproben analysiert und
ebenfalls in der Ausbildung der Einsatzhdrtungstiefe
vermessen.

Die bisher vorliegenden Ergebnisse lassen dufBerst
interessante Korrelationen zwischen den einzelnen
Messpositionen an den Zahnrddern einerseits und
den Mitfahrproben andererseits erkennen.

Ergénzend

Eine Mitgliedschaft im Technologie Forum Werkstoff
& Warme ist aktiv und passiv moglich. Alle Verfasser
dieses Berichts sind Mitglieder des Beirats und stehen
fur weitergehende Informationen zu einer Mitgliedschaft
zur Verflgung.

Zahnbreitenmitte

At two opposite tooth positions, the case hard-
ening depths were determined. In Figure 4, the
measuring positions "tooth root left and right’, "-
30° tangent left and right", "flank-center left and
right” and "tooth tip" are marked. These seven mea-
suring points were carried out at the three tooth
width positions also marked in Figure 4.

In parallel, all samples were analyzed after heat
treatment and subsequently the case hardening
depth was measured.

The results available so far indicate extremely in-
teresting correlations between the individual gear
wheel measurement positions on the one hand and
the samples on the other hand.

In addition

Membership of the Technology Forum Material &
Heat is possible both actively and passively. All
authors of this report are members of the advisory
board and are available for further information on
membership.

Weitere Informationen zum
T.FW.W. auf unserer Interseite.

Further information to
T.FW.W. on our homepage.

Bild 3:

Dokumentation
aller einsatzgehdir-
teten Zahnrdder
und Mitfahrproben

Figure 3:

Documentation of
all case-hardened
gears and samples

Bild 4:

Dokumentation der
Messpositionen im
Zahnprofil und in
Zahnbreiten-
richtung

Figure 4:

Documentation of
the measuring
positions in the
tooth profile and in
tooth width
direction

STIEFELMAYER?®

lasertechnik

LASERHARTEN
Partiell
Funktionsgerecht
Verzugsarm
Prazise

Stiefelmayer-Lasertechnik GmbH & Co. KG
RechbergstraBe 42

73770 Denkendorf

Germany

Telefon:
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T.F.W.W.- Vollversammlung

s e

éﬁi >t

A A

am 17.09.2020 in Uhingen

17.09.2020 bei der Firma Wittmann Hérterei GmbH in
Uhingen, 35 km sUdéstlich von Stuttgart, statt. Nach
einer kurzen BegriiBung durch Prof. Dr. Peter Sommer und der
allgemeinen Vorstellungsrunde begri3te auch der Ge-
schaftsfUhrer der Firma Wittmann, Ralph Matthdus, die an-
wesenden Mitglieder und stellte im Anschluss den Betrieb vor.

Die TEWW.-Vollversammlung fand in diesem Jahr am

Danach fasste Prof. Dr. Sommer die branchenbezogenen
Normendnderungen der letzten 12. Monate zusammen. Dabei
ging er insbesondere auf die beiden Neufassungen der DIN
EN ISO 643:2020-06 ,Stahl - Mikrophotographische Bestim-
mung der erkennbaren KorngréBe" und der DIN EN ISO
6892:2020-06 ,Metallische Werkstoffe — Zugversuch” ein. Im
Anschluss standen interessante Schadensfdlle aus unseren
Laborauftréigen der Jahre 2019/2020 im Mittelpunkt. Hierauf
folgte eine rege Diskussion der Teilnehmer Gber die Ursachen
und Auswirkungen dieser Schadensfdalle.

Nach einer Pause wurde der aktuelle Stand fur das For-
schungsprojekt 19 ,Modulabhéngige CHD-Profile" vorgestellt.
Nach Abschluss dieses Projekts werden alle Mitgliedern des
TFEW.W. einen Bericht mit den vollsténdigen Ergebnissen er-
halten. Nichtmitglieder kdnnen diese Ergebnisse spdter nach
Ablauf einer Schutzfrist gegen Gebuhr erwerben.

Der néchste Tagesordnungspunkt lautete ,Neues aus unse-
rem Anwendungsinstitut”. Hier erfuhren die Teilnehmer Infor-
mationen Uber Entwicklungen, Investitionen und zuklnftige
Strategien, die sich im vergangenen Jahr in unserem Haus
ergeben haben.

Daran ankntpfend stellte Prof. Dr. Sommmer den abgeschlos-
senen Finanzbericht 2019/2020 und den kommenden Finanz-
plan 2020/2021 vor. Sowohl der Bericht als auch der Plan
wurden von den anwesenden Mitgliedern genehmigt.

AnschlieBend wurden Vorschlage fur die néchsten For-
schungsprojekte vorgelegt und intensiv diskutiert. Die
Entscheidung fir das ndichste zu realisierende Projekt fiel auf
den Vorschlag der Harterei Wegener, Homburg/Saar. Der
Projektname lautet ,Wasserstoffaufnahme bei der Vakuum-
aufkohlung und Vergleich zwischen Stickstoff- und Wasser-

STTEW.N.

Technologieforum Werkstoff & Wdrme

stoff-Diffusionszyklen." Im Projektverlauf sollen die Wasser-
stoffgehalte aller Anlagen untersucht werden, bei denen
Wasserstoff zum Einsatz kommt.

Nach den Projekten wurden unter dem Punkt Verschiedenes
noch einmal einige Wortbeitrage diskutiert. Dann wurden
Termin und Ort fiur die ndchste TFEW.W.-Vollversammlung
festgelegt. Diese wird am 16.09.2021 in Issum bei der Firma
Dr. Sommer Werkstofftechnik GmbH stattfinden. In seinem
Schlusswort dankte Prof. Dr. Sommer dem Gastgeber und
allen Anwesenden fur die Teilnohme und die regen Diskus-
sionen.

Nach der Mittagspause flihrte Herr Matthdus die Teilnehmer
der Veranstaltung noch durch seinen Betrieb, wobei es einige
technische Neuerungen zu sehen und auch noch einmal zu
diskutieren gab. Insgesamt war es eine gelungene Veranstal-
tung, die wieder einmal gezeigt hat, dass das TEW.W. die Un-
ternehmen und Menschen in der Branche E
forderlich zusammenbringt.

Weitere Informationen zum
T.FW.W. auf unserer Internetseite.
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Werkstofftechnik
o ~ Dr.Sommer

Wir haben einen

neuen Auszubildenden
eingestellt

zuschdatzendes Gut. Eine fundierte Ausbildung liefert

die Basis fur ein erfolgreiches Berufsleben. Kompe-
tente Mitarbeiter:innen sind Uberall in der Industrie will-
kommen, denn sie werden gebraucht.

Seit mehr als 20 Jahren bilden wir in unserem Anwen-
dungsinstitut in Issum-Sevelen junge Menschen in vielfal-
tigster Form aus und bereiten sie damit auf ihre berufliche
Laufbahn vor. Traditionell legen wir unseren Fokus dabei
auf eine umfassende Ausbildung, weil wir uns dadurch in
vielen Fallen gleichzeitig qualifizierte Fachkrafte fur die
Zukunft sichern kénnen.

Eine gute und fundierte Ausbildung ist ein hoch ein-

In diesem Sommer haben wir einen neuen Auszubil-
denden fur den Beruf des Werkstoffprufers eingestellt.
Diese Ausbildung unterteilt sich heute in die vier Fach-
richtungen Metalltechnik, Warmebehandlungstechnik, Sys-
temtechnik und Kunststofftechnik. Wéhrend in den Wér-
mebehandlungsbetrieben naturgemdl als Schwerpunkt
die Fachrichtung Warmebehandlungstechnik ausgebildet
wird, bildet unser Institut traditionell Werkstoffprifer in
der Fachrichtung Metalltechnik aus.

Unsere derzeit drei Auszubildenden werden sofort in
die betrieblichen Abldufe integriert und erhalten damit
gleich die Gelegenheit, an ihrem Ausbildungsplatz per-
soénliche Verantwortung im Arbeitsprozess zu Gbernehmen.
Auch deshalb suchen wir immer wieder engagierte und
interessierte junge Menschen, die ein gutes Allgemeinwissen
mitbringen und hungrig sind, dazuzulernen.

Manche Betriebe kéonnen nicht das gesamte Ausbil-
dungsspektrum anbieten bzw. realisieren. Deshalb sei hier
noch einmal daran erinnert, dass es viele Unternehmen in
der Branche gibt, die fir ein begrenztes Ausbildungsziel
einen Teil der Ausbildung fiir andere Betriebe Uberneh-
men.

Fir weitere Informationen hierzu sprechen Sie uns an.

| om Krober
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Neuer Umschmelzofen im Betrieb

Zusammensetzung bei Scha-  installiert.

densfalluntersuchungen, bei Ge- Diese Anlage bietet uns nun die
genprifungen  von  Abnahmeprif- — Moglichkeit, Teile oder Proben aus
zeugnissen und/oder bei Werkstoffiden-  Gussmaterial aufzuschmelzen und
tifikationen nutzen wir unser Spektro-  fur die spektrographische Analyse @ O
meter nahezu fir jeden Auftrag. Dieses SO umzugielBen, dass danach eine 3 B ;
Messsystem kann die vorgelegten Bau- weif% erstarrte Gugseisenprobe zur LUE JDO\J\] e
teile aus Eisen-, Nickel-, Kupfer- und Verfygqng §teht. D|es- er|e|€hte.rt uns
Aluminiumbasiswerkstoffen sicher und 2ukiinftig die Vor9rb§|ten‘, fidr die Ver-
schnell analysieren, sofern eine messfa- messtng von wungUnstigen” Gussproben
hige Probe zur Verfligung steht. ganz erheblich.

In vielen Fdllen stellten uns die zur
Analyse angelieferten Teile oder Proben
aus Gusswerkstoffen vor das Problem,
dass eine fehlerfreie Analyse nicht ohne
zusditzlichen Aufwand maglich war, weil
eine entsprechende Messfléche an Bau-
teil oder Probe nicht vorhanden war.
Im letzten Monat haben wir daher eine
MinigieBanlage MC20V der Firma Blue
Power Casting Systems GmbH, Walz-

Zur Uberpriifung der chemischen  bachtal, gekauft und inzwischen auch

) )

Neue EDX-Analyse

Die umfassende Bestimmung der chemischen Zu- " P
sammensetzung untersuchter Bauteile und Proben

ist eine der wichtigsten Aufgaben bei der Bearbei-

tung unserer Werkstoffprifungen und Schadensanalysen.
Nicht immer ist es dabei moglich, fir die Messungen ein
Spectrometer einzusetzen, weil die zur Verfigung ste-
hende Messflache fur ein verldssliches Abfunken der Ober-
flache nicht gro3 genug ist. In diesen Fallen greifen wir auf
unser EDX-Messsystem zur Durchfiihrung energiedisper-
siver Réontgenanalysen zurdick.

Zwar kénnen die Kohlenstoffwerte aufgrund der ein-
gesetzten Technik nur qualitativ bestimmt werden, aber r B Nickel Alloy 20KV
anhand der weiteren bestimmbaren Legierungselemente y
einer Probe kénnen wir Werkstoffqualitéten in der Mehrzahl
der Falle trotzdem abgesichert identifizieren. Zumindest
ist aber immer die Uberprifung einer Werkstoffvorgabe
moglich.

I Rahmen der stéindigen Modernisierung unserer Prifmittel
im Labor haben wir ein neues EDX-Messsystem mit einem Ultim
Max 65 EDX-Detektor der Firma Oxford Instruments angeschafft
und installiert. Dieses neue EDX-Messsystem verfligt genau wie
das alte System Uber die automatische Elementidentifikation
einer Probe, wenn das einzelne chemische Element oberhalb
der Nachweisgrenze liegt.

Den wichtigsten Vorteil gegentiber dem alten System bietet
die mehr als sechsfach gréBere Detektorfléche fur die Messung,
so dass wir hier zuklnftig mit unseren Proben viel flexibler
agieren kénnen. Zudem bendtigt das neue System keinen
flussigen Stickstoff mehr, was die Durchfiihrung der Messungen
wesentlich vereinfacht.
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KONTAKTBORSE
WERKSTOFF & WARME

Interview mit m

Dipl.-Ing. Jorn Rohde,
Rohde Schutzgaséfen GmbH

WBM: Wir freuen uns sehr, dass Sie selbst in diesem Jahr, in dem
Corona-bedingt so Einiges ganz anders Iéuft, fir ein Interview
zur Verfligung stehen. Wie ist die Situation in lhrem Unterneh-
men?

JR: Dieses Jahr ist véllig anders und hat uns alle vor gro3e
Herausforderungen gestellt. Glicklicherweise waren unsere
Fertigungshallen, als es mit Corona losging, noch voll und
wir hatten noch gentigend Anlagen, die sich im Bau befun-
den haben, wodurch wir relativ normal weiterarbeiten
konnten.

WBM: Wie war der Lockdown fir Ihr Unternehmen, hat er zu
Lieferengpdssen mit Zulieferteilen gefiihrt oder konnte der Be-
trieb ohne Einschrdnkungen weiterlaufen?

JR: Wir hatten keinerlei Lieferengpdsse, da unsere Lieferan-
ten groBtenteils aus der Region bzw. aus Deutschland
stammen und uns dadurch auch weiter beliefern konnten.
Somit konnte bei uns die Fertigung bis auf verstarkte Hy-
gienemalBnahmen fir die Mitarbeiter eigentlich wie vorher
weiterarbeiten.

Wir hatten Einschréinkungen wie beispielsweise die Aus-
lieferung von zwei Anlagen nach Italien, die wir aufgrund der
Situation dort vorerst nicht versenden konnten und zunéchst
einlagern mussten. Aber nach der Normalisierung der Lage
konnten wir die Anlagen dorthin ausliefern und haben sie er-
folgreich in Betrieb genommen. Auch eine Inbetriebnahme
in Mexiko wurde zundchst verschoben, konnte jedoch dann
nach der erfolgreichen Warmabnahme in unserem Haus
Uber Fernwartung realisiert werden. Somit stellt sich die In-
vestition in unseren neuen Standort als durchaus positiv
heraus. Des Weiteren konnten wir mehrere Verdampfer pro-
blemlos ausliefern, - sowohl innerhalb Europas als auch nach
Nordamerika.

WBM: |hr Unternehmen ist bekannt fiir Innovationen. Gibt es
bei Ihnen zur Zeit Neuentwicklungen von denen Sie berichten
kénnten?

JR: Wir haben gerade unser voll automatisches ,Bell Har-
dening Center" an das Leibniz-Institut fur Werkstofforien-
tierte Technologien in Bremen nach der erfolgreichen
Warmabnahme bei uns im Haus ausgeliefert. Bei diesem
Anlagentyp ,BHC" handelt es sich um eine komplette Neu-
entwicklung. Die Anlage wird im Bereich der Warmebe-
handlungsentwicklung und Werkstoffforschung auf dem
Gebiet der thermochemischen Warmebehandlung wie
dem Carbonitrieren und Einsatzbainitisieren ihren Beitrag

fur neue energieeffiziente Warmebehandlungskonzepte lie-
fern. Ferner werden thermochemische Warmebehandlun-
gen von hochstbelasteten Bauteilen mit  signifikant
reduzierter Randschichtbeeinflussung entwickelt.

WBM: Welche Besonderheiten weist dieses innouvative Konzept
auf?

JR: Es handelt sich um ein klassisches Haubenofen-Anla-
genkonzept, voll automatisiert, mit breitem Einsatzfeld fir
verschiedenste thermochemische Prozesse mit héchsten
Qualitatsansprichen. Das Konzept haben wir hierbei ba-
sierend auf aktuellen Forschungsergebnissen entwickelt
und dabei neueste technologische Entwicklungen auf dem
Gebiet der Warmebehandlung und des Ofenbaus inte-
griert.

WBM: Fir welche Verfahren wurde dieser Anlagentyp konzi-
piert?

JR: Es sind samtliche Gasaufkohlungsprozesse maglich wie
z.B. eine randoxidationsfreie Gasaufkohlung (Roxfree®). Die
Anlage weist durch ihren modularen Aufbau, der Erweite-
rung von Modulen zul&sst und somit auch zuklnftige Ent-
wicklungen aufnehmen kann, eine hohe Flexibilitat auf. Die
Anlage verflgt Uber eine Be- u. Entladezone, Abschreckbd-
der fur Ol und Salz und den eigentlichen Haubenofen.
Durch die Programmierung auf einer Siemens S7-Steuerung
ist dieses Konzept voll Industrie 4.0 tauglich und kann in
jede automatisierte Linie einfach eingebunden werden. Es
bestehen dabei keinerlei Abhdngigkeiten zu Lieferanten,
noch nicht mal zu uns. Der Platzbedarf ist trotz automati-
sierter Behandlung von bis zu drei aufeinanderfolgenden
Chargen ohne manuellen oder automatischen Eingriff in
die Be- und Entladung gering, da in zwei Ebenen gearbeitet
wird.

Das Anlagenkonzept kann mit Anlassofen, Polymerbad und
nattrlich der passenden Waschmaschine erweitert werden.
Durch eine solide Anlagenauslegung kdnnen wir eine hohe
Verflugbarkeit garantieren. Durch ausgezeichnete Warme-
dadmmung, innovative Kuhlkonzepte und abgestimmte
Ofenbaumaterialien, insbesondere im hei3en Bereich, er-
reichen wir eine hohe Effizienz mit gleichzeitig sehr guter
Flexibilitadt bei wechselnden Prozessen. Bei dem BHC han-
delt es sich um ein vollsténdig eigenes Anlagenkonzept, bei
dem eigene Ideen umgesetzt worden sind. Ich sehe das
BHC in allen Belangen einer Mehrzweck-Kammerofen-Line
als Uberlegen an und mit Roxfree® sogar als glnstige Al-
ternative zum Niederdruckaufkohlen. Wer jetzt eine neue
Fertigungslinie plant und Prioritéten bei Qualitét und Nach-
haltigkeit setzt, der sollte sich an uns wenden.

WBM: Wie beurteilen Sie die aktuelle Wirtschaftslage?

JR: Aus unserer Sicht kann ich sagen, dass es wieder berg-
auf geht. Nach einem Umsatzriickgang im Mai und Juni
haben wir seit August wieder verstarkt Anfragen fur Anla-
gen und konnten auch wieder Auftragseingdnge verzeich-
nen. Ich gehe davon aus, dass wir bis Ende des Jahres noch
einige Neuauftrage erhalten und sich die Lage wieder nor-
malisiert. Wir haben ja den groBen Vorteil, dass unsere Kun-
den aus vielen unterschiedlichen Branchen kommen und
teilweise von der Coronakrise verschont geblieben sind. Al-
lerdings ist die Verunsicherung tberall groB. Durch den
kunstlich erzeugten Druck auf die Energiepreise kdnnen wir
mit unseren energieeffizienten Anlagenkonzepten aller-
dings nachhaltig punkten.

WBM: Dann wiinschen wir Ihnen alles Gute und
bedanken uns ganz herzlich fir das Interview.

Weitere Informationen: www.rohdetherm.de.
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Der neue HK 2020 - Online Kongress 21./22. Oktober 2020

21, - 22, Oktober 2020

Online-Kongress

HK 2020

Werkstoffe - Prozesse-Produkte
Materials - Processes—Products

n diesem Jahr kommt der HK ,Corona-bedingt” zu den
Teilnehmern in die Unternehmen oder ins Home-Office.
Das Programm des HK 2020 zeigt sich von seiner wissen-
schaftlichen Seite offener fir neue Werkstoffe und Anwen-
dungsbereiche und zugleich praxisnah. Am ersten Tag
werden drei Beitrage zu neuen Werkstoffentwicklungen ge-
halten und es gibt einen Vortrag Uber Kreativtechniken aus
dem AWT-Fachausschuss ,Trendscouting”. Am zweiten Tag
liegt der Schwerpunkt auf aktuellen Themen in der Praxis von
Hartereien. Stichworte: CQI-9, Energieeffizienz und Betriebs-
sicherheit.

Ab sofort ist die neue Webseite der Konferenz hk-awt-
2020.de online. Dort wird neben dem Konferenzprogramm,
dem Formular fir die Kongressanmeldung sowie einer digitalen
Ausstellung, Ende September auch das Programmheft als E-
Paper zur Verfligung stehen. Einmalig wird in diesem Jahr
eine virtuelle Messeplattform auf der Webseite angeboten.
Aussteller des HK kénnen dort ihre Produktvorstellungen,

Imagebroschiren, Pressemitteilungen und Videos veroffent-
lichen und so der AWT-Community und der Offentlichkeit
trotz Ausfalls der Présenzveranstaltung inre Neuigkeiten pré-
sentieren. Wahrend der Veranstaltungszeit steht ein Chat-
Tool zur Verfligung. Die Webseite ist 6ffentlich und kostenlos,
es gibt keine Barrieren durch Logins oder Eintrittskarten.
Durch die Organisationsform einer Online-Konferenz kénnen
attraktive Teilnahmegebihren, insbesondere fur Gruppen
angeboten werden. Ab 5 Teilnehmern wird ein Rabatt von
50 Euro pro Teilnehmer gewdhrt, ab 10 Teilnehmenden ein
Rabatt von 100 Euro pro Teilnehmer. Die Einwahl in die On-
line-Konferenz erfolgt Uber Go ToMeeting. Anmeldungen
sollten bis zum 2. Oktober 2020 erfolgen, da ein der Teilneh-
merzahl entsprechender Tarif fUr die Konferenz ausgewdhlt
werden muss.

Der HK ist auch in diesem Online-Jahr die flihrende In-
formationsveranstaltung fir aktuelle Entwicklungen der Werk-
stofftechnik und die Kommunikationsplattform der Branche
der Warmebehandlungsindustrie und inrer Zulieferer. Sichern
Sie sich lhren Wissensvorsprung auch in schwierigen Zeiten!

Weitere Auskiinfte erteilt die E .E
AWT-Geschdftsstelle unter der = 4
Tel. Nr. +49 421 5229339 oder unter ;'
info@awt-online.org.

spezielle Sonderformen),

Standard hergestellt.

Ronghan Heat Treatment Technology, sind ein
international tatiges Unternehmen mit Sitz in Shanghai /China. Unser
Hauptgeschaft sind hochwertige Chargiergestelle (Kérbe, Grundroste und
Ersatzteile sowie relevantes Zubehor fir
Deutschland und Europa. Die Produkte werden nach europaischem
Unsere Kunden
profitieren von hoher Qualitat, glinstigem Preis und schneller Lieferung.

ELLE CHINA

in Deutschland und Europa

lhr Kontakt zu uns:
+49-173-481 5590

Shanghai Ronghan Heat Treatment Technology Co., Ltd.
Room 302, Unit 40, Lane 158, Baocheng Road,
Xinzhuang Town, Minhang District, Shanghai (Zip code: 20 11 99), PRC.

Ihr Kontakt zu uns:
info.shrh@foxmail.com

ey
OFENANLAGEN Gasaufkohlungs-, Gasnitrier-, Luftumwalz-,
Anlasséfen/Schutzgas-Glihtfen, Heizhauben ANLAGENZUBEHOR
Gliihhauben, -Retorten, -Topfe, -Soekel & Bodeneinlagen | Gliihtopfdeckel,
Retortendeckel & Umwalzstopfen ['Leitzylinder | Isolierungen | Schutzgas-
muffeln | Abschreckbecken & Waschmaschinen |, Glih- bzw. Hartekasten
Salzbadtiegel mit Zubehor | Fligelrader & Motoren | Chargenauflagen,
Stapelgestelle, Wendetragsterne ERSATZTEILE Dichtungen | Heizungen
Ventile | Pumpen | Edelstahlrohre | Thermoelemente mit Zubehdr | Titan-
Beliiftungsrohre | Nachverbrennungen | Beizhaken, No-Carb-Abdeckmittel
Abschreck- & Aufkohlungsfliissigkeiten

DIENSTLEISTUNGEN FUR ALLE FABRIKATE Reparaturen &
Umbauten | Wartungen & Instandhaltungen | FF-Neuzustellungen | Montagen &
Schulungen | Lohnarbeiten QUALITAT DIN EN IS0 9001:2015 zertifiziert und ein
vom TUV zertifizierter SchweiBfachbetrieb HPO

T T

Industrieofen

& Hartereizubehér GmbH Unna

Y

By

www.ihu.de

Viktoriastr. 12 e 59425 Unna ¢ Telefon +49 (0)23 03-25252-0
Fax +49 (0)2303-25252-20 * E-mail info@ihu.de
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Kundenservice grof3 geschrieben

Innendienstteam der Firma Behringer

typen, Vorserien, eingesetzten Bauteilen und Schadens-

fallen fur GrolBgetriebe ein Schwerpunkt unserer
Laborarbeiten. Fur die verschiedenen Untersuchungen ist es
in den allermeisten Fallen notwendig, diesen groBen Verzah-
nungsteilen eine Schliffprobe zu entnehmen.

Schon 2010 hatten wir dazu eine Hochleistungsbandsdge
der Fa. Behringer fir groBe Bauteile beschafft, die sich die
ganzen Jahre bewdhrt hatte.

Mit dieser Investition konnten wir flexibel auf die Anfor-
derungen unserer Kunden reagieren. Naturlich setzen wir
diese Hochleistungsbandsdge auch fir Lohnsdgearbeiten
fremder Bauteile ein.

In der zweiten Augusthdilfte fiel die Stge dann wahrend
eines Sdgevorgangs plotzlich aus, ohne dass vorher irgend-
welche Stérungen oder Mangel aufgetreten waren. Wéhrend
unsere Mitarbeiter damit begannen, den Fehler zu lokalisieren,
wurde die Firma Behringer Gber den Ausfall der Maschine in-
formiert.

Schon am ndachsten Tag trafen Mechaniker der Firma
Behringer ein und stellten vor Ort fest, dass eine einfache
Reparatur der Sdge nicht maglich war. Weil ein massiver
Getriebeschaden vorlag, musste das komplette Getriebe
ausgetauscht werden.

Wieder einen Tag spdter erhielten wir das Reparaturan-
gebot der Firma Behringer. Darin wurde uns eine Reparatur-
dauer von vier Wochen mitgeteilt. Unterlieferanten, die far
uns spontan die vollstdndigen Ségearbeiten in den kommenden
vier Wochen Ubernehmen konnten, fanden wir derweil trotz
intensiver Recherche nicht. Niemand hat schlieBlich so eine
spezielle Stge ungenutzt ,in der Ecke stehen". Der Ausfall der
Sage fur vier Wochen hatte fir uns und unsere Kunden ganz
erhebliche Verzégerungen in der Bearbeitung der Auftrage
gebracht.

So entschied sich Prof. Dr. Sommer spontan, eine Mail
direkt an die Geschaftsfihrung der Firma Behringer zu schrei-

Seit mehr als 10 Jahren sind Untersuchungen an Proto-

ben, in der er unsere missliche Lage schilderte. Zugleich bat
er um die Prifung einer Moglichkeit, das Getriebe in unserer
Sdge vielleicht doch in kirzerer Zeit auszutauschen, um die
Maschine wieder in Gang zu bringen.

Bereits eine Stunde nach dem Versand dieser Mail
meldete sich die kaufmdannische Leitung der Firma Behringer.
Wir erhielten die Zusage, den Liefertermin zu Uberprifen
und, wenn maglich, einen kirzeren Termin zu realisieren. Ma-
schinenstillsténde hatten bei Behringer immer allerhéchste
Prioritdt. Zuvor mUssten aber interne Termine abgestimmt
werden. Zwei Tage spdter kam per Mail die Information von
der kaufmdnnischen Leitung, dass unser Schaden nach vorne
gezogen und die Sage eine Woche spdter repariert wirde.

Dieser neue Termin wurde von Behringer tatsdchlich ein-
gehalten. In etwas mehr als einem Tag wurde das defekte
Getriebe gegen das neue Getriebe ausgetauscht. Nach der
Reparatur funktionierte die Sége wieder so reibungslos wie
vor dem Eintritt des Schadens. Anstelle der urspringlich avi-
sierten Reparaturdauer von vier Wochen wurde die Sdge in
tatsdachlich nur zehn Tagen wieder instand gesetzt.

In dieser speziellen Situation fanden wir bei der Firma
Behringer zu allen Zeiten Gehor. Bei all unserem Drdngen
reagierten die Mitarbeiter immer freundlich und angemessen.
Und letztendlich hatten wir wéahrend der ganzen Dauer der
Reparatur den Eindruck, dass Behringer unser
Problem immer auch als das eigene Problem E E
behandelte, - ein Kundenservice, wie wir ihn
uns kaum besser vorstellen kénnen.

Weitere Informationen: www.behringer.net
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Messekalender 4/2020

Aufgrund der aktuellen dynamischen Situation in Bezug
auf Covid-19(Corona-Virus) werden Messe- und Veran-
staltungstermine nahezu téglich verschoben oder auch
abgesagt. Bitte informieren Sie sich deshalb auf den In-
ternetseiten der Aussteller, ob die von lhnen favorisierte
Veranstaltung zum angegebenen Termin stattfindet.

17.-18. November 2020 - (digital)

Guss im Wandel
Aktuelle und zukunftsweisende Themen rund um Qualitdt,
Effizienz und Innovation

17.-20. November 2020 - in Paris / Frankreich
Metal-Expo

Internationale Ausstellung fur Metallbau
26.-27. November 2020 - in Hagen

Symposium Pulvermetallurgie
Konferenz und Ausstellung fur Pulvermetallurgie

01.-03. Dezember 2020 - in Diisseldorf
Valve World Expo

Internationale Fachmesse fUr Industriearmaturenbau

07.-10. Dezember 2020 - in Nancy / Frankreich
ECRS 11

European Conference on Residual Stresses
07.-11. Dezember 2020 - in Diisseldorf

Tube

Internationale Rohr-Fachmesse
07.-11. Dezember 2020 - in Diisseldorf,
Wire

Internationale Fachmesse fir Draht und Kabel

21.-22. Oktober 2020 - (digital)
HK2020

Online-Kongress fur Warmebehandlung,
Werkstofftechnik, Fertigungs- und Verfahrenstechnik

27.-29. Oktober 2020 - in Stuttgart

parts2clean
Internationale Fachmesse fur
Industrielle Teilereinigung und Teiletrocknung

27.-30. Oktober 2020 - in Hannover
EuroBLECH

Internationale Technologiemesse fir Blechbearbeitung
04.-06. November 2020 - in Bad Salzuflen
FMB

Zuliefermesse Maschinenbau -
konstruktiv, personlich, kompakt

10.-13. November 2020 - in Moskau / Russland
Metal-Expo

Internationale Industrieausstellung

GROUP

EXPERTISE IN HEAT TREATMENT

DIE SPEZIALISTEN FUR IHREN WARMEBEHANDLUNGSPROZESS

PROZESSSTOFFE, DIE MASSSTABE SETZEN

BURGDORF GmbH & Co.KG

Birkenwaldstr. 94, 70191 Stuttgart, Germany
Tel. +49 (0)711-257780

Fax. +49 (0)711-2577840
www.burgdorf-kg.de

ABSCHRECKOLE

Hochleistungs- und Mehrbereichs-Abschreckdle,
Vakuum-Abschreckdle,

Synthetische Abschreck- und Anlasséle

DURIXOL / MULTIQUENCH / SYNABOL / SYNANOL

SPEZIALREINIGER

Neutrale und alkalische wassrige Reiniger,
Reiniger auf Basis von Kohlenwasserstoffen
und modifizierten Alkoholen

SERVIDUR / SERVICLEAN

OSMIROL GmbH

Birkenwaldstr. 94, 70191 Stuttgart, Germany
Tel. +49 (0)711-25778-50

Fax. +49 (0)711-2577840

www.osmirol.de

HARTESCHUTZMITTEL

Fir das Aufkohlen, Gasnitrieren, Nitrocarburieren,
Plasma-/ Pulsplasmanitrieren sowie fir das Glihen
CONDURSAL / CONDURON / VACUCOAT

POLYMER-ABSCHRECKMITTEL

Intensiv, mild und 6l3hnlich wirkende Polymer-Produkte
fir das Brausen- und Tauchbadabschrecken

SERVISCOL / POLYQUENCH / OSMANIL / GLYKOQUENCH

NUSSLE GmbH & Co.KG

KORROSIONSSCHUTZMITTEL
Korrosionsschutz- und Briinierungsmittel
SERVITOL / ISOQUENCH

PROZESSFLUSSIGKEITEN

fir das Reinigen und Entpassivieren
vor dem Nitrieren / Nitrocarburieren
NITROSAFE / CITROX Il

Der Warmebehandlungsmarkt 4/2020 The Heat Treatment Market

Iselshauser Str. 55, 72202 Nagold, Germany
Tel. +49 (0)7452-932050

Fax. +49 (0)7452-9320520
www.nuessle-kg.de
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Buchbesprechungen

Materialkunde der
Nichteisenmetalle und -legierungen

I or und Mm‘mneaimﬂ'

Jens Freudenberger und Martin

Jons Frepdenberd Heil .
elimaier
terialkunde
'::lA:r Nichteisenmeta“e Verlag Wiley VCH, Weinheim,

2020

1. Auflage, 388 Seiten, broschiert
Preis: 69,00 €

ISBN 978-3-527-34628-8

ie Werkstoffklasse der

D Nichteisenmetalle wird

in Leicht-, Bunt-, Alkali-

und Erdalkalimetalle, hoch-

schmelzende und Refraktdrmetalle eingeteilt.

Hinzu kommen noch die Edelmetalle und die Metalle der

Platingruppe. Schon seit vielen Jahren gewinnen diese

Werkstoffe eine immer gréBere technische und wirtschaft-

liche Bedeutung. Inzwischen ist ihre Marktstellung durchaus
mit jener der eisenbasierten Werkstoffe zu vergleichen.

und _\egiefungen

Die beiden Autoren sind deutschlandweit bekannte
Werkstoffwissenschaftler. Ihnen gemeinsam ist neben der
Erfahrung in Forschung und Entwicklung eine langjéhrige

Fachkunde Metall - Premium Edition

Grundlagen und Anleitung
fiir die praktische Anwendung

Jiirgen Burmester,
Josef Dillinger, u.a.

Verlag Europa-Lehrmittel,
Haan-Gruiten, 2019

1. Auflage, Digitales Buch
Preis: 49,90 €
ISBN 978-3-7585-1080-9

er Verlag Europa-Lehr-
D mittel hat sich schon

immer der Vermittlung
von praxisnahem Wissen in
verschiedensten Ausbildungs-
bereichen gewidmet. Das urspringliche Lehr-
buch ,Fachkunde Metall" gibt es seit Jahrzehnten auf dem
deutschen Buchmarkt und ist inzwischen seit 2017 in der
Uberarbeiteten 58. Auflage erhdltlich. Es vermittelt die Grund-
lagen und Fachkenntnisse fir nahezu alle Berufe im Bereich
des Maschinenbaus und der Fertigungstechnik.

Praxis in der Lehre. Diese Voraussetzungen gewdhrleisten
den strukturierten Aufbau des Buches mit anschaulichen
und aufeinander aufbauenden Kapiteln.

Aus dem Inhalt: Aluminium und Aluminiumlegierungen,
Titan und Titanlegierungen, Magnesium und Magnesium-
legierungen, Nickel und Nickellegierungen, Kupfer und Kup-
ferlegierungen, Silber und Silberlegierungen, Gold und
Goldlegierungen, Platinmetalle und ihre Legierungen, Re-
fraktarmetalle und ihre Legierungen.

Trotz der Vielfalt dieser Kapitel verlieren sich die Autoren
nie in Allgemeinplatzen. Sie stellen in nachvollziehbarer
Form die Beschreibung, die Beschaffenheit, das Geflige
sowie die mechanischen und physikalischen Eigenschaften
der Materialien in den Vordergrund. Denn diese Parameter
bestimmen letztendlich den Einsatz in der praktischen An-
wendung. So erhalten die Leser einen fundierten Uberblick
Uber die vielfaltigen Moglichkeiten der Nichteisenmetalle
und deren Legierungen.

Das vorliegende Buch behandelt alle Themenstellungen
Ubersichtlich und verstandlich. Fir die angestrebte Zielgruppe
der Bachelor- und Master-Studenten der Materialwissen-
schaften sowie der Physik und Chemie, der Werkstoffwis-
senschaftler, der Metallurgen und Ingenieure ist dieses
Buch nicht nur wegen des groBen Umfangs an praktischen
und wissenschaftlichen Informationen interessant. Auch das
kostengUnstige Preis- und Leistungsverhdltnis kann Uber-
zeugen.

Seit dem letzten Herbst bietet der Verlag dieses Buch in
einer Premium-Version, die nur noch digital abgerufen und
online in der ,Europathek” gelesen werden kann. Die digitale
Variante bietet neben allen Inhalten der gedruckten Variante
mehr als 120 3D-Animationen, um dem Leser die unter-
schiedlichen Themeninhalte und komplexe Inhalte néher zu
bringen. Diese Animationen wurden extra fir diese digitale
Ausgabe in Zusammenarbeit mit den Autoren konzipiert
und anschlieBend produziert.

Ergdnzt wurde die Premium Version dartber hinaus auch
mit neuen E-Learning-Einheiten, deren Aufgabenstellungen
aus dem ebenfalls im Verlag erschienenen ,Prifungsbuch
Metall" entnommen wurden. Farbige Icons weisen an allen
Stellen der digitalen Ausgabe auf Zusatzmaterialien hin, die
in der gedruckten Ausgabe in dieser Form nicht enthalten
sind.

Fur die angestrebte Zielgruppe der Auszubildenden und
Neulinge im Maschinenbau und in der Fertigungstechnik ist
bei dieser digitalen Ausgabe der kostensparende Ansatz in-
teressant. Fur einen einmaligen Preis erwirbt man die unbe-
grenzte Nutzung dieser Premium-Version in der Europathek.
Man kann davon ausgehen, dass diese Publikation in den
kommenden Jahren vielleicht noch ergdnzt wird, aber
sicherlich wird sie noch einige Zeit lang regelmaBig aktuali-
siert.
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Marktspiegel

online

» www.werkstofftechnik.com
» Fachzeitschrift
> Marktspiegel

Industrieofenbau
Industrial
Furnaces

Equipment
Zulieferer
Suppliers

Lohnwarme-
behandlung
Contract

heat treatment

Service
und Beratung
Service and

consultation

Industrie-
ofenbau

Industrial
Furnaces
Equipment

Marktspiegel
Wadrmebehandlung
bzw. who is who in
Wadrmebehandlung

Liebe Leserinnen und liebe Leser,

ie halten die neueste Ausgabe des Markt-
Sspiegel Warmebehandlung in lhren Han-

den. Zahlreiche Fachfirmen der Wdarme-
behandlungsbranche prasentieren Ihnen hierin
ihre Produkte und Dienstleistungen. Wir wirden
uns freuen, wenn lhnen diese komprimierte Leis-
tungsdarstellung bei der Suche nach geeigneten
Lieferanten behilflich ist.

Bei Anfragen wenden Sie sich deshalb ver-
trauensvoll direkt an die angegebenen Ansprech-
partner.

Bei Anfragen zur eigenen Leistungsprdsentation
in Form eines Eintrags im Marktspiegel Wéarme-
behandlung, einer Anzeige oder eines journalisti-
schen Berichts stehe ich Ihnen gern fur weitere
Auskunfte zur Verfugung.

Sie erreichen mich unter:

Tel.:+49 - (0)2835-9606-0.

Gabriela Sommer

RAIChElN

industrial furnace solutions

alp

ALD Vacuum Technologies GmbH

Market survey
heat treatment
or who is who

in heat treatment

Dear readers,

n your hands, you are holding the latest issue

of the market survey heat treatment. In this,

numerous specialist companies of the heat
treatment industry present their products and
services. It would please us very much, if this
condensed service representation would be of
some assistance to you in your search for a suit-
able supplier.

Should you have any enquiries, you can turn
with confidence directly to the contact partner
named below.

Should you have any enquiries for suitable
service presentation in form of an entry in the
market survey heat treatment, in form of an
advertisement or a journalistic report, | am
always at your disposal for further information.

You can reach me at:

Phone: +49 - (0)2835-9606-0.

Gabriela Sommer

EFD

Aichelin Ges.m.b.H.
Fabriksgasse 3

A-2340 Mddling

Tel.: +43 2236 23646 0

E-Mail: marketing@aichelin.com
www.aichelin.com

DIN EN IS0 9001 zertifiziert

Hr. Dr. Thomas Dopler

RiIchehn

global services

Aichelin Service GmbH
Schultheip-Kohle-Str. 7
D-71636 Ludwigsburg
Tel.: +49 7141 6437 0
E-Mail: info@aichelin.de
www.aichelin-service.de

DIN EN IS0 9001; Ford Q1 zertifiziert

Hr. Thomas Peinkofer

Der Warmebehandlungsmarkt 4/2020 The Heat Treatment Market

Otto-von-Guericke-Platz 1
D-63457 Hanau

Tel.: +49 6181307 0

Fax: +49 6181307 3290
E-Mail: info@ald-vt.de
www.ald-vt.com

IS0 9001:2015 zertifiziert
Hr. Dr. Klaus Loser

~1
® hef durferrt

Durferrit GmbH

Industriestr. 3

D-68169 Mannheim

Tel.: +49 62132224 0

Fax: +49 62132224 800

E-Mail: info@hef-durferrit.com
www.hef-durferrit.com

DIN EN IS0 9001 zertifiziert
Hr. Dr. Joachim Boplet

Fr. Petra Fleck

INDUCTION

EFD Induction GmbH

Lehener Str. N1

D-79106 Freiburg

Tel.: +49 761 8851 0

Fax: +49 761 8851139

E-Mail: sales@de.efdgroup.net
www.efd-induction.com

DIN EN IS0 9001:2008 zertifiziert
Hr. Helmut Schulte

aichelin group

EMA

induction
technology

EMA Indutec GmbH
Petersbergstr. 9

D-74909 Meckesheim

Tel.: +49 6226 788 0

E-Mail: ema@ema-indutec.com
www.ema-indutec.com

DIN EN IS0 9001 zertifiziert
Hr. Dr. Peter Schobesberger
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INDUCTOHEAT
Inductoheat Europe GmbH
Reichenbach
Ostweg 5
D-73262 Reichenbach
Tel.: +49 7153 504 200
Fax: +49 7153 504 340
E-Mail: info@inductoheat.eu
www.inductoheat.eu
DIN EN IS0 9001:2008 zertifiziert
Hr. Jochen Miiller

& Hirtereizubehdr GmbH Unna

@b Industrieofen
;MW

Industrieofen-

& Hartereizubehdr GmbH Unna
Viktoriastrape 12

D-59425 Unna

Tel.: +49 2303 25252 0

Fax: +49 2303 25252 20

E-Mail: info@ihu.de

www.ihu.de

DIN EN IS0 9001:2015 zertifiziert
Hr. Hendrik zur Weihen

Hr. Sascha Sobotta

<i
INDUKTIONSANLAGEN
a0

INTERNEHMEN DER SYSTEC-GRUPPE

ITG Induktionsanlagen GmbH
Neckarsteinacher Strafe 88
D-69434 Hirschhorn/Neckar

Tel.: +49 6272 9203 0

E-Mail: vertrieb@itg-induktion.de
www.itg-induktion.de

IVA [

IVA Schmetz GmbH
Standort Dortmund

Zum Lonnenhohl 23
D-44319 Dortmund

Tel.: +49 23192178 0

Fax: +49 23192178 90
E-Mail: info@iva-schmetz.de
www.iva-schmetz.de

DIN EN IS0 9001 zertifiziert

IVA -

IVA Schmetz GmbH
Standort Menden
Holzener Strafe 39
D-58708 Menden

Tel.: +49 2373 686 0

Fax: +49 2373 686 200
E-Mail: info@iva-schmetz.de
www.iva-schmetz.de

DIN EN 1S0 9001:2008

[S0 14001:2004 zertifiziert
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LOCHER Industrieofenbau

und Apparatebau GmbH

In der Erzebach 9

D-57271 Hilchenbach

Tel.: +49 2733 8968 50

Fax: +49 2733 8326

E-Mail: info@loecher.de
www.loecher.de

DIN EN IS0 9001:2008 zertifiziert

MeB- und Regeltechnik

Mesa Mef- und Regeltechnik GmbH
Roggenstr. 49

D-70794 Filderstadt

Tel.: +49 711787403 0

Fax: +49 711787403 29

E-Mail: info@mesa-filderstadt.de
www.mesa-filderstadt.de

DIN IS0 9001:2015 zertifiziert

DIN EN ISO/IEC 17025:2018 akkreditiert
Hr. Stefan Kern

NOXmAE

combustion technology

Noxmat GmbH

Ringstr. 7

D-09569 Oederan

Tel.: +49 37292 6503 0

E-Mail: info@noxmat.de
www.noxmat.com

DIN EN IS0 9001:2008 zertifiziert
Hr. Matthias Wolf

P

PETROFER
industrial oils and chemicals
PETROFER CHEMIE
Romerring 12 - 16
D-31137 Hildesheim

Tel.: +49 5121 76270

Fax: +49 512154438
E-Mail: info@petrofer.com
www.petrofer.com

DIN IS0 9001; 14001
ISO/TS 16949 zertifiziert
Hr. Dipl.-Ing. Beitz

PVA€TePla
PinNED

PVA -

Industrial Vacuum Systems GmbH

Im Westpark 10-12

D-35435 Wettenberg

Tel.: +49 64168690 492

Fax: +49 64168690 822

E-Mail: dietmarvoigtlaender@pvatepla.com
www.pvatepla-ivs.com

DIN EN IS0 9001:2015 zertifiziert
Hr.Hoppe

Rohde Schutzgasofen GmbH

An der Briickengrube 3

D-63452 Hanau

Tel.: +49 618170905 0

Fax: +49 618170905 20

E-Mail: info@rohdetherm.de
www.rohdetherm.de

Hr. Raphael Nees

Staatl.gepr. Techniker Hr. Felix Brosch

Hochtemperatur-Transportsysteme GmbH

Rollmod GmbH
Dornierstr. 14

D-71272 Renningen

Tel.: +49 71591632 50
E-Mail: info@rollmod.de
Hr. Peter Hornischer

aichelin group

SsAFEO

industrial furnace
solutions

SAFED Suisse SA

9,rue du 24 septembre
CH-2800 Delémont

Tel.: +41 32 4214460

Fax: +41 32 4214464
E-Mail: contact@safed.ch
www.safed.ch

Hr. Antoine Cantenot

Solo Swiss SA
Grandes-Vies 25

CH-2900 Porrentruy

Tel.: +41 32 465 9600

Fax: +4132 465 9605
E-Mail: mail@soloswiss.com
www.soloswiss.com

[S0 9001:2015 und IS0 14001 zertifiziert
Hr. Vincent Heinis

¥=STANGE

ELEkTRONIK GmBH

Stange Elektronik GmbH
Gutenbergstr. 3

D-51645 Gummersbach

Tel.: +49 22619579 0

Fax: +49 2261552 12

E-Mail: info@stange-elektronik.de
www.stange-elektronik.com

DIN EN IS0 9001 zertifiziert
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Industrie-
ofenbau

Industrial
Furnaces
Equipment

STIEFELMAYER

Lasertechnik

Stiefelmayer Lasertechnik

GmbH & Co. KG

Rechbergstr. 42

D-73770 Denkendorf

Tel.: +49 711 93440 325

Fax: +49 7119344018

E-Mail: vertrieb@stiefelmayer-lasertechnik.de
www.stiefelmayer-lasertechnik.de

Fr. Julia Schweigl

(=] SYSTHERMS
Systherms GmbH
Gutenbergstr. 3

D-97297 Waldbittelbrunn
Tel.: +49 93135943 0

E-Mail: info@systherms.de
www.systherms.de

IS0 9001:2015 zertifiziert

Hr. Glnter Reup

TAV

TAV Vacuum Furnaces SPA
www.tav-vacuumfurnaces.com
vertreten durch
AR Industrievertretungen
Aurelio Ricciotti

== Tel:+49 7117187634 0
E-Mail: info@ar-stuttgart.com
www.ar-stuttgart.com

l -
Pnited
PFBCESS CONTROLS -

United Process Controls GmbH
Dirnauer Weg 30

D-73092 Heiningen

Tel.: +49 7161 948880

Fax: +49 7161 43046

E-Mail: peg.sales@group-upc.com
WWW.group-upc.com

DIN EN IS0 9001 zertifiziert

WICKERT

hydraulic presses

Wickert Maschinenbau GmbH
Wollmesheimer Hohe 2

D-76829 Landau

Tel.: +49 63419343 0

Fax: +49 63419343 30

E-Mail: info@wickert-presstech.de
www.wickert-presstech.de

Aluminiumwarmebehandlungsdfen
furnaces

for aluminium heat treatment
m Aichelin Ges.m.b.H.
m Durferrit GmbH
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Anlagenplanung | plant layout

| Aichelin Ges.m.b.H.

m Durferrit GmbH

| |nductoheat Europe GmbH
Reichenbach

m |ndustrieofen- &
Hartereizubehdr GmbH Unna

m |VA Schmetz GmbH
Standort Dortmund

m Systherms GmbH

Brenner, Strahirohre
burners, jet pipe burners
| |ndustrieofen- &
Hartereizubehdr GmbH Unna
m |VA Schmetz GmbH
Standort Dortmund
m LOCHER Industrieofenbau
und Apparatebau GmbH
m Noxmat GmbH
m PETROFER CHEMIE

Chargendfen

batch furnaces

| Aichelin Ges.m.b.H.

| |ndustrieofen- &
Hartereizubehdr GmbH Unna

m |VA Schmetz GmbH
Standort Dortmund

m LOCHER Industrieofenbau
und Apparatebau GmbH

m Rohde Schutzgasdfen GmbH

| Solo Swiss SA

Durchlaufdfen

through type furnace

| Aichelin Ges.m.b.H.

| |ndustrieofen- &
Hartereizubehdr GmbH Unna

m LOCHER Industrieofenbau
und Apparatebau GmbH

= Rollmod GmbH

| Solo Swiss SA

Gebrauchtanlagen

second hand machinery

| |nductoheat Europe GmbH
Reichenbach

Gliihofen

annealing furnaces

| |ndustrieofen- &
Hartereizubehor GmbH Unna

m |VA Schmetz GmbH
Standort Dortmund

m LOCHER Industrieofenbau
und Apparatebau GmbH

m Rohde Schutzgasdfen GmbH

m Systherms GmbH

Hartedfen mit Schutzgas
hardening furnaces

with protective atmosphere

| Aichelin Ges.m.b.H.
| |ndustrieofen- &
Hartereizubehor GmbH Unna
m |VA Schmetz GmbH
Standort Dortmund
m Rohde Schutzgastfen GmbH
= Rollmod GmbH
| Solo Swiss SA

Harteofen ohne Schutzgas
hardening furnaces
without protective atmosphere
| Aichelin Ges.m.b.H.
m |ndustrieofen- &

Hartereizubehdr GmbH Unna
m | OCHER Industrieofenbau

und Apparatebau GmbH

Hartepressen

hardening presses
m Wickert Maschinenbau GmbH

Induktionsharteanlagen

induction machines

m EFD Induction GmbH

m EMA Indutec GmbH

m |nductoheat Europe GmbH
Reichenbach

m |TG Induktionsanlagen GmbH

Laborofen

laboratory furnaces

| |ndustrieofen- &
Hartereizubehdr GmbH Unna

® Rohde Schutzgastfen GmbH

Laserstrahlhdrteanlagen
laser beam hardening systems
m EFD Induction GmbH
m Stiefelmayer
Lasertechnik GmbH & Co. KG

Mep-, Steuer- und Regelanlagen
measuring and controlling
equipment
m LOCHER Industrieofenbau

und Apparatebau GmbH
| Mesa Mep- und Regeltechnik GmbH
m Rohde Schutzgasdfen GmbH
m Stange Elektronik GmbH
m United Process Controls GmbH

Plasmaanlagen
plasma furnaces
m PVA -
Industrial Vacuum Systems GmbH
m Rohde Schutzgasdfen GmbH

Salzbadanlagen

salt bath furnaces

| Aichelin Ges.m.b.H.

m Durferrit GmbH

m Rohde Schutzgasdfen GmbH
| Solo Swiss SA

Schutzgaserzeuger
protective atmosphere

generators
m Aichelin Ges.m.b.H.

Schutzgasofen

controlled-atmosphere furnaces
| Aichelin Ges.m.b.H.
| |ndustrieofen- &
Hartereizubehdr GmbH Unna
m |VA Schmetz GmbH
Standort Dortmund
® Rohde Schutzgastfen GmbH
® Rollmod GmbH
| Solo Swiss SA
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Temperaturmess-Systeme
temperature measuring
instruments
| |ndustrieofen- &

Hartereizubehor GmbH Unna
| Mesa Mep- und Regeltechnik GmbH
m Stange Elektronik GmbH
m United Process Controls GmbH

Vakuumofen

vacuum furnaces
m ALD Vacuum Technologies GmbH
| |ndustrieofen- &
Hartereizubehor GmbH Unna
m |VA Schmetz GmbH
Standort Menden
m PVA -
Industrial Vacuum Systems GmbH
m Systherms GmbH
m TAV Vacuum Furnaces SPA

AAN Apparate- und
Anlagentechnik Niirnberg GmbH
Hamburger Str. 3

D-91126 Schwabach

Tel.: +49 912218726 10

Fax: +49 9122 18726 29

E-Mail: w.stoehr@aan-nuernberg.de
www.aan-nuernberg.de

DIN EN IS0 9001:2015 zertifiziert
Hr. Walter Stohr

Hr. Christian Stohr

bonGROUP

EXPERTISE IN HEAT TREATMENT

BURGDORF GmbH & Co. KG &
OSMIROL GmbH
Birkenwaldstr. 94

D-70191 Stuttgart

Tel.: +49 711 25778 0

E-Mail: mail@burgdorf-kg.de
www.burgdorf-kg.de

NUSSLE GmbH & Co. KG
Iselshauser Str. 55
D-72202 Nagold

Tel.: +49 7452 93205 0
E-Mail: mail@nuessle-kg.de
www.nuessle-kg.de

Warmebehandlungsofen
zum Nitrieren

nitriding furnaces

m Aichelin Ges.m.b.H.

m Durferrit GmbH

m |ndustrieofen- &

Hartereizubehdr GmbH Unna
m |VA Schmetz GmbH

Standort Dortmund
H PVA -

Industrial Vacuum Systems GmbH
| Rohde Schutzgastfen GmbH
| Solo Swiss SA
m Systherms GmbH

s
® hef durferit

Durferrit GmbH

Industriestr. 3

D-68169 Mannheim

Tel.: +49 62132224 0

Fax: +49 62132224 800

E-Mail: info@hef-durferrit.com
www.hef-durferrit.com

DIN EN IS0 9001 zertifiziert
Hr. Dr. Joachim Boplet

Fr. Petra Fleck

LUBRICANTS.
TECHNOLOGY. FU‘ HS
PEQPLE.

Fuchs Schmierstoffe GmbH
Friesenheimer Str. 19

D-68169 Mannheim

Tel.: +49 621 37010

Fax: +49 62137017570

E-Mail: metalworking-fs@fuchs.com
www.fuchs.com/de

[S0 9001, 1SO 14001, IS0 50001,

BS OHSAS 18001, IATF 16949 zertifiziert
Hr. Gosta Wiencke

Heino Vonthron

Maschinenbau

Hiigelheimer Str. 8

D-79395 Neuenburg

E-Mail: info@abschreckbrause.de
www.abschreckbrause.de

Wartung, Service, Optimierung
maintenance, engineering,
optimization
m Aichelin Ges.m.b.H.
m Aichelin Service GmbH
m ALD Vacuum Technologies GmbH
m EMA Indutec GmbH
m |nductoheat Europe GmbH
Reichenbach
| |ndustrieofen- &
Hartereizubehor GmbH Unna
m |VA Schmetz GmbH
Standort Dortmund
m |VA Schmetz GmbH
Standort Menden
m Mesa Mep- und Regeltechnik GmbH
® Noxmat GmbH
| Rohde Schutzgastfen GmbH
B SAFED Suisse SA
m Stange Elektronik GmbH
m United Process Controls GmbH

Waschmaschinen

washing machines

| |ndustrieofen- &
Hartereizubehor GmbH Unna

-

Herth

elektrische Temperaturgeber GmbH
Landwehrstr. 86-88

D-59368 Werne

Tel.: +49 2389 9504 0

Fax: +49 2389 9504 35

E-Mail: info@herth.de
www.herth.de

DIN EN IS0 9001:2008 zertifiziert
Hr. Thomas Oelze

Hr. Martin Bockelmann

INDUCTOHEAT
EUROPE

An Inductotherm Group Company

HERTH

elekirische Fergerturgeber GmbH

Inductoheat Europe GmbH
Reichenbach

Ostweg 5

D-73262 Reichenbach

Tel.: +49 7153 504 200

Fax: +49 7153 504 340

E-Mail: info@inductoheat.eu
www.inductoheat.eu

DIN EN IS0 9001:2008 zertifiziert
Hr. Jochen Miiller
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Industrie-
ofenbau

Industrial
Furnaces
Equipment

Zulieferer
Suppliers



Zulieferer
Suppliers

e. Industrieofen

Industrieofen- &
Hartereizubehor GmbH Unna
Viktoriastrape 12

D-59425 Unna

Tel.: +49 2303 25252 0

Fax: +49 2303 25252 20

E-Mail: info@ihu.de

www.ihu.de

DIN EN IS0 9001:2015 zertifiziert
Hr. Hendrik zur Weihen

Hr. Sascha Sobotta

MeB- und Regeliechnik

Mesa Mef- und Regeltechnik GmbH
Roggenstr. 49

D-70794 Filderstadt

Tel.: +49 711787403 0

Fax: +49 711787403 29

E-Mail: info@mesa-filderstadt.de
www.mesa-filderstadt.de

DIN IS0 9001:2015 zertifiziert,

DIN EN ISO/IEC 17025:2018 akkreditiert
Hr. Stefan Kern

P

PETROFER
industrial oils and chemicals
PETROFER CHEMIE
Romerring 12 - 16
D-31137 Hildesheim

Tel.: +49 512176270

Fax: +49 5121 54438
E-Mail: info@petrofer.com
www.petrofer.com

DIN IS0 9001, 14001,
ISO/TS 16949 zertifiziert
Hr. Dipl.-Ing. Beitz

V=STANGE

ELEKTRONIK GmBH

Stange Elektronik GmbH
Gutenbergstr. 3

D-51645 Gummersbach

Tel.: +49 22619579 0

Fax: +49 2261552 12

E-Mail: info@stange-elektronik.de
www.stange-elektronik.com

DIN EN IS0 9001 zertifiziert

United

PROCESS CONTROLS

i B @

United Process Controls GmbH
Dirnauer Weg 30

D-73092 Heiningen

Tel.: +49 7161 948880

Fax: +49 T161 43046

E-Mail: peg.sales@group-upc.com
WWW.group-upc.com

DIN EN IS0 9001 zertifiziert
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FASERKERAMIK

WPX Faserkeramik GmbH
Redcarstrasse 44 b
D-53842 Troisdorf

Tel.: +49 2203 9479 200
E-Mail: info@whipox.com
www.wpx-faserkeramik.de

Abschreckanlagen

quenching systems
m AAN Apparate- und

Anlagentechnik Nirnberg GmbH

m Durferrit GmbH

m |nductoheat Europe GmbH
Reichenbach

m |ndustrieofen- &
Hartereizubehor GmbH Unna

Abschreckmittel

quenchants

® BURGDORF GmbH & Co. KG &
OSMIROL GmbH

m NUSSLE GmbH & Co. KG

m Fuchs Schmierstoffe GmbH

® Heino Vonthron

m |ndustrieofen- &
Hartereizubehdr GmbH Unna

m PETROFER CHEMIE

Brenner, Strahlrohre

burners, jet pipe burners

m |ndustrieofen- &
Hartereizubehor GmbH Unna

Chargierhilfsmittel

loading equipment

m |ndustrieofen- &
Hartereizubehdr GmbH Unna

m WPX Faserkeramik GmbH

Gliihmuffeln

annealing muffles

m |ndustrieofen- &
Hartereizubehdr GmbH Unna

Harteschutzmittel

hardness protection

m BURGDORF GmbH & Co. KG &
OSMIROL GmbH

m NUSSLE GmbH & Co. KG

Heizelemente

heating elements
m |ndustrieofen- &
Hartereizubehor GmbH Unna

Isolationswerkstoffe

isolation materials
m |ndustrieofen- &
Hartereizubehor GmbH Unna

Kiihlanlagen

cooling systems

m AAN Apparate- und
Anlagentechnik Niirnberg GmbH

| |ndustrieofen- &
Hartereizubehdr 6GmbH Unna

Mep-, Analysen-
und Regelanlagen
measuring and controlling
instruments
| |ndustrieofen- &
Hartereizubehor GmbH Unna
m Mesa Mep- und Regeltechnik GmbH
m Stange Elektronik GmbH
m United Process Controls GmbH

Retorten

retorts
| |ndustrieofen- &
Hartereizubehor GmbH Unna

Salzbadtiegel

salt bath crucibles

m Durferrit GmbH

| |ndustrieofen- &
Hartereizubehor GmbH Unna

Salze

salts
m Durferrit GmbH
m PETROFER CHEMIE

Sauerstoffsonden
oxygen probes
| |ndustrieofen- &
Hartereizubehdor GmbH Unna
| Mesa Mep- und Regeltechnik GmbH
m Stange Elektronik GmbH
m United Process Controls GmbH

Schutzgasausriistungen

protective gas equipment

| |ndustrieofen- &
Hartereizubehdr GmbH Unna

Tenifertiegel

tenifer cruciale

m Durferrit GmbH

| |ndustrieofen- &
Hartereizubehor GmbH Unna

Thermoelemente

thermocouples
| Herth
elektrische Temperaturgeber GmbH
| |ndustrieofen- &
Hartereizubehdr GmbH Unna
m Mesa Mep- und Regeltechnik GmbH

Warmetauscher

heat exchangers

m AAN Apparate- und
Anlagentechnik Niirnberg GmbH
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alp

ALD Vacuum Technologies GmbH
Otto-von-Guericke-Platz 1

D-63457 Hanau

Tel.: +49 6181307 0

Fax: +49 6181307 3290

E-Mail: info@ald-vt.de
www.ald-vt.com

[S0 9001:2015 zertifiziert

Hr. Dr. Klaus Loser

() ANDERNACH & BLECK
Andernach & Bleck GmbH & Co. KG
Lennestr. 92

D-58093 Hagen

Tel.: +49 2331353 0

Fax: +49 2331353 269

E-Mail: info@blankstahl.biz
www.blankstahl.biz

DIN EN IS0 9001:2015

Hr. Paul Kleszczewski (National)

Hr. Marcel Bock (International)

Bodycote

Bodycote Warmebehandlung GmbH
Schiessstr. 68

D-40549 Diisseldorf

Tel.: +49 21173278 0

Fax: +49 21173278 113

E-Mail: duesseldorf@bodycote.com
www.bodycote.com

DIN EN IS0 9001, IATF 16949

DIN EN IS0 14001,

DIN EN IS0 5001 zertifiziert

Hr. Dr. Gero Walkowiak

Hr. Christoph Lill

THE EXPERTS FOR WEAR PROTECTION

BorTec GmbH & Co. KG
Goldenbergstrape 2
D-50354 Hiirth

Tel.: +49 2233 406300
E-Mail: office@bortec.de
www.bortec.de

IS0 9001: 2015 zertifiziert
Hr. Ralph Hunger

orTec..
THE EXPERTS FOR WEAR PROTECTION

BorTec SMT GmbH & Co.KG
Lisztstr. 2-6

D-53881 Euskirchen

Tel.: +49 176 43534355

E-Mail: office@bortec-smt.com
www.edelstahl-haerten.de

Hr. Thorsten Schild

T A |
DisTL
HARTETECHNIK

Distl -
Edelstahl und Hartetechnik GmbH
Keltenstrape 4
D-86343 Kdnigsbrunn
Tel.: +49 82317013
Fax: +49 8231345 83
E-Mail: info@distl.com
www.distl.com
IS0 9001:2015 zertifiziert
Hr. Grdbener

Z1 FORTE

£  Wirmebehandlung GmbH

Forte Warmebehandlung GmbH
Auer Str.9 - 09366 Stollberg/Erzg.
Telefon.: +49 37296 9268-0
Telefax: +49 37296 9268-11
E-Mail: post@forte-gmbh.de
Homepage: www.forte-gmbh.de
IATF 16949:2016

IS0 9001:2015

IS0 14001:2015

IS0 50001:2018

Herr Dietmar Feiler

Herr Axel Richter

_
>
Gebr. Locher Gliiherei GmbH
Miihlenseifen 2
D-57271 Hilchenbach
Tel.: +49 2733 8968 0
Fax: +49 2733 8968 10
E-Mail: info@loecher-glueherei.de
www.loecher-glueherei.de
DIN EN IS0 9001:2015
DIN EN IS0 17663 zertifiziert
Hr. Rainer Locher
Dr. Ulrich Locher

Gliiherei GmbH Magdeburg
Alt Salbke 6-10

D-39122 Magdeburg

Tel.: +49 391407 25 61

Fax: +49 391407 25 24

E-Mail: info@glueherei.de
www.glueherei.de

DIN EN IS0 9001:2015 zertifiziert
Hr. Bobe

HARMS

Harms Lohnharterei GmbH & Co. KG
Salbker Strafe 23

D-39120 Magdeburg

Tel.: +49 391 61137 0

E-Mail: info@harms-lohnhaerterei.de
www.harms-lohnhaerterei.de

DIN EN 1S0 9001/50001

17025 &BV& ABS & DNV-GL

Fr. Philipp

Hr. Stark

Gersterl

Harterei Gerster AG
Glterstrasse 3

4622 Egerkingen,Schweiz

Tel.: +4162 388 70 00

E-Mail: info@gerster.ch
www.gerster.ch

DIN EN IS0 9001 und 14001

IATF 16949

EN 9100 und IS0 13485 zertifiziert
Hr. Rocco Montalenti

Hartetechnik Hagen GmbH
Tiegelstrape 2

D-58093 Hagen

Tel.: +49 233135810

Fax: +49 23313581 42

E-Mail: info@haertetechnik-hagen.de
www.haertetechnik-hagen.de
DIN EN IS0 9001:2015

DIN EN IS0 14001:2015

IATF 16949:2016 und

DIN EN IS0 50001:2011 zertifiziert
Hr. Jorg Schmul

Fr. Bettina Escher

INDUCTOHEAT
EUROPE

An Inductothenn Group Company

Inductoheat Europe GmbH
Miihltal

An der Flachsrosse 5a
D-64367 Miihltal

Tel.: +49 615110166 0

Fax: +49 615110166 29
E-Mail: info@inductoheat.eu
www.inductoheat.eu

DIN EN IS0 9001:2008 zertifiziert
Hr. Jochen Miiller

Hr. Christoph Hachmann

INDUCTOHEAT
EUROPE

Inductoheat Europe GmbH
Reichenbach

Ostweg 5

D-73262 Reichenbach

Tel.: +49 7153 504 200

Fax: +49 7153 504 340

E-Mail: info@inductoheat.eu
www.inductoheat.eu

DIN EN IS0 9001:2008 zertifiziert
Hr. Jochen Miiller
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Lohnwarme-
behandlung

Contract heat
treatment



Lohnwarme-
behandlung

Contract heat
treatment

Josten & Bock GmbH
Rontgenstr. 28

D-57439 Attendorn

Tel.: +49 2722 938113

Fax: +49 2722 938140
E-Mail: info@jostenundbock.de
www.jostenundbock.de

DIN EN IS0 9001

DIN EN IS0 14001 zertifiziert
Hr. Carsten Buschmann

Hr. Stefan Josten

MAUTH
1

Mauth
Warmebehandlungstechnik GmbH
Gewerbestrape 13

D-78609 Tuningen

Tel.: +49 7464 9876 0

Fax: +49 7464 9876 10
www.mauth.com

OSTALB
WARMBEHANDLUNCS-
ZENTRUM CmbH

OWZ Ostalb-
Warmbehandlungszentrum GmbH
Ulmer Strape 82-84

D-73431 Aalen

Tel.: +49 73613780 0

Fax: +49 73613780 55

E-Mail: info@owz-aalen.de
www.owz-aalen.de

DIN EN IS0 9001:2015

DIN EN IS0 50001:2011 zertifiziert
Hr. Udo Vetter

Hr. Manfred Peller

WP STAHLHARTEREI HAUPT
HARTE IST HAUPT-SACHE.

Stahlhdrterei Haupt GmbH
Quarrendorfer Weg 16

D-21442 Toppenstedt

Tel.: +49 4173 58181 0

Fax: +49 4173 7559

E-Mail: info@haerterei-haupt.de
www.haerterei-haupt.de

DIN EN IS0 9001:2015

DIN EN IS0 50001:2011 zertifiziert
AP: Stefan Haupt, Michel Haupt

STIEFELMAYER

Lasertechnik

Stiefelmayer

Lasertechnik GmbH & Co. KG
Rechbergstr. 42

D-73770 Denkendorf

Tel.: +49 71193440 325

Fax: +49 7119344018

E-Mail: vertrieb@stiefelmayer-lasertechnik.de
www.stiefelmayer-lasertechnik.de

fr. Julia Schweigl

Der Warmebehandlungsmarkt 4/2020 The Heat Treatment Market

VHIP

VHP Vakuum-Harterei Petter GmbH
Max-Weber-Strape 43

D-25451 Quickborn

Tel.: +49 4106 72036

Fax: +49 4106 75115

E-Mail: info@vhpetter.de
www.vhpetter.de

DIN EN IS0 9001:2008 zertifiziert

Hr. Frank Wallberg

Hr. Daniel Stiiber

HARTETECHNIK GMBH

Wegener Hartetechnik GmbH
Michelinstrafe 4

D-66424 Homburg

Tel.: +49 684197280 0

Fax: +49 684197280 19

E-Mail: info@wegener-haertetechnik.de
www.wegener-haertetechnik.de

IS0 9001 + IATF 16949

IS0 50001 zertifiziert

WERZ
WERZ Vakuum-

Warmebehandlung GmbH + Co. KG
Trochtelfinger Str. 50

D-72501 Gammertingen-Harthausen
Tel.: +49 7574 93493 0

E-Mail: info@werz.de

www.werz.de

1S0 9001:2015

1S0 14001:2015

IS0 50001:2018 zertifiziert

Aluminium-Wérmebehandlung
aluminium heat treatment
m Bodycote Warmebehandlung GmbH
| Gebr. Locher Gliiherei GmbH
| Gliiherei GmbH Magdeburg
m Hartetechnik Hagen GmbH
| Mauth

Warmebehandlungstechnik GmbH
m Stahlhdrterei Haupt GmbH
m Wegener Hartetechnik GmbH

Bainitisieren

austempering

m Bodycote Warmebehandlung GmbH
m fForte Warmebehandlung GmbH

| Hdrtetechnik Hagen GmbH

m Josten & Bock GmbH

m Stahlhdrterei Haupt GmbH

Borieren

boriding

m BorTec GmbH & Co. KG

| Harterei Gerster AG

m VHP Vakuum-Harterei Petter GmbH

Briinieren

bronzing

® Bodycote Warmebehandlung GmbH
m Stahlhdrterei Haupt GmbH

CVD/PVD-Beschichtung

CVD/PVD coating

m WERZ Vakuum-
Wdrmebehandlung GmbH + Co. KG

Einsatzhdrten

case hardening
m Bodycote Warmebehandlung GmbH
m Dist| -

Edelstahl und Hértetechnik GmbH
m Forte Warmebehandlung GmbH
® Harms Lohnhdrterei GmbH & Co. KG
m Hartetechnik Hagen GmbH
m Mauth

Warmebehandlungstechnik GmbH
m Stahlhdrterei Haupt GmbH
m Wegener Hartetechnik GmbH

Entfetten, Reinigen

degreasing, cleaning

m Bodycote Warmebehandlung GmbH

® Forte Warmebehandlung GmbH

m Hdrtetechnik Hagen GmbH

m |Inductoheat Europe GmbH
Reichenbach

m Wegener Hartetechnik GmbH

Flammharten

flame hardening
m Harterei Gerster AG
m Stahlhdrterei Haupt GmbH

Gliihbehandlungen

annealing
® Andernach & Bleck GmbH & Co. KG
® Bodycote Warmebehandlung GmbH
® BorTec GmbH & Co. KG
m Dist| -
Edelstahl und Hartetechnik GmbH
® Forte Warmebehandlung GmbH
m Gebr. Locher Gliherei GmbH
m Gliiherei GmbH Magdeburg
® Harms Lohnhdrterei GmbH & Co. KG
m Hdrtetechnik Hagen GmbH
m Mauth
Wdrmebehandlungstechnik GmbH
m OWZ Ostalb-
Warmbehandlungszentrum GmbH
m Stahlhdrterei Haupt GmbH
® VHP Vakuum-Harterei Petter GmbH
® Wegener Hartetechnik GmbH
® WERZ Vakuum-
Wdrmebehandlung GmbH + Co. KG

Induktionsharten

induction hardening

m Bodycote Warmebehandlung GmbH

m Hartetechnik Hagen GmbH

m |nductoheat Europe GmbH
Mihltal

m |nductoheat Europe GmbH
Reichenbach

® Mauth
Warmebehandlungstechnik GmbH

m OWZ Ostalb-
Warmbehandlungszentrum GmbH

m Stahlhdrterei Haupt GmbH



Laserstrahlhdrten

laser beam hardening
m Stiefelmayer
Lasertechnik GmbH & Co. KG

Loten

brazing
m ALD Vacuum Technologies GmbH
m Bodycote Warmebehandlung GmbH
m Stahlhdrterei Haupt GmbH
m VHP Vakuum-Harterei Petter GmbH
m Wegener Hdrtetechnik GmbH
| WERZ Vakuum-
Wdarmebehandlung GmbH + Co. KG

NE-Warmebehandlung
non-ferrous heat treatment
| Gebr. Locher Gliherei GmbH

| Gliiherei GmbH Magdeburg

m Hartetechnik Hagen GmbH

m Stahlhdrterei Haupt GmbH

m Wegener Hartetechnik GmbH

Nitrieren
nitriding
m Bodycote Warmebehandlung GmbH
m Distl -
Edelstahl und Hartetechnik GmbH
| Forte Warmebehandlung GmbH
m Hartetechnik Hagen GmbH
m Stahlhdrterei Haupt GmbH
m Wegener Hartetechnik GmbH
m WERZ Vakuum-
Warmebehandlung GmbH + Co. KG

Nitrocarburieren

nitrocarburising
m Bodycote Warmebehandlung GmbH
m Distl - Edelstahl und
Hartetechnik GmbH
| Forte Warmebehandlung GmbH
| Hartetechnik Hagen GmbH
m Stahlhdrterei Haupt GmbH
= WERZ Vakuum-
Warmebehandlung GmbH + Co. KG

Oberflachenharten

von aust. Stahl

surface hardening

of austenitic steel

| Bodycote Warmebehandlung GmbH
| BorTec GmbH & Co. KG

m BorTec SMT GmbH & Co.KG

m Harterei Gerster AG

m Hartetechnik Hagen GmbH
m Stahlhdrterei Haupt GmbH

m Wegener Hartetechnik GmbH

Oxidieren
oxidising
m Bodycote Warmebehandlung GmbH
m Distl -
Edelstahl und Hartetechnik GmbH
| Forte Warmebehandlung GmbH
m Hdrtetechnik Hagen GmbH
m Stahlhdrterei Haupt GmbH
m Wegener Hartetechnik GmbH
m WERZ Vakuum-
Warmebehandlung GmbH + Co. KG

Phosphatieren

bonderising

m Bodycote Warmebehandlung GmbH
| fForte Warmebehandlung GmbH

Plasmawdrmebehandlung
plasma heat treatment
m Bodycote Warmebehandlung GmbH
m Stahlhdrterei Haupt GmbH
m Wegener Hartetechnik GmbH
® WERZ Vakuum-

Warmebehandlung GmbH + Co. KG

QPQ

QPQ

m Bodycote Warmebehandlung GmbH
m Stahlhdrterei Haupt GmbH

Richten

straightening

® Andernach & Bleck GmbH & Co. KG

® Mauth
Wdrmebehandlungstechnik GmbH

m Stahlhdrterei Haupt GmbH

Salzbadwarmebehandlung

salt bath heat treatment
® Bodycote Warmebehandlung GmbH
W Dist| -

Edelstahl und Hartetechnik GmbH
m Stahlhdrterei Haupt GmbH

Strahlen

mechanical finishing

m Andernach & Bleck GmbH & Co. KG

m Bodycote Warmebehandlung GmbH

m BorTec GmbH & Co. KG

| Gl{iherei GmbH Magdeburg

| Hdrtetechnik Hagen GmbH

m Inductoheat Europe GmbH
Reichenbach

m OWZ Ostalb-
Warmbehandlungszentrum GmbH

m Stahlhdrterei Haupt GmbH

m Wegener Hartetechnik GmbH

= WERZ Vakuum-
Warmebehandlung GmbH + Co. KG

Tiefkiihlen
cryogenic treatment
| Bodycote Warmebehandlung GmbH
m Distl -

Edelstahl und Hartetechnik GmbH
m Mauth

Warmebehandlungstechnik GmbH
m Stahlhdrterei Haupt GmbH
m VHP Vakuum-Harterei Petter GmbH
m Wegener Hartetechnik GmbH
m WERZ Vakuum-

Wérmebehandlung GmbH + Co. KG

Unterdruckaufkohlen

low pressure carburizing

m ALD Vacuum Technologies GmbH

m Bodycote Warmebehandlung GmbH
m Stahlhdrterei Haupt GmbH

® Wegener Hartetechnik GmbH

Vakuumharten
vacuum hardening
m ALD Vacuum Technologies GmbH
m Bodycote Warmebehandlung GmbH
® BorTec GmbH & Co. KG
m Distl -
Edelstahl und Hartetechnik GmbH
m Stahlhdrterei Haupt GmbH
m VHP Vakuum-Harterei Petter GmbH
m Wegener Hartetechnik GmbH
= WERZ Vakuum-
Warmebehandlung GmbH + Co. KG

Vergiiten ohne Schutzgas
hardening and tempering without

protective atmosphere

m Bodycote Warmebehandlung GmbH

® BorTec GmbH & Co. KG

m Gebr. Locher Gliiherei GmbH

m Hartetechnik Hagen GmbH

m OWZ Ostalb-
Warmbehandlungszentrum GmbH

m Stahlhdrterei Haupt GmbH

m Wegener Hértetechnik GmbH

Vergiiten unter Schutzgas
hardening and tempering in
protective atmosphere
m Bodycote Warmebehandlung GmbH
m BorTec GmbH & Co. KG
m Distl -
Edelstahl und Hartetechnik GmbH
® Forte Warmebehandlung GmbH
® Harms Lohnhdrterei GmbH & Co. KG
m Hartetechnik Hagen GmbH
® Mauth
Warmebehandlungstechnik GmbH
m QWZ Ostalb-
Warmbehandlungszentrum GmbH
m Stahlhdrterei Haupt GmbH
m Wegener Hartetechnik GmbH
® WERZ Vakuum-
Warmebehandlung GmbH + Co. KG
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Service und
Beratung

Service and
consultation

RAIChElN

global services

Aichelin Service GmbH
Schultheip-Kohle-Str. 7

D-71636 Ludwigsburg

Tel.: +49 71416437 0

E-Mail: info@aichelin.de
www.aichelin-service.de

DIN EN IS0 9001, Ford Q1 zertifiziert
Hr. Thomas Peinkofer

alp

ALD Vacuum Technologies GmbH
Otto-von-Guericke-Platz 1

D-63457 Hanau

Tel.: +49 6181307 0

Fax: +49 6181307 3290

E-Mail: info@ald-vt.de
www.ald-vt.com

IS0 9001:2015 zertifiziert

Hr. Dr. Klaus Loser

Bodycote Warmebehandlung GmbH
Schiessstr. 68

D-40549 Disseldorf

Tel.: +49 21173278 0

Fax: +49 21173278 113

E-Mail: duesseldorf@bodycote.com
www.bodycote.com

DIN EN IS0 9001, IATF 16949

DIN EN IS0 14001

DIN EN IS0 5001 zertifiziert

Hr. Dr. Gero Walkowiak

Hr. Christoph Lill

THF FXPFRTS FOR WFAR PROTFGTION

BorTec GmbH & Co. KG
Goldenbergstrape 2
D-50354 Hiirth

Tel.: +49 2233 406300
E-Mail: office@bortec.de
www.bortec.de

IS0 9001: 2015 zertifiziert
Hr. Ralph Hunger

boNGROUP

EXPERTISE IN HEAT TREATMENT

BURGDORF GmbH & Co. KG &
OSMIROL GmbH
Birkenwaldstr. 94

D-70191 Stuttgart

Tel.: +49 71125778 0

E-Mail: mail@burgdorf-kg.de
www.burgdorf-kg.de

NUSSLE GmbH & Co. KG
Iselshauser Str. 55
D-72202 Nagold

Tel.: +49 7452 93205 0
E-Mail: mail@nuessle-kg.de
www.nuessle-kg.de
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). Werkstofftechnik
m & Dr.Sommer
Werkstoffprifservice

Dr. Sommer

Werkstoffpriifservice GmbH
Gladbacher Str. 456

D-41460 Neuss

Tel.: +49 211509 24 85

Fax: +49 211509 14 84

E-Mail: kbeyer@werkstoffpriifservice.de
www.werkstoffpruefservice.de

IS0 9001:2015 zertifiziert

Hr. Dipl.-Ing. Karsten Beyer

Werkstofftechnik

]
m » Dr.Sommer

Dr. Sommer

Werkstofftechnik GmbH
Hellenthalstrape 2

D-47661 Issum

Tel.: +49 2835 9606 0

Fax: +49 2835 9606 60

E-Mail: info@werkstofftechnik.com
www.werkstofftechnik.com

DIN EN IS0 9001:2008 zertifiziert
DIN EN IS0 17025 akkreditiert
AZAV zertifiziert

Hr. Prof. Dr.-Ing. Peter Sommer
Hr. Jens Sommer, B.Eng.

Hr. Philipp Sommer, M.Sc.

"(A‘f)

® hef durferrt

Durferrit GmbH

Industriestr. 3

D-68169 Mannheim

Tel.: +49 621 32224 0

Fax: +49 62132224 800

E-Mail: info@hef-durferrit.com
www.hef-durferrit.com

DIN EN IS0 9001 zertifiziert
Hr. Dr. Joachim Boplet

fr. Petra Fleck

LUBRICANTS. N
reoncicer FUCHS
=

Fuchs Schmierstoffe GmbH
Friesenheimer Str. 19

D-68169 Mannheim

Tel.: +49 62137010

Fax: +49 62137017570

E-Mail: metalworking-fs@fuchs.com
www.fuchs.com/de

1S0 9001, 1S0 14001, 1SO 50001,

BS OHSAS 18001, IATF 16949 zertifiziert
Hr. Gosta Wiencke

HARMS

Harms Lohnharterei GmbH & Co. KG
Salbker Strape 23

D-39120 Magdeburg

Tel.: +49 391 61137 0

E-Mail: info@harms-lohnhaerterei.de
www.harms-lohnhaerterei.de

DIN EN 1S0 9001/50001

17025 &BV& ABS & DNV-GL

Fr. Philipp

Hr. Stark

Gersterl

Harterei Gerster AG
Glterstrasse 3

4622 Egerkingen,Schweiz
Tel.: +41 62 388 70 00
E-Mail: info@gerster.ch
www.gerster.ch

DIN EN IS0 9001 und 14001
IATF 16949, EN 9100 und
IS0 13485 zertifiziert

Hr. Rocco Montalenti

=

Herth

elektrische Temperaturgeber GmbH
Landwehrstr. 86-88

D-59368 Werne

Tel.: +49 2389 9504 0

Fax: +49 2389 9504 35

E-Mail: info@herth.de
www.herth.de

DIN EN IS0 9001:2008 zertifiziert
Hr. Thomas Oelze

Hr. Martin Bockelmann

INDUCTOHEAT
EUROPE

An inductotherm Group Company

Inductoheat Europe GmbH
Reichenbach

Ostweg 5

D-73262 Reichenbach

Tel.: +49 7153 504 200

Fax: +49 7153 504 340

E-Mail: info@inductoheat.eu
www.inductoheat.eu

DIN EN IS0 9001:2008 zertifiziert
Hr. Jochen Miiller

rtereizubehdr GmbH

eb Industrieofen

Industrieofen- &
Hartereizubehor GmbH Unna
Viktoriastrape 12

D-59425 Unna

Tel.: +49 2303 25252 0

Fax: +49 2303 25252 20

E-Mail: info@ihu.de

www.ihu.de

DIN EN IS0 9001:2015 zertifiziert
Hr. Hendrik zur Weihen

Hr. Sascha Sobotta

25



VA

IVA Schmetz GmbH
Standort Dortmund

Zum Lonnenhohl 23
D-44319 Dortmund

Tel.: +49 23192178 0

Fax: +49 23192178 90
E-Mail: info@iva-schmetz.de
www.iva-schmetz.de

DIN EN IS0 9001 zertifiziert

WA -~

IVA Schmetz GmbH
Standort Menden
Holzener Strape 39
D-58708 Menden

Tel.: +49 2373 686 0

Fax: +49 2373 686 200
E-Mail: info@iva-schmetz.de
www.iva-schmetz.de

DIN EN 1S0 9001:2008

1S0 14001:2004 zertifiziert

MeB- und Regelechnik

Mesa Mef- und Regeltechnik GmbH
Roggenstr. 49

D-70794 Filderstadt

Tel.: +49 711787403 0

Fax: +49 711787403 29

E-Mail: info@mesa-filderstadt.de
www.mesa-filderstadt.de

DIN IS0 9001:2015 zertifiziert

DIN EN ISO/IECT7025:2018 akkreditiert
Hr. Stefan Kern

OWZ Ostalb-

Warmbehandlungszentrum GmbH
Ulmer Strafe 82-84

D-73431 Aalen

Tel.: +49 7361 3780 0

Fax: +49 73613780 55

E-Mail: info@owz-aalen.de
www.owz-aalen.de

DIN EN IS0 9001:2015

DIN EN IS0 50001:2011 zertifiziert
Hr. Udo Vetter

Hr. Manfred Peller

P

PETROFER

industrial oils and chemicals

PETROFER CHEMIE
Romerring 12 - 16

D-31137 Hildesheim

Tel.: +49 512176270

Fax: +49 5121 54438
E-Mail: info@petrofer.com
www.petrofer.com

DIN IS0 9001, 14001
ISO/TS 16949 zertifiziert
Hr. Dipl.-Ing. Beitz

aichelin group

sAFEO

industrial fumace
solutions

SAFED Suisse SA

9,rue du 24 septembre
CH-2800 Delémont

Tel.: +41 32 4214460

Fax: +41 32 4214464
E-Mail: contact@safed.ch
www.safed.ch

Hr. Antoine Cantenot

STAHLHARTEREI HAUPT
HARTE IST HAUPT-SACHE.

Stahlharterei Haupt GmbH
Quarrendorfer Weg 16

D-21442 Toppenstedt

Tel.: +49 4173 581810

Fax: +49 4173 7559

E-Mail: info@haerterei-haupt.de
www.haerterei-haupt.de

DIN EN IS0 9001:2015

DIN EN IS0 50001:2011 zertifiziert
AP: Stefan Haupt, Michel Haupt

V=STANGE

ELEKTRONIK GmBH

Stange Elektronik GmbH
Gutenbergstr. 3

D-51645 Gummersbach

Tel.: +49 22619579 0

Fax: +49 2261552 12

E-Mail: info@stange-elektronik.de
www.stange-elektronik.com

DIN EN IS0 9001 zertifiziert

[m) SYSTHERMS
THERMISCHE SYSTEME & SERVICE

Systherms GmbH

Gutenbergstr. 3

D-97297 Waldbiittelbrunn

Tel.: +49 93135943 0

E-Mail: info@systherms.de

www.systherms.de

IS0 9001:2015 zertifiziert

Hr. Glinter Reup

United

PROCESS CONTROLS

United Process Controls GmbH
Dirnauer Weg 30

D-73092 Heiningen

Tel.: +49 7161 948880

Fax: +49 7161 43046

E-Mail: peg.sales@group-upc.com
WWW.group-upc.com

DIN EN IS0 9001 zertifiziert

HARTETECHNIK GMBH

Wegener Hartetechnik GmbH
Michelinstrafe 4

D-66424 Homburg

Tel.: +49 684197280 0

Fax: +49 684197280 19

E-Mail: info@wegener-haertetechnik.de
www.wegener-haertetechnik.de

IS0 9001 + IATF 16949

IS0 50001 zertifiziert

Analysen von Werkstoffen

chem. analyses

m Dr. Sommer Werkstoffpriifservice GmbH

m Dr. Sommer Werkstofftechnik GmbH

| Harterei Gerster AG

m OWZ Ostalb-
Warmbehandlungszentrum GmbH

m Stahlhdrterei Haupt GmbH

m Wegener Hartetechnik GmbH

Beratungen

process consultations

m Bodycote Warmebehandlung GmbH

m BorTec GmbH & Co. KG

m BURGDORF GmbH & Co. KG &
OSMIROL GmbH

m NUSSLE GmbH & Co. KG

m Dr. Sommer Werkstofftechnik GmbH

m Durferrit GmbH

| Fuchs Schmierstoffe GmbH

m Harms Lohnhdrterei GmbH & Co. KG

| Harterei Gerster AG

m |nductoheat Europe GmbH
Reichenbach

| |ndustrieofen- &
Hartereizubehdr GmbH Unna

m PETROFER CHEMIE

m Stahlhdrterei Haupt GmbH

m Stange Elektronik GmbH

m United Process Controls GmbH

m Wegener Hartetechnik GmbH

The Heat Treatment Market Der Warmebehandlungsmarkt 4/2020

Service und
Beratung

Service and
consultation



Service und
Beratung

Service and
consultation

Interne QM-Audits

internal quality audits
m Dr. Sommer Werkstofftechnik GmbH
m Wegener Hartetechnik GmbH

Kalibrierung von Thermoelementen

calibration of thermocouples
® [ndustrieofen- &
Hartereizubehdr GmbH Unna
m Mesa Mep- und Regeltechnik GmbH

QM-Systemberatung und Audits
quality-systems and internal

quality audits
m Dr. Sommer Werkstofftechnik GmbH
m Mesa Mep- und Regeltechnik GmbH

Sachverstandigengutachten

appraisals
m Dr. Sommer Werkstofftechnik GmbH

Seminare und Inhouse-Schulungen

seminars and inhouse seminars
m Dr. Sommer Werkstofftechnik GmbH

Der Warmebehandlungsmarkt 4/2020 The Heat Treatment Market

Untersuchungen

material investigations
m BorTec GmbH & Co. KG
m BURGDORF GmbH & Co. KG &
OSMIROL GmbH
m NUSSLE GmbH & Co. KG
m Dr. Sommer
Werkstoffpriifservice GmbH
m Dr. Sommer Werkstofftechnik GmbH
m Fuchs Schmierstoffe GmbH
m Harms Lohnhdrterei GmbH & Co. KG
m Stahlhdrterei Haupt GmbH
m Wegener Hartetechnik GmbH

Wartung und Service
von Ofenanlagen
maintenance engineering
of furnaces
m Aichelin Service GmbH
m ALD Vacuum Technologies GmbH
m Herth
elektrische Temperaturgeber GmbH
m |nductoheat Europe GmbH
Reichenbach
| |ndustrieofen- &
Hartereizubehor GmbH Unna
m |VA Schmetz GmbH
Standort Dortmund
m |VA Schmetz GmbH
Standort Menden
m Mesa Mep- und Regeltechnik GmbH
m SAFED Suisse SA
m Stange Elektronik GmbH
m Systherms GmbH
m United Process Controls GmbH

Werkstoffpriifungen

material investigations
m Dr. Sommer Werkstoffpriifservice GmbH
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In der Cloud!
Datenbank StahlWissen®

Plattformiibergreifende Browserlésung
Globaler .

» Internationaler Stahlvergleich
» Aktuelles Fachnormenverzeichnis
» 65000 Werkstoffe mit Analysen

[]
» 5000 Fachdatensdtze ( Werkstofftechnik
mit mechanischen Eigenschaften . D r. S o m m e r

und Warmebehandlungsangaben
Dr. Sommer Werkstofftechnik GmbH

» 8000 technische Diagramme
N ; HellenthalstraRe 2
u.a. mit ZTU-Schaubildern D-47661 lssum-Sevelen 5T

» Warmebehandlungssimulationen +49 2835 9606-0 YT, o T

und vieles mehr info@werkstofftechnik.com O]
www.stahlwissen.de




