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“\Dr. Sommer

WERKSTOFFTECHNIK

Dr. Sommer Werkstofftechnik GmbH
Dr. Sommer Materials Technology

Telefon: +49-(0)2835-9606-0
Telefax:  +49-(0) 2835-9606-60
E-mail: info@werkstofftechnik.com
Internet:  www.werkstofftechnik.com

Bitte senden Sie uns folgende weitergehende Informationen:
Please send us more information:

1 INFO: ...

[ Wir verflugen Uber eigene Warmebehandlungsmaéglichkeiten
[] We use heat treatment facilities in our company

J JaYes [J NeinNo

(1 Wir sind an Themen der Warmebehandlung interessiert. Bitte senden-
Sie uns den Warmebehandlungsmarkt regelmagig kostenlos zu.

[] Please send us The Heat Treatment Market regulary

[ ] Wir sind an Fragen der Warmebehandlung nicht interessiert.
Bitte senden Sie uns keine weiteren Ausgaben.

[ Please remove our company from your mailing list

Nachster Marktspiegel Warmebehandlung April 2011
Next Market Survey Heat Treatment Market Aril 2011

Redaktionsschluss 31. Marz 2011
Please order until 2011-03-31
[] Bitte senden Sie uns ein Eintragungsangebot

[] Please send us the order form buyers’ guide

Firma Company

StraBe Street

PLZ / Ort City

Name Name

Abteilung Department

Tel Fax

E-mail
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Ihr Aufgabengebiet im Unternehmen:
Your Scope of duties in the company:
Unternehmensleitung

general manager
Entwicklungsleiter

head of research & development
Entwicklung

research & development
Konstruktionsleiter

head of design
Konstruktion

design
Leiter Arbeitsvorbereitung

head of works scheduling
Arbeitsvorbereitung

works scheduling
Fertigungsleitung

production management
Fertigung

production

Leiter Warmebehandiung
head of heat treatment

Warmebehandlung
heat treatment

Vertriebsleitung

sales management
Vertrieb

sales department
Einkaufsleitung

purchasing management
Einkauf

purchasing department
QM-Leitung

head of quality management

Qualitatsmanagement
quality management

I e e e A A A I B O

Branchenzugehorigkeit
Industrial sector of your company

[] stahl-, und Metallerzeugung
steel and metal production

Eisen-, Stahl- und TempergieBerei
iron, steel and temper casting

Stahl- und Metallhandel
steel and metal trading

Freiformschmiede und Gesenkschmiede
free forming forging/die forging

Allgemeiner Maschinenbau
mechanical engineering

Herstellung von Metallwaren
production of metal parts

Werkzeug- und Formenbau
tools and moulds production

Industrieofenbau
industrial furnace production

Lohnharterei
contract hardening shop

Zulieferer fur Warmebehandlungsbetr.
subcontractor of heat treatment
companies

Ingenieurblros, Dienstleister
engineering office, consulting

Unterricht, Wissenschaft und Forschung
schools, scientific and materials
investigation

OO0 oo0odooodgd

BetriebsgroBe Company size

1-9 Mitarbeiter employees
10-49 Mitarbeiter employees
50-99 Mitarbeiter employees
100-199 Mitarbeiter employees
200-499 Mitarbeiter employees
500-999 Mitarbeiter employees
mehr als 1000 Mitarbeiter
more than 1000 employees

Oogooog
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Noch glanzt es
nicht uberall

Sehr geehrte Leserinnen
und Leser!

Zunachst winschen wir allen Lesern ein gutes
und erfolgreiches Jahr 2011.

us den Medien war zu entnehmen, dass
Adie deutsche Wirtschaft mit viel Opti-

mismus und schon wieder gut gefullten
Auftragsbuchern in das Jahr 2011 geht.

In zahlreichen Warmebehandlungsunter-
nehmen ist dies erfreulicherweise ahnlich, aber
langst nicht in allen Betrieben. Wahrend die Au-
tomobilindustrie schon wieder Rekorde meldet,
ist fur die Warmebehandlung von Bauteilen des
allgemeinen Maschinenbaus und des Werk-
zeugbaus noch keine befriedigende Auftrags-
lage vorhanden.

Das Jahr 2011 halt fur die Branchen einige
wichtige Termine bereit. Vom 23. bis 25. Marz
2011 findet in A-Wels die European Conference
on Heat Treatment 2011 mit dem Schwer-
punktthema ,Quality in Heat Treatment” statt.
Zeitgleich und parallel wird die 3rd Int. Confe-
rence on ,Heat Treatment and Surface Engi-
neering of Tools and Dies” am gleichen Ort aus-
gerichtet.

Bei der Conference ,Quality in Heat Treat-
ment” wird auch unser Institut mit einem Vor-
trag “Process audits in heat treatment shops as
possibilities of a systematic process improve-
ment” vertreten sein.

Ein Download des Programms ist unter
www.asmet.at mdglich.

Zur Jahresmitte (28.6. bis 2.7. 2011) gibt es
eine Neuauflage der THERMPROZESS auf dem
Messegelande in DUsseldorf. Diese Messe findet
wie in den Vorjahren zusammen mit den Mes-
sen GIFA/METEC/NEWCAST 2011 statt.

Auf das jahrliche Kolloguium fur Warmebe-
handlung, Werkstofftechnik, Fertigungs- und Ver-
fahrenstechnik (HK 2011) vom 12. bis 14. Okto-
ber 2011 in Wiesbaden werden wir im Heft
4/2011 noch ausfUhrlich eingehen. Es sei jedoch
daran erinnert, dass Vortragsanmeldungen bis
zum 15.3.2011 eingereicht werden mussen. Auch
hierzu der link:
http://www.awt-online.org/termine/hk-2011.html

Mit besten Winschen

P.Sommer

It is nhot sunshine
and light
everywhere vet

Dear readers!

To begin with we would like to wish all our read-
ers a good and successful year 2011.

ou can gather from the media that Ger-
Yman industry is entering the year 2011

with a lot of optimism and the order books
are very full once again.

Fortunately this is also the case in a number
of heat treatment companies but not in all of
them by a long shot. Whilst the automotive
industry is reporting record sales levels again
a satisfactory orders situation is not yet pre-
sent for the sector involving heat treatment of
general mechanical engineering and tool con-
struction components.

There are a few important dates coming up
for the industries in 2011. The European Con-
ference on Heat Treatment 2011 that especially
addresses the topic of ,Quality in Heat Treat-
ment” will be taking place in A-Wels from 23rd
until 25th March 2011. At the same time as this
and running in parallel with it the 3rd Int. Con-
ference on "Heat Treatment and Surface Engi-
neering of Tools and Dies” will be held at the
same location.

Our institute will also be represented at the
“Quality in Heat Treatment” conference where
it will present a lecture on “Process audits in
heat treatment shops as possibilities of a sys-
tematic process improvement”.

You can download the programme at
www.asmet.at.

In the middle of the year (28th June until
2nd July 2011) there will be a new version of
the THERMPROZESS at the trade fair site in DUs-
seldorf. As in the previous years this trade fair
will take place in conjunction with the
GIFA/METEC/NEWCAST 2011 trade fairs.

We will provide a detailed report of this
year’s Colloguium for heat treatment, materi-
al technology, manufacturing and process engi-
neering (HK 2011) from 12th until 14th Octo-
ber in Wiesbaden in magazine edition 4/2011.
However, we must remind you that lecture reg-
istrations must be submitted by 15th March
2011. Here is the link for this as well:
http://www.awt-online.org/termine/hk-2011.ntml

Best regards

rE- ggu«w

P.Sommer
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‘// AnwendungsAkademie
Dr.Sommer Werkstofftrechnik

07.-11. Februar 2011

inIssum-Sevelen
Teil 1: Einsteigerseminar
mit Kursabschlusspriifung

Was der Hérter (iber seine Arbeit wissen muss
Ausbildung zur
Warmebehandlungs-Fachkraft - Basiswissen -
Wochenseminar Uber Grundlagen der Werk-
stofftechnik und Warmebehandlung. Speziell
fur Einsteiger und Berufsneulinge.

INFO: 100

14.-15. Marz 2011
in Issum-Sevelen - Workshop

Schadensfélle untersuchen und bewerten

Schadensfalle nach einer Warmebehandlung
werden haufig der Warmebehandlung angela-
stet. Eine sorgfaltige Analyse ist daher erfor-
derlich, um zwischen warmebehandlungsbe-
dingten und -fremden Ursachen unterscheiden
zu kénnen. Ein Seminar mit Grundlagenvortra-
gen und praktischen Untersuchungen in unse-
rem Anwendungsinstitut. Es kénnen auch eigene
Schadensfélle vorgestellt und diskutiert werden.

INFO: 101

11.-12. April 2011

in Issum-Sevelen
Teil 2: Gefuigebeurteilung
fur Fortgeschrittene

Geflge in Stahlen und deren
metallographische Bewertungen

Ein Seminar, welches Geflige nach unter-
schiedlichsten Warmebehandlungen (Harten,
Randschichtharten, Einsatzharten, Nitrieren
und Nitrocarburieren) und Gefuge aus Scha-
densfallen beschreibt. - Alle Teilnehmer kén-
nen eigene Schliffe zur Begutachtung mit-
bringen.

INFO: 102

09.-13. Mai 2011

in Issum-Sevelen
Teil 1: Einsteigerseminar
mit Kursabschlusspriifung

Was der Harter Uiber seine Arbeit wissen muss
Ausbildung zur

Warmebehandlungs-Fachkraft - Basiswissen -
Wochenseminar Uber Grundlagen der Werk-
stofftechnik und Warmebehandlung. Speziell
fur Einsteiger und Berufsneulinge.

INFO: 103

The Heat Treatment Market Der Warmebehandlungsmarkt 1,/2011

06.-10. Juni 2011

in Issum-Sevelen
Teil 2: Aufbauseminar
mit Kursabschlussprifung

Was der Hérter Uiber seine Arbeit wissen muss
Ausbildung zur

Warmebehandlungs-Fachkraft - Basiswissen -
Wochenseminar fur Absolventen des Einstei-
gerseminars oder fur Mitarbeiter mit Vor-
kenntnissen bzw. profunden praktischen Erfah-
rungen.

INFO: 104

04.-06. Juli 2011

in Issum-Sevelen - Refreshseminar
Teil 1: Metallkundliche Grundiagen
der Warmebehandiung

Werkstofftechnik & Warmebehandlung

flir Fiihrungskrafte

Das kompakte Refreshseminar prasentiert
innerhalb von zwei aufeinander folgenden
Seminaren den Stand der Technik Uber den
Werkstoff Stahl und dessen Warmebehandlung
mit Gastreferenten aus Wissenschaft und Indu-
strie.

Beide Seminare kdnnen im Verbund oder alter-
nativ auch einzeln gebucht werden.

INFO: 105

Die Teilnehmer
des Wochenseminars
gruBen die Leser
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Grundlagen der Warmebehandlung Basics of Heat Treatment
Der Weg zur The Road to Becoming a Heat
warmebehandlungs-Fachkraft Treatment Specialist

Dr. Peter Sommer

A,

T ———————
B.Eng. Jens Sommer

Dr.-Ing. Peter Sommer und B.Eng. Jens Sommer

lachweis (ber er t Schei 3. Was der Harler Uber seine Arb
aus Prisenzseminaren Teil 2incl. Abschlussklausur
Gesamt davon
1. Was der Harter iiber seine Arbeit wissen muss Punktzahl- 98 i
Teil 1 incl. Abschlussklausur " ' S W emin F S

Datum:  _25.Juni 2010 S"Mebehandiyr, S
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2. Hausaufgabe - Daturn:

Das Eisen-Kohlenstofi-Diagramm

4. MNachweis einer 1-jahrigen F
einem Warmebehandlungs

5. Thema der Abschlussari

May Maschinenbau Gr

i T b+

b} Baurislung der

Datum: 0. Seplermber 010

Mote der

Abschiussarbei:

L i Daturn:

1. Januar 2011

I:I Sie haben die Instituls-Prifung zur
Warmebehandlungs-Fachkraft
iswi erfolgreich absol

Unterschrift: FP &o Aty

armebehandlungs-Unternehmen, die
\/\/per Stellenausschreibung fundiert aus-

gebildete Mitarbeiter fur den eigenen
Warmebehandlungsbetrieb suchen, kennen die
Situation bestens. Einen entsprechenden Mit-
arbeiter zu finden, ist sehr schwer. Hartereien
und Warmebehandlungsbetriebe sind daher
gezwungen, Mitarbeiter ohne spezifisches Fach-
wissen einzustellen und diese auf ihre Aufgaben
vorzubereiten bzw. auszubilden. Das im Unter-
nehmen vorhandene Wissen zur bauteil- und
werkstoffgerechten Warmebehandlung wird an
die Mitarbeiter weitergegeben. Klar strukturierte
Warmebehandlungsanweisungen liefern die
Basis fur die durchzufUhrenden Tatigkeiten.

Um jedoch Warmebehandlungsanweisungen
inhaltlich beurteilen zu kdbnnen oder sogar selbst
zu erstellen, sind detaillierte und grundlegende
Warmebehandlungskenntnisse erforderlich. Seit
nunmehr fast 25 Jahren bieten wir den Unter-
nehmen der Warmebehandlungsbranche diesen
Teil der Mitarbeiterausbildung im Rahmen von
Grundlagenseminaren an. Daraus hat sich ein
Ausbildungskonzept entwickelt, das inzwischen
nach AZWV zertifiziert ist und den Mitarbeitern
eine Qualifikation zur Warmebehandlungs-Fach-
kraft ermoglicht.

Bereits die ersten Seminare im Jahr 1988 lie-
fen unter dem pragnanten Titel ,Was der Harter
Uber seine Arbeit wissen muss”. In einem einwé-
chigen Seminar wurde den Teilnehmern nicht nur
theoretisches Grundlagenwissen vermittelt, son-
dern in Form von Labor- und Gruppentbungen
wurde der warmebehandelte Werkstoff Stahl

highly qualified staff for their own heat

treatment shops are familiar with the sit-
uation: to find properly qualified workers is
extremely difficult. As a result, hardening and
heat treatment shops are forced to hire
employees without specific specialized skills and
prepare or train them for their jobs. For this
purpose, knowledge existing in the company
with regard to component and material relat-
ed heat treatment is passed on to the employ-
ees. Clearly structured heat treatment instruc-
tions provide the basis for the activities that
need to be performed.

However, to be able to evaluate the heat
treatment instructions with regard to its con-
tents or even prepare them yourself, requires
detailed and fundamental knowledge of heat
treatment processes. For the past 25 years, we
have been providing this part of staff train-
ing to organizations in the heat treatment
industry within the scope of basic seminars.
This has resulted in the development of a train-
ing concept that has meanwhile been certified
according to AZWV and that allows participants
to obtain the qualification of a heat treatment
specialist.

Already the first seminars in 1988 were held
under the succinct title “What the hardening
specialist needs to know about his job”. In a
weeklong seminar, not only theoretical basic
knowledge was imparted upon participants, but
practical experience with the heat treated
material of steel, in form of laboratory and

| |eat treatment organizations seeking
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auch praktisch erlebt. Dass jedes Wochensemi-
nar mit einer Klausurprufung endete, war fur die
ersten Seminarteilnehmer zwar neu und unge-
wohnt, es forderte aber auch den Zufrieden-
heitsgrad bei den Teilnehmern, sich dieser Auf-
gabe gestellt zu haben. Die Betriebe waren von
dieser MaBnahme ohnehin Uberzeugt, da es die
Ernsthaftigkeit der Weiterbildung forderte.

Das zertifizierte Ausbildungsangebot zur
Warmebehandlungs-Fachkraft sieht heute ins-
gesamt sechs Bausteine vor.

Baustein 1
Einsteigerseminar ,Was der Harter
uiber seine Arbeit wissen muss”

In diesem einwochigen Prasenzseminar wer-

den die Teilnehmer auf folgenden Gebieten ge-
schult:

Tag1

m \Warmebehandlung - Warum dieser Ferti-
gungsschritt so bedeutsam fur metallische
Werkstoffe ist.

m Der Werkstoff Stahl - Bezeichnungssysteme
und Normung.

m Der Werkstoff Stahl — Die wichtigsten me-
chanisch-technologischen Eigenschaften wie
Harte, Festigkeit, Streckgrenze, Dehnung,
EinschnUrung, Kerbschlagzahigkeit.

m Cruppenarbeit zu den Vortragsthemen des
Vormittags mit experimenteller Bestimmung
der mechanischen Eigenschaften an Proben
mit unterschiedlichen Warmebehandlungs-
zustanden.

Tag 2

m /organge beim Erwarmen von Stoffen. Er-
lauterung von Aggregatzustanden, Tempe-
raturskalen und Umrechnung, Temperatur-

group exercises, was an important part of the
seminar, as well. While the fact that each week-
long seminar ended with a written final exam
was new and unfamiliar to the participants of
the first seminars, it also promoted the level
of satisfaction among them of having faced
this challenge. In any case, the heat treatment
organizations were convinced of the useful-
ness of this measure, since it promoted the
seriousness of continued education.

Today, the certified training course for heat
treatment specialists comprises a total of six
components.

component 1
Entry level seminar ,What the harde-
ning specialist needs to know about
his job"

In this weeklong attendance seminar, par-
ticipants are trained in the following fields:

Day 1

m Heart treatment - why this production phase
is so important for metallic materials.

B The material of steel - designation systems
and standardization.

B The material of steel - the most important
mechanical-technological properties, such as
hardness, strength, yield point, elongation,
necking, notched impact strength.

B Croup activity on lecture subjects of the
morning with experimental determination of
mechanical properties on test specimens with
various different heat treatment states.

\
V? A”Weﬂdun
Dr.Sommer gsAkademje

messung, Gleichgewichts-Umwandlungen Werksrofﬂgchn,k
beim Erwarmen und AbkUhlen von reinem Ei-

sen, lineare Warmeausdehnung mit Beispie- Warm T'Fﬂ( T

len praktischer Nutzung, Volumenanderun- ebe"a"t"ungg - Fachk
gen bei Umwandlungsvorgangen. 'Basiswissen. rase

m Zweistoffsysteme.

m Aufbau von Warmebehandlungsanweisun-
gen.

Die br, S0
" SOMMer Werkstofttans
echnik GmbH bosc
hein'pg:, dass

Herr Martip, M
ichag)
May Masc| inenbay (',z‘rrgH

®m Gruppenarbeit zu den Vortragsthemen des D-12345 Maybacp,
Vormittags mit Bestimmung von Werkstoff- 218 Tl s Prasenzsamingrg -
zusammensetzungen. Aus Normen und Lite- , g:nad';;enm.f‘”‘” Artiit w -
raturstellen Stahle und Warmebehandlungs- ,'\'Z‘,‘;mmwc%; ol 1 N ey
angaben herausfinden. FortfUhrung der . m‘:;:.mmzm_wmmusm
Bestimmung von Werkstoffeigenschaften. Winrels iner & apyior T

Die Nachye;
Tag3 "5 Sopae envorbenan

mmer. Schej
. . . . ok Seminarpagg
m Das Eisen-Kohlenstoff-Diagramm mit Erldu- s mentiert,
. . . r i i
terungen zu den Geflgen Austenit, Ferrit, ’,Z;‘;‘,{gazf;s;;;mmw

Perlit, Sekundarzementit.

m Verhalten bei der AbkUhlung und Erwarmung
von Stahlen mit unterschiedlichem Kohlen- [T —
stoffgehalt. Erlduterung der Begriffe unte-
reutektoidische Stahle, eutektoidische Stah-
le und Ubereutektoidische Stahle.

| Austenitbildung und Besprechung von ZTA-

B
lasum 31 01.2079
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Diagrammen, Austenitumwandlung zu Perlit,
Bainit und Martensit.

H Gruppenarbeit zu den Vortragsthemen des
Vormittags mit Ubungen zum Eisen-Kohlen-
stoff-Diagramm und zum ZTA-Diagramm.
Schliffherstellung und Gefligebewertung am
Mikroskop unterschiedlicher Eisen-Kohlen-
stoff-Legierungen im gleichgewichtsnahen Zu-
stand.

Tag4d

m \Warmebehandlungsverfahren in der Praxis -
Cluhverfahren

B \Warmetransport beim Erwarmen und AbkUh-
len.

® Warmebehandlungsverfahren in der Praxis -
Harten und Anlassen.

B Die Seminarteilnehmer prasentieren am Nach-
mittag ihre Messergebnisse und vergleichen
diese mit Normangaben. Die gemessenen
Kennwerte der Harte und Zugfestigkeit wer-
den mit den umgewerteten Ergebnissen ver-
glichen und diskutiert. Danach erarbeitet jede
Gruppe eine Warmebehandlungsanweisung fur
ein konkretes Bauteil. Die Losungen werden in
einer Gesprachsrunde vorgestellt und kritisch
hinterfragt.

Tag5
m Klausur.

m Sicherheitsaspekte in Warmebehandlungsbe-
trieben.

m RUckgabe der Klausur und Seminarende.

Baustein 2

Bearbeitung des Lehrbriefs

.Das Eisen-Kohlenstoff-Diagramm*
Diese Aufgabe muss von den Seminarteil-

nehmern zwischen dem Einsteigerseminar und

dem Aufbauseminar als Hausaufgabe gelost wer-

Day 2

W Processes during heating of materials. Expla-
nation of aggregate states, temperature scales
and conversion, temperature measurement,
equilibrium conversions during heating and
cooling of pure iron, linear heat expansion with
examples from practical use, volume changes
during conversion processes.

m Binary systems.
W Structure of heat treatment instructions.

m Group activity on lecture subject of the morn-
ing with determination of material compositions.
Identifying correct heat treatment specifica-
tions in standards and literature. Continuing de-
termination of material characteristics.

Day 3

® The iron-carbon-diagram with explanations on
microstructures of austenite, ferrite, perlite and
secondary cementite.

m Behavior of steels with different carbon con-
tents during cooling and heating. Explanation
of the terms hypoeutectoid, eutectoid and hy-
pereutectoid steels.

B Formation of austenite and discussion of ZTA-
diagrams, austenite transformation to perlite,
bainite and martensite.

® Group activity on the lecture subjects of the
morning with exercises using iron-carbon-
diagrams and ZTA-diagrams. Fabrication of
microsections and evaluation of microstructures
of different iron-carbon-alloys in a state close
to equilibrium under the microscope.

Day 4

m Heat treatment processes in practice -
annealing processes.

m Heat transport during heating and cooling.

m Heat treatment processes in practice -
hardening and tempering.

mn the afternoon, the seminar participants
present their measuring results and compare
them to standard specifications. The measured
parameters of hardness and tensile strength are
compared to converted results and discussed.
Afterwards, each group develops a heat treat-
ment instruction for a concrete component. The
solutions are presented in a round table dis-
cussion and scrutinized critically.

Day 5
| \Written test.

W Safety aspects in heat treatment shops.
m Return of written test and end of seminar.

Component 2

Editing of essay
“The Iron-Carbon-Diagram”

This problem must be solved by seminar par-
ticipants between the entry level seminar and the
advanced seminar as homework. Due to the great
significance of this subject, the exercises and tests

Der Warmebehandlungsmarkt 1/2011 The Heat Treatment Market



den. Aufgrund der hohen Bedeutung dieses The-
mas sind die Ubungsaufgaben und Priifungs-
fragen aus diesem Lehrbrief zu Ubersenden. Die
Losungen werden korrigiert und bewertet.

Baustein 3
Aufbauseminar ,Was der Harter liiber
seine Arbeit wissen muss”

Das zweite einwdchige Prasenzseminar baut
auf dem Einsteigerseminar mit folgenden The-
men auf.

Tag1

| Cleichgewichtsumwandlungen der Eisen-Koh-
lenstoff-Legierungen.

m Austenitbildung und Kornwachstum.

m Zeit-Temperatur-Umwandlungs-Schaubilder.

u Gruppenarbeit__zu den Vortragsthemen des
Vormittags mit Ubungen an ZTU-Schaubildern.
Vermessung und Auswertung von Abschreck-
mitteln. Warmebehandlungsanweisungen fur
das Harten und Anlassen.

Tag 2

B ProzessgroBen bei Warmebehandlungen.
B Prozesstechnik Harten und Anlassen.

B Randschichtharteverfahren.

m Cruppenarbeit zu den Vortragsthemen mit der
Durchfihrung und Auswertung eines Stirn-
abschreckversuchs. Geflugebewertung nach
dem Harten und Anlassen von unterschiedli-
chen Stahlen.

Tag 3
m Aufkohlen und Carbonitrieren.

B Prozessgase und Prozessregelung beim Auf-
kohlen.

B Einsatzstahle und Einsatzharten.

B Cruppenarbeit zu den Vortragsthemen mit der
Bestimmung der Einsatzhartungstiefe und Ein-
hartungstiefe nach dem Induktivharten. Ge-
flgebewertung nach dem Einsatzharten,
Randschichtharten, Restaustenitbewertung.

Tag 4

m Nitrieren und Nitrocarburieren.

m Eigenspannungen durch Warmebehandlungen.

m VVerzug und MaBanderung.

® Warmebehandlungsfehler.

W Besprechung individueller Warmebehand-
lungsaufgaben der Seminarteilnehmer.

Tag 5

| Klausur.

m Qualitatssicherung in der Warmebehandlung.
m Rckgabe der Klausur und Seminarende.

Baustein 4

Bestatigung des Arbeitgebers uiber
eine Beschaftigungsdauer von mind.
1 Jahr im Arbeitsgebiet Warmebe-
handiung

of this essay must be submitted. The answers are
corrected and evaluated.

Component 3

Advanced seminar “What the harde-
ning specialist needs to know about his
job"

The second weeklong attendance seminar is

based on the entry level seminar, with the fol-
lowing subjects.

Day 1

m Equilibrium conversion of iron-carbon-alloys.
m Formation of austenite and grain growth.

B Time-Temperature-Transformation-diagrams.

B Croup activities on lecture subjects of the morn-
ing with exercises using TTT-diagrams. Mea-
surement and evaluation of quenchants. Heat
treatment instructions for hardening and an-
nealing.

Day 2

W Process variables for heat treatments.

W Process technology for hardening and anneal-
ing.

B Surface hardening processes.

m Croup activities on lecture subjects of the morn-
ing with practical application and evaluation of
a Jominy test. Evaluation of the microstructure

after hardening and annealing of different
steels.

Day 3
W Carburizing and carbonitriding.

B Process gases and process control during car-
burizing.

m Case hardening steels and case hardening.

m Croup activities on the lecture subjects of the
morning with determination of the case hard-
ening depth and hardness penetration depth af-
ter inductive hardening. Evaluation of mi-
crostructure after case hardening, surface hard-
ening, evaluation of residual austenite.

Day 4

| Nitriding and nitrocarburizing.

| |nternal stresses due to heat treatment.
m Distortion and dimensional changes.

B Heat treatment error.

W Discussion of individual heat treatment prob-
lems of the seminar participants.

Day 5

| \Written test.

B Quality assurance in heat treatment.

m Return of written test and end of seminar.

Component 4

Confirmation by the company of em-
ployment of at least one year in the
field of heat treatment
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m Quartal 4/2010
1 Quarter 4/2010

Michael Schlenker

Marco Weber

Eric Peinelt

Wir gratulieren

zur bestandenen
Abschlusspriifung
Congratulations
for the passed final
examination.

Baustein 5
Anmeldung zur Abschlussarbeit

Jeder Seminarteilnehmer erhalt eine indivi-
duelle auf sein Arbeitsgebiet zugeschnittene
Aufgabe. Hierzu Ubersenden wir Proben
und/oder Musterteile mit einer Sollvorgabe. Die-
se Aufgabe muss der Teilnehmer bearbeiten, 16-
sen und dokumentieren. Die Proben/Bauteile
werden an uns zurlckgesandt und es erfolgt ei-
ne Gegenprufung. Dem Seminarteilnehmer steht
es auch frei, diese Aufgaben in unserem Labor
durchzufuhren. Eine Ricksprache mit uns ist zu-
dem jederzeit mdglich.

Baustein 6
Miindliche Abschlusspriifung

Es erfolgt eine mundliche Abschlussprifung
zum Baustein 5. In dieser Abschlussprifung wird
hinterfragt, ob die Aufgabenstellung und die da-
fur notwendigen Arbeitsschritte verstanden und
sachgerecht durchgefuhrt wurden.

Zertifikatserteilung

Nach erfolgreichem Abschluss aller sechs
Bausteine erhalt der Seminarteilnehmer das Zer-
tifikat ,Warmebehandlungs-Fachkraft”.

Das Einsteiger- und Aufbauseminar ,Was der
Harter Uber seine Arbeit wissen muss” bauen
aufeinander auf, jedoch k&nnen sie auch unab-
hangig voneinander besucht werden. Bei einem
Teilnehmer, der nur das Aufbauseminar besucht,
werden die Kenntnisse aus dem Einsteigersemi-
nar vorausgesetzt. Eine weitere Teilnahme an
der Qualifizierungsmannahme ist aber nur mog-
lich, wenn beide Prasenzseminare besucht und
durch bestandene Klausuren belegt sind.

Alternativ zu den beiden Prasenzseminaren
sind die Bausteine 1 bis 3 auch durch die Teil-
nahme am Fernseminar méglich. Das Fernsemi-
nar beinhaltet 16 Lehrbriefe und beansprucht
einen Zeitraum von 20 Monaten. Monatlich wird
ein Lehrbrief Gbersandt, zu dem Ubungs- und
Prufungsaufgaben zu absolvieren sind. Die Ar-
beiten werden zur Korrektur Ubersandt. Nach
erfolgreichem Abschluss aller 16 Lehrbriefe ist
der gleiche Qualifikationsstand erreicht, der in
den beiden Prasenzseminaren vermittelt wird.
Danach kann der Teilnehmer sich ebenfalls zur
Bearbeitung der Abschlussarbeit anmelden.

Jeder Teilnehmer erhélt einen eigenen Se-
minarpass, in dem alle Testate eingetragen wer-
den.

Weitere Qualifikationsmoglichkeiten

m GefUgekunde der Stéhle, Teil 1.

m GefUgekunde der Stéhle, Teil 2.

m Schadensfalluntersuchungen.

B Prozessplane fur Warmebehandlungen er-
stellen — neu ab Herbst 2011.

| \Werkstofftechnik und Warmebehandlung fur
FUhrungskrafte, Teil 1.

| \Werkstofftechnik und Warmebehandlung fur
Fuhrungskrafte, Teil 2.

Component 5
Registration for final practical test

Each participant of the seminar receives an
individualized assignment tailored to his own field
of work. For this purpose, we will send out spec-
imens and/or samples accompanied by specifi-
cations to be met. The participant must solve and
document the problem of this assignment. The
specimens/samples must be returned to us for
the purpose of testing. Seminar participants may
also choose to perform their assignments in our
own laboratory. In addition, we are always avail-
able for inquiries.

Component 6
Final verbal test

This consists of a verbal test on the subject
of Component 5. The purpose of this final test
is to ascertain that the assignment of the task and
the required steps toward the solution have been
understood and expertly performed.

Issue of certificate

After successfully concluding all six compo-
nents, seminar participants are awarded the
certificate as “"Heat Treatment Specialist”.

The entry level and advanced seminars “What
the hardening specialist needs to know about his
job” are based on each other, but they may also
be attended independently. If someone attends
only the advanced seminar, it is assumed that he
possesses the knowledge and skills of the entry
level seminar. However, further participation in the
qualification measure is possible only if both at-
tendance seminars have been absolved and doc-
umented by passing the written tests.

As an alternative to the two attendance sem-
inars, the Components 1 to 3 may also be obtained
by participating in the correspondence seminar.
The correspondence seminar comprises 16
lessons and requires a time of 20 months. Par-
ticipants receive one lesson per month, containing
exercises and tests to be passed. The tests
must be submitted for correction. After suc-
cessful conclusion of all 16 lessons the participant
has achieved a qualification status equal to that
of the two attendance seminars. After that, the
participant is eligible to register for the final test.

Each participant receives his own personal
seminar passport, in which all test results and
achieved qualifications are recorded.

Other available qualifications

W Structural science of steels, Part 1.
W Structural science of steels, Part 2.
B Examination of damage cases.

W Preparation of process plans for heat treatment
- new from autumn 2011.

®m Material engineering and heat treatment for
management personnel, Part 1.

m Material engineering and heat treatment for
management personnel, Part 2.
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<7\Dr. Sommer

WERKSTOFFTECHNIK

Neues aus dem
Anwendungsinstitut

Neuer Leiter
der Softwareentwicklung

eit dem 1. November
S 2010 leitet der neue

Mitarbeiter Herr Dipl.-
Ing. Martin Hofius den
Bereich Softwareentwick-
lung in unserem Haus. Herr
Hofius ist auf Grund seiner
langen und vielféaltigen
beruflichen Erfahrungen
fUr diesen Aufgabenbe-
reich eingestellt worden.

Unser langjahriger Leiter der Softwareent-
wicklung, Herr Dipl.-Verw.wirt. Klaus-Peter
Eschert, unterstutzt seit dem 1. November di-
rekt die Geschaftsleitung als Assistent und als
QMB.

Analytik-Labor
jetzt komplett

it der Installation des Sauerstoff- und
|\/| Stickstoffanalysators sowie einer neuen

Gasversorgung ist das Analytik-Labor
jetzt komplett. Aus einem zentralen Gaselager
werden die zur Analyse beno6tigten Reinstgase
Uber entsprechende Entnahmesysteme einge-
speist. Aufgrund der vielfaltigen Analysesyste-
me mussten Gasleitungen fUr Stickstoff, Argon,
Sauerstoff und Helium verlegt und angeschlos-
sen werden. Weitere Schutzgasleitungen wur-
den in das Labor fUr die Dilatometrie verlegt. Das
Gasabschrecken mit Helium ist jetzt standard-
maBig moglich.

Registrierung als Berater
zur Materialeffizienz

m November 2010 wurde Dr. Peter Sommer von der demea als

authorisierter Materialeffizienzberater registriert. Damit kann er im

Forderprogramm des Bundeswirtschaftsministeriums (BMWi) zur rent-
ablen Verbesserung der Materialeffizienz (VerMat) eigenstandig be-
ratend tatig werden.

Die demea ist vom Bundeswirtschaftsministerium damit beauftragt,
Unternehmen Uber die Bedeutung der Materialeffizienz zu informie-
ren und sie bei der Lokalisierung und ErschlieBung von Einsparpotentialen
zur Steigerung ihrer Rentabilitdt und Wettbewerbsfahigkeit zu un-
terstutzen.

Unter Materialeffizienz ist = ———
vereinfacht das Verhaltnis der | =

Materialmenge in den er- Vn{v;.;m. ==
zeugten Produkten zu der Sy
fur ihre Herstellung einge- = o (@
setzten Materialmenge zu o
verstehen. Eine héhere Ma-
terialeffizienz soll durch eine
Reduzierung des Material- istrierung a1

. . | dor Dg '8 Barater 3y,
einsatzes erreicht werden, hen Materoie """':r"_"mf

. . . . ! H"‘N a
wie beispielsweise durch s T

Verringerung des Aus-
schusses, durch Reduzie-
rung von Verschnitt,
durch verringerten Ein-
satz von Hilfsstoffen
oder durch die Optimie-
rung der Produktkon-
struktion.

Materialkosten stel-
len im Produzierenden
Gewerbe mit ca. 45,4%
noch vor den Perso-
nalkosten (17,8%) den
mit Abstand gréBten
Kostenblock dar. Durch einen intelli-
genten Umgang mit Materialien kann man die vermeintlich
hohen Lohnkosten relativieren. Um die Wettbewerbsfahigkeit zu er-
hdhen, sind die Einsparungen bei den Materialkosten ein sehr guter
Ansatzpunkt.

Ein erstes Projekt mit einem Unternehmen der Werkzeugbranche
ist bereits genehmigt und in Arbeit.

Weitere Informationen: www.demea.de

Neues Seminar vom 26.-28. Sept. 2011
Die beiden zertifizierten Wochenseminare ,Was der Harter Uber

seine Arbeit wissen muss” werden erweitert mit einem Teil 3.

Dieser dritte Teil wird sich ausschlieBlich mit der konkreten
Erstellung von Warmebehandlungsprogrammen fur unterschiedliche
Werkstoffgruppen befassen:

B Tag 1: Warmebehandlungsprozesse fur das GlUhen, Harten und An-
lassen von VergUtungsstahlen mit der Erstellung von prozessbe-
zogenen FMEA's

W Tag 2: Warmebehandlungsprozesse fUr das Einsatzharten mit der
Erstellung von prozessbezogenen FMEA’s

B Tag 3: Warmebehandlungsprozesse fur das Werkzeugharten mit Er-
stellung von prozessbezogenen FMEA’s

Die drei Seminarbldcke k&nnen insgesamt oder einzeln belegt werden.

Sie finden in diesem Jahr erstmals statt.
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~Was der Harter (’lbe seine Arbeit
wissen muss” fur Harterei-
Mitarbeiter aus Saudi-Arabien.

ine besondere Seminarwoche erlebten wir im Novem-
E ber des vergangenen Jahres. Mitarbeiter aus einer

Harterei in Saudi-Arabien und deren deutsches Part-
nerunternehmen absolvierten den Grundkurs zur War-
mebehandlungstechnik. Dass alles reibungslos geklappt
hat, war nicht zuletzt dem Ubersetzer zu verdanken, der
als Student des Maschinenbaus hervorragend in der Lage
war, eine Woche lang auch die komplizierten Fachbegrif-
fe zu Ubersetzen. Die groBRte Herausforderung war dann
auch nicht die Sprache, sondern der ungewohnlich kalte
November. Diese Temperaturen sind Mitarbeiter aus Saudi-
Arabien nicht gewdhnt.

HH H

Der Firmensitz im sauerlandischen Hagen

Wettbewerbsvorteile des Unternehmens:

B Chargenuberwachungssystem mit Itickenloser Dokumentation und Rick-
verfolgbarkeit.

B GroBe Verfahrensvielfalt

m Verkehrstechnisch glinstige Autobahnanbindung

m zertifiziert nach DIN EN ISO 9001 : 2000 und ISO/TS 16949 : 2002

Ansprechpartner: Klaus Escher

Lohnharterei mit folgenden Wiarmebehandlungsverfahren:

m Einsatzharten m Nitrieren, Tenifer®

m FER-N-OX® m Gasnitrieren, Kurzzeit

m Gasnitrieren, Langzeit m \ergUten unter Schutzgas

H Bainitisieren m Normalisieren
(Zwischenstufenvergltung) m Cluhen

m \Werkzeughartung

Induktivharten bis 2000 mm Lange und 4000 mm Durchmesser

info@haertetechnik-hagen.de - www.haertetechnik-hagen.de
Hartetechnik Hagen GmbH - 58093 Hagen - TiegelstraBe 2
Tel.: 02331 - 3581 - 0 - Fax: 02331 - 3581 - 42
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16.-19. Marz 2011

metall Minchen in Miinchen

Europaische Fachmesse fur Metallbearbeitung
in Industrie und Handwerk

23.-28. Marz 2011

Europaische Konferenz fur
Wwairme-behandlung in Wels/0Osterreich

Europaische Fachtagung fur die Warmebehandlung

03.-06. Mai 2011

Control in Stuttgart
25. Internationale Fachmesse fur Qualitatssicherung

19.-20. Mai 2011

Aachener Stahlkolloquium in Aachen

26. Informations- und Diskussionsforum fUr Fachleute
aus Industrie und Forschung

06.-09. Juni 2011

Blechexpo und Schweisstec in Stuttgart

Internationale Fachmesse fUr Blechbearbeitung und
Fugetechnologie + Schweisstec, die internationale
Fachmesse fur Fugetechnologie

26.-29. Juni 2011

EMC in Duisseldorf

Internationaler Kongress (European Metallurgical
Conference), der von der GDMB Gesellschaft fur
Bergbau, Metallurgie, Rohstoff-und Umwelttechnik
organisiert wird

28. Juni-2.Juli 2011

GIFA in Duisseldorf

12. Internationale Giesserei-Fachmesse
mit WFO Technical Forum

28. Juni-2.Juli 2011

METEC in Dusseldorf
8. Internationale Metallurgie - Fachmesse mit Kongress

28. Juni- 2. Juli 2011

ThermProcess in Dlisseldorf

10. Internationale Fachmesse und Symposium
fur Thermoprozesstechnik

28. Juni- 2. Juli 2011

NEWCAST in Dusseldorf
3. Internationale Fachmesse fur Prazisionsgussprodukte




Kontaktborse
Werkstoff
und Warme

Temperaturmessung
in kontinuierlichen Ofen -
ohne Produktionsunterbrechung

- ei der Warmebehandlung
PhoenixTM i in einem Durchlauf- oder

kontinuierlichen Ofenist es

haufig schwierig oder sogar

unmaoglich die eigentliche Produkttemperatur zu messen.

Die MessfUhler der Regelung zeigen die Temperatur der

Ofenatmosphare an, aber wie kann man feststellen, was
wirklich am Produkt passiert?

Eine Mdglichkeit ist, lange Thermoelemente durch den
Ofen zu schleppen. Das bedeutet aber, dass der Ofen nicht
weiter beladen werden kann und fUr den Zeitraum der Mes-
sung die Produktion ruhen muss. Da sich der nur teilbela-
dene Ofen anders verhalt, muss man die so gewonnenen
Daten anzweifeln.

IR-Messgerate zeigen nur Oberflachentemperaturen
an einem bestimmten Punkt an, geben also keinen Auf-
schluss daruber, was mit lhrem Produkt im Ofen passiert
und sind so keine Losung fur diesen Zweck.

PhoenixTM Systeme sind die Losung: Das Gerat fahrt
zusammen mit ihrem Produkt durch den Ofen und nimmt

L

dabei an bis zu 20 Punkten die Temperatur auf. Direkt hinter
dem Messgerat kann der Ofen normal beladen werden. Die
Auswertung kann, wenn Sie es wunschen, weitgehend au-
tomatisiert erfolgen und spart so zusatzlich Arbeitszeit.

Ein Messdurchlauf ist schnell und einfach durchzufUhren,
so dass jetzt eine regelmanige Messung moglich ist. Pro-
bleme im Ofen kbnnen erkannt werden, noch bevor ein Pro-
blem an lhrem Produkt entsteht; und im jahrlichen Kunden-
audit kénnen sie eine luckenlose ProzesstUberwachung
nachweisen.

Das Mess-System besteht dabei aus vier wesentlichen Kom-
ponenten:

Der Datenlogger speichert die Temperaturdaten in re-
«gelmaBigen Abstanden ab. Der Logger wurde sehr ro-
bust konstruiert, um auch in rauen Umgebungen zuverlassig
und exakt zu arbeiten. So schutzt ein Gehause aus massivem
Aluminium, das sorgfaltig gegen Staub und Feuchtigkeit ab-
gedichtet ist, die Elektronik vor duBeren Einflussen.

Hitzeschutzbehalter schitzen den Datenlogger vor den
«hohen Ofentemperaturen. Basierend auf verschiedenen
Technologien sind Systeme fur Temperaturen bis 1300°C,
aber z.B. auch wasserdichte Versionen flr Abschreckprozes-
se lieferbar.

Als Messfuhler kommen Thermoelemente zum Einsatz.
«Lieferbar in sehr verschiedenen Varianten nehmen sie zu-
verlassig Kern-, Oberflachen- oder Umluft-Temperaturen auf.

4 Die Auswertungs-Software stellt dem Anwender alle wich-
«tigen Daten zur Verfugung. Umfangreiche Auswertun-
gen, Langzeit-Analysen (SPC-) oder graphische Aufberei-
tungen werden hier durchgefihrt.

Durch die Vielzahl der industriellen Warmebehandlungs-
prozesse und —anlagen sind haufig individuelle Systeme not-
wendig. Das PhoenixTM Team mit seiner langjahrigen Er-
fahrung erarbeitet hier zusammen mit dem Anwender die
optimale Losung.

Weitere Informationen: www.phoenixtm.com

GLUHEN

Von  Spannungsarmgliihen,

durchgefihrt.

Normalisieren bis hin zum Luftverglten ... Wir bringen lhre Pro-
dukte warmetechnisch auf Vordermann!

Die Warmebehandlungen werden im Lohn im Bereich von

300 — 1.000 °C, insbesondere fir groRere Gluhgiiter bis 14,40 m |- M Mmoo

Lange, 4,20 m Breite, 3,00 m H6he und bis zu 100 t Einzelgewicht

IM GROSSEN STIL!

Weichglihen, Homogenisieren,

o

Fir Stahl und NE-Metalle, z. B. Aluminium, Kupfer, Messing und Titan, sowie Eisenwerkstoffe. TUV-zugelassene Ofenanlagen,
Werkstoffkompetenz und hohe Temperaturgenauigkeiten runden lhr Anforderungsprofil ab.

Gebr. LOCHER Gliitherei GmbH - Miihlenseifen 2 - 57271 Hilchenbach
Tel. 02733-8968-0 - Fax. 02733-896810 - Email: info@loecher-glueherei.de - www.loecher-glueherei.de
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Die Kraft bewegender Ideen

Wir sind ein international agierendes, mittelstdndisches Maschinen-
bau-Unternehmen mit ca. 450 Mitarbeitern und gehdren zu der inter-
national operierenden Firmengruppe Brevini, einem der mal3geb-
lichen Unternehmen der Antriebstechnik.

PlV

Sachbearbeiter mw) Werkstofflabor

Ihr Verantwortungsbereich umfasst folgende Téatigkeiten:

» Werkstoffanalysen, metallografische Untersuchungen und Hartepriifungen
in der Wareneingangskontrolle

* Prifung von Schmelzchargen im Wareneingang Stahl fiir eigene Produktion

+ Uberwachung der Warmebehandlung

* Untersuchung von Warmebehandlungschargenproben und Dokumentation der Ergebnisse

+ Uberwachung der Prozess-Sicherheit der Warmebehandlungsanlagen

* Einleitung von KorrekturmaRnahmen bei Prozessabweichungen in der Harterei

« Erstellung von Einsatzharteblattern zur Riickverfolgung von Warmebehandlungsergebnissen

» Vorbereitung von Werkszeugnissen nach EN 10204 sowie kundenspezifischer Dokumentationen

 Erfassung von Bauteilen mit Riickverfolgbarkeit in einer Datenbank einschliellich Werkstoff-
und Warmebehandlungsdaten

 Durchfiihrung von Kontrollgdngen in der Harterei bei Bedarf

» Vertretung des Hartereimeisters bei Abwesenheit

Im Zuge einer Nachfolgebesetzung suchen wir fiir den Produktions-
bereich Werkstofftechnik & Hérterei einen flexiblen Mitarbeiter als

Neben einer qualifizierten Ausbildung zum Werkstoffprifer fur Werkstoff- und Eisenhittentechnik
oder Metallograf sind einschlagige Erfahrungen aus dem Bereich Warmebehandlung von Stahlen
und der Werkstoffprifung wie Schliff- und Bruchbeurteilung, Materialanalysen, REM-Untersu-
chungen, Ultraschallpriifung usw. erforderlich. Ihr Profil runden Sie mit soliden MS-Office- bzw.
SAP R/3-Kenntnissen sowie mit guten Englischkenntnissen ab.

Bei uns erwartet Sie ein Umfeld mit kurzen Entscheidungswegen, kompetenten Teamkollegen und
Offenheit fir neue Wege, die uns gemeinsam voranbringen. Kénnen Sie sich vorstellen, diese Auf-
gabe mit Elan und Teamgeist erfolgreich anzupacken?

Dann freuen wir uns tber lhre vollstdndigen Bewerbungsunterlagen mit Angabe lhrer Gehaltsvor-
stellung und des frihestmdglichen Eintrittstermins an die nachstehende Adresse oder per E-Mail
an jens.pietsch@piv-drives.com.

PIV Drives GmbH

HR- Management
Justus-von-Liebig-Strafle 3
61352 Bad Homburg
Telefon 06172/102-250
Telefax 06172 /102-138
www.piv-drives.com

el ) g Orcyimi

fransmission company
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Buchbesprechung
Schadenskunde im Maschinenbau

Charakteristische
Schadensursachen -
Analyse und Aussagen
von Schadensféllen

Johann Grosch (Autor)
mit 10 Mitautoren

expert verlag GmbH, Renningen 2010
(Kontakt & Studium, 308)

5. Uberarbeitete und erweiterte
Auflage, 357 Seiten, 399 Abbildungen, 8 Tabellen

Preis: 64,00 € / 106 CHF, ISBN 978-3-8169-2702-0

ie Schadenskunde ist ein wichtiges Hilfsmittel auf
Dallen Gebieten des Maschinenbaus. Eine erfolgreiche

Schadensuntersuchung fuhrt zunachst zu einer Auf-
klarung des Falles und zu konkreten Verbesserungen. Daru-
ber hinaus erlaubt es die systematische Auswertung typi-
scher Versagensursachen, fallbezogene Erkenntnisse zu
verallgemeinern und zu Ubertragen. Damit ist eine Grund-
lage fUr die technische und wirtschaftliche Optimierung,
fur die Erhdhung der Zuverlassigkeit und Sicherheit von
Produkten und fur die Qualitadtskontrolle gegeben. Der The-
menband behandelt Methodik und Methoden der Scha-
densuntersuchung und -analyse und stellt anhand zahlrei-
cher typischer Schadensbilder und -ursachen Moglichkei-
ten zur Verallgemeinerung der Aussagen zu einzelnen Scha-
densfallen dar.

Inhalt: EinfUhrung in die Schadenskunde Untersuchungs
verfahren: Makroskopische und lichtmikroskopische Unter-
suchungen - Schadensuntersuchungen durch Ro&ntgen-
feinstrukturanalysen - Rasterelektronenmikroskopische und
elektronenstrahimikroanalytische Untersuchungen Ausge-
wahlte Schadigungsbereiche: Schadensanalyse bei Polymer-
werkstoffen - Schadensuntersuchung und Schadensverh(-
tung an spréden Werkstoffen, insbesondere Keramiken
und Glasern - Schadenskunde und Warmebehandlung - Ge-
waltbruch metallischer Werkstoffe - Ermudungsbruch me-
tallischer Werkstoffe - Schaden als Folge thermischer Be-
anspruchung - Schadenskunde der SchweiBverbindungen -
Uberblick Uber Korrosionsschaden an metallischen Werkstoffen
unter besonderer BerUcksichtigung der nichtrostenden
Stahle - Grundvorstellungen Uber tribologische Prozesse und
VerschleiBschaden bei Maschinenelementpaarungen - Scha-
densbilder bei VerschleiBbeanspruchung: VerschleiBschaden
durch abrasive und erosive Beanspruchung - Schadensana-
lysen in tribologischen Systemen an einem Beispiel aus der
Automobilindustrie

soLab S ?7\ Dr. Sommer
A

WERKSTOFFTECHNIK .

Unabhangiger Sachverstandiger
milt akkreditiertem werkstofflabor

Bauteileigenschaften absichern durch:

B Wasserstoffmessungen durch
Schmelzextraktion

B Wasserstoffmessungen durch
HeiBgasextraktion

Tel: + +49 - (0)2835/9606-0 -
E-Mail: info@werkstofftechnik.com

FAX: + -+ 49 - (012835/9606-60
www.werkstofftechnik.com

warmebehandiung
von Verzahnungsteilen

Effektive Technologien
und geeignete Werkstoffe

Mit 50 Bildern und 28 Tabellen
Horst GieBmann
expert verlag GmbH, Renningen 2010

2. neu bearbeitete Auflage,
164 Seiten, Broschiert

Preis: 42,80 €
ISBN 978-3-8169-2960-4

ausfallsicheren Verzahnungsteilen aus Stahl und Guss-

werkstoffen nimmt im Maschinenbau eine exponier-
te Stellung ein und besitzt enorme wirtschaftliche Bedeu-
tung. Durch geeignete Warmebehandlungsverfahren wer-
den optimale Fertigungsabldufe und Bauteileigenschaften
erzielt. Das Buch enthalt allgemein verstandliche Darstel
lungen und Erlduterungen zu den Aspekten, die bei der Kon-
struktion und Produktion von Zahnradern eine wichtige Rolle
spielen.

Das Buch vermittelt Uberblickswissen fir Ingenieure,
Techniker, Berufseinsteiger und alle technisch Interessier-
ten.

,Buchtitel des expert verlags haben traditionell einen
hohen Praxisbezug. Auch dieses Buch setzt diese Traditi-
on fort. Es ist beeindruckend, welches Teilespektrum sich
unter dem Begriff Verzahnungsteile verbirgt und in diesem
Buch dargestellt wird.”

D ie kostengunstige Herstellung von héher belastbaren,

Ermiudungsverhalten -
metallischer Werkstoffe }

Prof. Dr. H.-J. Christ (Autor)

WILEY-VCH Verlag GmbH &Co. KGaA,
Weinheim 2009

2. Auflage, 287 Seiten, Gebunden
Preis: 70,00 €
ISBN 978-3-527-31340-2

n dem vorliegenden Buch
wird ein Uberblick Uber die
Ermudung metallischer Werkstoffe gegeben.

Interessierten Studenten, Ingenieuren, Wissenschaftlern
und Anwendern wird ein solides Grundverstandnis fur die
mabglichen Prozesse vermittelt, aus dem sich ein Gefthl fur
die Vorgange im Werkstoff bei zyklischer Beanspruchung ent-
wickelt - unabdingbar fur Entwicklung und Prifung moderner
Konstruktionswerkstoffe.

Aus dem Inhalt

Materialermddung - EinfUhrung und Uberblick, - Mate-
rialermiddung: Begriffe, Definitionen und gebrauchliche
Darstellungen, - Bestimmung der Lebensdauer bei schwin-
gender Belastung, - Materialermidung und Werkstoffmi-
krostruktur, - Die Durchstrahlungselektronenmikroskopie zur
Aufklarung grundlegender Ermidungsphanomene

The Heat Treatment Market Der Warmebehandlungsmarkt 1/2011 14




Zyklisches Spannungsdehnungsverhalten bei konstan-
ter und variierender Beanspruchungsamplitude, - Rissbil-
dung bei zyklischer Beanspruchung, - Grundlagen der Bruch-
mechanik, - ErmUdungsrisswachstum, - Charakterisierung
des Ausbreitungsverhaltens von ErmUdungsrissen, - Der
Einsatz der Rasterelektronenmikroskopie zur Bewertung
der Ermudungsschadigung metallischer Werkstoffe, -
Schwingfestigkeit von Stahlen, - Besonderheiten des zy-
klischen Verformungsverhaltens normalisierter Stahle, - Er-
mudungsverhalten bei hoher und variierender Tempera-
tur, - Untersuchung des thermomechanischen Ermu-
dungsverhaltens, - SchweiBbarkeit von Aluminiumknetle-
gierungen unter dem Aspekt der ErmUdungsfestigkeit, -
Betriebsfestigkeit von Bauteilen aus metallischen Werk-
stoffen, - Lebensdauerberechnung mittels kommerzieller
Softwareprogramme.

SPEZIAL-LOHNGLUHEREI

fur WEICHMAGNETISCHE WERKSTOFFE (REMANENZGLUHUNG)
HOCHTEMPERATURGLUHUNG
WEICHGLUHEN VON WERKZEUGSTAHLEN
BG-GLUHEN VON EINSATZSTAHLEN unter H2 oder N2

Dipl.-Ing. Peter Eicker KG

Plasmanitrieren — lonitrieren ®

Die Verbesserung der Ver-
schlei-, Dauerfestigkeits-
und  Notlaufeigenschaften
sind die gréfiten Pluspunkte
beim Plasmanitrieren und
Plasmanitrocarburieren.

Die langjahrige Erfahrung
auf diesem Gebiet und die
fachmannische Bearbeitung
der einzelnen Stahle, auch
HSS, GG, Sintermetall usw.
macht unser Unternehmen
zum kompetenten Ansprech-
partner rund um lhre Nitrier-
aufgabe.

Werkzeuge, Einzel- oder Serienteile, von kleinsten Abmes-
sungen bis 3500 mm Lénge, stellen fur uns eine Herausfor-
derung dar. Dabei sind Qualitat und Einhaltung der Lieferter-
mine unser oberstes Gebot.

Testen Sie uns, wir werden Sie nicht enttauschen.

N GRUNEWALD

GRUNEWALD INKROM WERK
Muhlenweg 25 57271 Hilchenbach
Tel.. 02733/8940-0 FAX:02733/8940-15
e-mail: info@gruenewald-industrieofenbau.de

Harterei

Dipl.-Ing. Peter Eicker KG
WeiRenpferd 14, 58553 Halver
Tel. 02353/3028 Fax 02353/4028
www.haerterei-eicker.de

Wir sind ein gut eingefuhrtes unabhangiges Institut im Bereich
der Werkstofftechnik und Warmebehandlung. Unser Unter-
nehmen hat seinen Sitz am linken Niederrhein. Zum nachst-
moglichen Zeitpunkt méchten wir unser Team fir Werkstoff-

und Schadensfalluntersuchungen verstarken.

Wiss. Mitarbeiter/in Werkstofftechnik

Ihr Aufgabengebiet

m Selbststandige Laboruntersuchungen mit Schwerpunkt
Metallographie

m Erstellung von Prufberichten und Schadensgutachten
und deutscher und englischer Sprache

m Mitarbeit an Forschungsprojekten
m Betreuung von Gruppen bei Seminaren

Ihr Profil

B Fundierte Kenntnisse und Erfahrung im Bereich der Werk-

stofftechnik und Metallographie der Stahle
m Zielorientiertes Denken und Handeln
B Teamfahigkeit und Kontaktfreudigkeit

m Kooperatives Zusammenarbeiten
mit anderen Abteilungen und im Team

Interessierten Bewerberinnen und Bewerbern bietet sich

eine verantwortungsvolle und herausfordernde Aufgabe.

Ihre Bewerbungsunterlagen senden Sie bitte per Brief oder
Email an Dr. Sommer Werkstofftechnik GmbH, Hellenthalstr. 2,

47661 Issum, zu Hd. Herrn Rolf Kaiser.

<7\Dr. Sommer

WERKSTOFFTECHNIK

Anwendungsinstitut zur
Einsatzoptimierung von

Werkstoffen, Verfahren,
Warmebehandlung

Dr. Sommer
Werkstofftechnik GmbH

Tel.:+49(0) 28 35-960 60
www.werkstofftechnik.com
info@werkstofftechnik.com

15 Der Warmebehandlungsmarkt 1/2011 The Heat Treatment Market




Dr. Sommer Werkstofftechnik GmbH - Hellenthalstr. 2 - 47661 Issum
Pressesendung - DPAG Entgelt bezahlt

Warmedamm- und Heizsysteme

GmbH Unna
Viktoriastrafie 12 Telefon 02303 - 254300
59425 Unna Telefax 02303 -2543010

+ Industrieofenbau, Schaltanlagen

* Neuzustellungen, Isolierungen,
FF-Materialien

+ Demontagen, Montagen

+ Heizelemente, Heizeinsdtze
und Zubehor

+ Brennerreparaturen, Brennersteine
« Beratung und Konstruktion

* Umbauten und Erweiterungen
von bestehenden Anlagen

Bei Ausbrucharbeiten tbernehmen wir auf
Wunsch die komplette Entsorgung des
Ausbruchmaterials, inklusive Abtransport
und Entsorgungsnachweis.
Feuerfest-Zustellungen, Isolierungen und
Beheizungseinrichtungen fiir die verschie-
densten Industriedfen.

Auf Wunsch kleiden wir lhren Ofen
keramikfaserfreiaus!

Alle fur Sie notwendigen Unterlagen wie
Zeichnungen, Dokumentationen und
Warmedurchgangsberechnungen etc.
erstellen wir mittels CAD in unserer
Konstruktionsabteilung.

Drei Unternehmen -
ein Partner fur die Warmebehandiung

uns im Internet unte
http:f!www.eich-gmb de .

Besuchen Sie

), FREY GmbH  vecatrens. und Regetungstechai

Leittechnik
|

Auiumnﬁsiernnﬂ ftrdwiwun_g :. Begasung

o

S hnik filr die War

dlung von Metallen
*  carsopPE®

INDUSTRIEOFEN- &
HARTEREIZUBEHOR

GmbH UNNA

Unser Fertigungsprogramm:

B Glith- und Hérteofenanlagen
Salzbadtiegel (auch Nitriertiegel)
Hartekédsten-Mufteln-Retorten mit Deckel
Glihgerite-Chargiergestelle-Edelstahlrohre
Hauben, Sockel und Tépfe fiir Glihanlagen sowie
deren Ersatzteile (z.B. Dichtungen, Ventile,
Heizungen, Pumpen etc.)

B Abschreckmittel-Aufkohlungsisoliermittel

B Stahlbau und Apparatebau

Unsere Dienstleistungen:
B Reparaturen der o0.g. Produkte
@ Wartung und Instandhaltung von Schutzgas-
und/oder Vakuum-Glithanlagen
aller Fabrikate
Postfach 1412 59404 Unna

Tel.: 02303 /252 52-0 Fax: 023 03 /2 52 52-20
e-mail: info@ihu.de http://www.ihu.de




